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LOTE I: MATERIAL FISIOTERAPIA
BENEFICIARIA: 1CL L MENDES LTDA
CNPJ N° 10.985.550/0001-60
ITEM OBJETO/ESPECIFICAGAQ QUANT/B* UNID/MEDIDA VLL/UNIT. (RS)
01 APARELHO TENS 04 UND 1.036,64
02 APARELHO ULTRASON 02 UND 2.952,04
03 INFRAVERMELHO COM SUPORTE 03 UND 678,42
04 APARELHO LASER LASERPULSE + PROBE 5 904 NM LASER 01 UND 4.481,62
05 CABOS ELETRODOS PARA TENS 15 UND 139,64
06 BICICLETA ERGOMETRICA 01 UND 2.906,64
07 ESTEIRA ELETRICA PODIUMFIT X300 - SILENCIOSA - DOBRAVEL - 12 KM 01 UND 6.931,20
08 TABLADO 01 UND 1.926,04
09 MA( 02 UND 1.402,69
10 BOLA SUICA FEIJA0 02 UND 184,16
11 PISTOLA MASSAGEADORA 02 UND 1316,09
12 KITS HAND GRIP PARA FORTALECIMENTO 02 UND 86,68
13 STEP 02 UND 224,65
14 KIT FAIXA ELASTICA 02 UND 105,16
15 KIT SUPER BAND 02 UND 367,57
LOTE II: MATERIAL PEDAGOGICO
BENEFICIARIA: C] FREITAS DE SAMPAIO EIRELLI - EPP
CNPJ N° 73.852.873/0002-87
ITEM OBJETO/ESPECIFICACAO QUANT/B* UNID/MEDIDA VLL/UNIT. (R$)
01 DENVER Il - KIT - TESTE DE TRIAGEM DO DESENVOLVIMENTO 01 UND 216,00
02 SRS-2 - KIT COMPLETO - ESCALA DE RESPONSIVIDADE SOCIAL 01 UND 834,80
03 COLECAO IDADI - INVENTARIO DIMENSIONAL DE AVALIAGAO DO DESENVOLVIMENTO 01 UND 1.275,20
04 COLECAO TIAH/S - TRIAGEM DE INDICADORES DE ALTAS HABILIDADES 01 UND 569,60
05 CUBOS DE CORSI - CONJUNTO 02 UND 312,00
06 EU QUERO, EU POSSO, EU CONSIGO - JOGO 02 UND 128,00
07 MEMORIA SUPER ANIMAIS DA FLORESTA BB 02 UND 127,84
08 MEMORIA ALFABETIZACAO CARLU 02 UND 43,20
09 QC MEU PRIMEIRO BICHO GIGANTE 02 UND 79,84
10 QCFUNDO DO MAR 60 PC 02 UND 45,52
11 ENCAIXE COM PINOS - NUMEROS HI PAN 02 UND 57,60
12 ENCAIXE COM PINOS - ALFABETO HI PAN 02 UND 46,40
13 TABULEIRO SOMAR PL 02 UND 156,80
14 ALINHAVOS MEUS PRIMEIROS BICHOS 02 UND 126,24
15 AMIGUINHOS ANIMAIS NW 02 UND 99,20
16 TOTEM INTERATIVO MADEIRA 02 UND 1.651,20
17 APRENDENDO AS HORAS 2 13 PCS 02 UND 94,40
18 QC BABY ELEFANTE BB 02 UND 107,20
19 LOUSA MAGNETICA MAGFORMA BOARD G 02 UND 336,56
20 MINHA PRIMEIRA BONECA EST 02 UND 190,40
21 QC PINOS ANIMAIS DE ESTIMACAO SQ 02 UND 63,84
22 QCPINOS SALADA DE FRUTAS SQ 02 UND 67,04
23 JOGO XADREZ E DAMAS ESCOLAR JUNG 02 UND 83,20
24 BL SUPORTE BACIA BRINCAR LIVRE 20X30CM 04 UND 60,80
25 JOGO END BRINGO DAS SILABAS 02 UND 96,00
26 CONECTANDO FORMAS 80PC CAR 05 UND 54,40
27 QUADRO DAS EMOCOES MAGNETICO MAD NIG 03 UND 149,60
28 UNTANDO LETRAS BB 02 UND 174,40
29 JOGO PEGA VARETA COM DISCO 04 UND 208,00
30 ALFABETO MOVEL DEGRAU CURSIVO 02 UND 243,20
31 ALFABETO MOVEL DEGRAU MDF CAR 130PC 02 UND 120,00
32 TATAME EVA 1MX1MX20MM 04 UND 160,00
33 ALFABETO MOVEL 6MM - EVA 46PCS CARLU 05 UND 70,40
34 JOGO SO CONTINHAS MANI 02 UND 68,64
35 CAIXA MUSICAL ANIMAIS 02 UND 644,80
36 LIVRO ESCONDE ESCONDE ANIMAIS HB 02 UND 63,84
37 LIVRO APRENDENDO OPOSTOS DENTRO & FORA 02 UND 92,80
38 LIVRO APRENDENDO FORMATOS QUADRADO E CIRCULO HB! 02 UND 79,84
39 LIVRO DESLIZE E DESCUBRA DE NOITE HB 02 UND 63,84
40 LIVRO CARTONADO 0 PORQUINHO E O SKATE ROXO 02 UND 31,84
41 LIVRO CARTON RONIO CAHORRO PELUDO 02 UND 39,84
42 LIVRO CARTON ZUZU A CORUJA INTELIGENTE 02 UND 36,64
43 LIVRO CARTON O PINTINHO ENCONTRA A MAMAE 02 UND 31,84
44 LIVRO E HORA DE APRENDER AS HORAS 02 UND 57,60
45 BOLA PINGO DE LEITEN 8 05 UND 16,96
46 ABAFADOR DE RUIDOS - INFANTIL 10 UND 92,80
47 CAIXA DE SOM BLUETOOTH 01 UND 1.110,40
48 PLASTIFICADORA CC 01 UND 460,80
49 PLASTICO PARA PLASTIFICACAO 100 LAMINA A4 02 UND 1,60
50 DESAFIO DAS CORES HER - 52PCS 02 UND 39840
51 ARAMADO CASINHA CAR 02 UND 643,20
52 CAIXA ORGANIZADORA 04 UND 72,00
53 APRENDENDO AS HORAS 2 13 PCS 02 UND 98,72
LOTE I1I: UTENSILIOS DOMESTICOS
BENEFICIARIA: RESOLUT OFFICE LTDA
CNPJ N° 24.033.852/0001-43
ITEM OBJETO/ESPECIFICACA0 QUANT/B* UNID/MEDIDA VLL/UNIT. (R$)
ASSADEIRA REDONDA EM ALUMINIO - (45 X 45 X 10 CENTIMETROS). FORMA ASSADEIRA GRANDE
01 INDUSTRIAL FAZ PARTE DA LINHA HOTEL, FABRICADAS COM ALTO PADRAO DE QUALIDADE EM 15 UND 229,48
ALUMINIO REFORCADO.
02 ASSADEIRA REDONDA PEQUENA 34 CM. ASSADEIRA REDONDA EM ALUMINIO PEQUENA 35 CM. 07 UND 151,36
ASSADEIRA  RETANGULAR GRANDE. PRODUZIDA EM ALUMINIO SUPER-RESISTENTE DE ALTA
03 DURABILIDADE COM CAPACIDADE DE 5,7 LITROS. COMPRIMENTO 52,5CM, LARGURA 32CM, ALTURA 15 UND 128,90
4,2CM.
04 BACIA INOX MEDIA. TIGELA BOWL MULTIUSO DE AGO INOXIDAVEL COM 30CM DE DIAMETRO, POSSUI o7 UND 122,06
CAPACIDADE DE 2,80 LITROS E MEDIDAS DE 24CM X 26,80CM. .
BULE HOTEL 4,5 LITROS N.14 - 100. BULE DE ALUMINIO COM CAPACIDADE DE 4,5 LITROS, CABO DE
05 BAQUELITE PARA MAIOR SEGURANCA DURANTE O MANUSEIO. MEDIDAS: ALTURA (SEM TAMPA): APROX.: 07 UND 323,23
24,5 CM, DIAMETRO DA BOCA: APROX.: 13 CM, DIAMETRO DO FUNDO APROX.: 17,3 CM.
CACAROLA HOTEL 40-23,8 LTS. FABRICADA EM ALUMINIO DE ALTA QUALIDADE, E ACOMPANHADA DE
06 TAMPA PARA MELHOR CONSERVACAO E COZIMENTO. COM MEDIDAS: ALTURA: 19 CM, LARGURA: 40 CM 15 UND 449,20
COMPRIMENTO: 40 CM, CAPACIDADE: 23 8L PESO: 1,3KG, ESPESSURA: 3MM.
CACAROLA HOTEL 45-31,7 LTS. FABRICADA EM ALUMINIO DE ALTA QUALIDADE COM CAPACIDADE PARA
07 31,7 LITROS, POSSUI DIAMETRO DE 45 CM, ALTURA DE 20 CM E £ ACOMPANHADA DE TAMPA PARA 07 UND 569,31
MELHOR CONSERVACAO E COZIMENTO.
CACAROLA HOTEL 50 - 42,2 LTS. FABRICADA EM ALUMINIO DE ALTA QUALIDADE POSSUI UM DIAMETRO
08 DE 50 CM E UMA ALTURA DE 19 CM, COM UMA CAPACIDADE TOTAL DE 42,2 LITROS. E E ACOMPANHADA 07 UND 71871
DE TAMPA PARA MELHOR CONSERVAGAO E COZIMENTO.
CALDEIRAO HOTEL 34-27,2 LT. ITEM COM 2 PECAS, CALDEIRAO E TAMPA EM ALUMiN[O. PECA COM 2
09 ALCAS DE ALUMINIO FUNDIDO. CAPACIDADE: 27,2 LITROS COM TAMPA MATERIA-PRIMA: LIGA DE 15 UND 477,51
ALUMINIO. MEDIDAS: DIAMETRO: 34 CM, ALTURA: 30 CM.
CALDEIRAO HOTEL 40 - 45,2 LT. ITEM COM 2 PEGAS, PRODUZIDO 100% EM ALUMINIO, COM ESPESSURA
10 DE 4 MM, SUA BOCA TEM DIAMETRO DE 40 CM E CAPACIDADE PARA 45,2 LITROS, DISPONDO DE TAMPA 15 UND 633,76
COM PUXADOR. AREA UTIL 35,5 X 41 CM, ALTURA 36 CM, ESPESSURA 4 MM PESO: 2,80 KG.
" CANECA HT.18 - 4,5 LTS COM CABO BAQUELITE REAL 6018. PRODUZIDO 100% EM ALUMINIO MEDIDAS: 15 UND. 16210
DIAMETRO: 18 CM, ALTURA: 16,8 CM, CAPACIDADE: 4,5 LITROS. g
COLHER DE ARROZ COM GANCHO PREMIUM FEITA DE ACO INOXIDAVEL, COM UM DESIGN CLASSICO E UM
12 ACABAMENTO POLIDO. POSSUI UM GANCHO NA PONTA PARA SER PENDURADA. DIMENSOES: 22 UND 55,66
GERALMENTE EM TORNO DE 51 CM DE COMPRIMENTO.
13 gﬂgﬁ:ﬁ#f_' EL N.16 EM ALUMINIO COM PEGADOR EM BAQUELITE. COMPOSICAO: LIGA DE ALUMINIO E 15 UND 131,83
CONCHA HOTEL N.12/13 ALUSP. CONCHA FABRICADA EM ALUMINIO POLIDO OU ANODIZADO O QUE
14 GARANTE SUA RESISTENCIA E DURABILIDADE COM UM CABO LONGO, POSSUI CAPACIDADE PARA 15 UND 94,72
APROXIMADAMENTE 300ML A 430ML.
CUSCUZEIRO HOTEL C/ BASE 30. FABRICADA EM ALUM[N]O} POLIDO COM BASE, TAMPA E CONE COM
15 ALCAS EM ALUMINIO. CARACTERISTICAS: ALTURA 32 CM, DIAMETRO 30 CM, COMPRIMENTO 41,5 (COM 07 UND 305,65
AS ALCAS) CAPACIDADE: 12,5 LITROS.
CUTELO PRO - PEIXEIRA PREMIUM. PRODUZIDO EM ACO INOX ESPECIAL COM TRATAMENTO TERMICO
16 SUB-ZERO, GARANTINDO ALTA DUREZA (56 HRC) E RESISTENCIA. COM CABO EM POLIPROPILENO 15 UND 345,60
TEXTURIZADO, DESIGN ANATOMICO PARA MELHOR ERGONOMIA.  PROTECAO ANTIMICROBIAL '
SANITIZED PARA HIGIENE E SEGURANCA. COMPRIMENTO 29,10 CM.
17 DESCASCADOR PARA FRUTAS E LEGUMES INOX 18CM. LAMINA MGVEL PARA UM DESCASCAR MAIS FACIL 15 UND 90,82
NAS FACES IRREGULARES DE FRUTAS E LEGUMES. MEDIDAS: COMPRIMENTO: 18,2CM, LAMINA UTIL: 4CM. 4




ESCOVA PLASTICA PARA LIMPEZA GERAL. COM CERDAS ESTRATEGICAMENTE POSICIONADAS, E
PROJETADA PARA ALCANCAR AREAS ONDE AS SUJEIRAS SE ESCONDEM.

13,67

ESCOVA LIMPEZA GRELHA PREMIUM. ESCOVA DE ACO: ALTAMENTE ABRASIVA, POSSUI CERDAS EM AGO,
IDEAIS PARA AUXILIAR NA REMOCAO DE FERRUGEM.

2734

ESCOVA OVAL DE MADEIRA. ESCOVA PARA A LIMPEZA DIARIA DE ROUPAS E DEMAIS UTENSILIOS. AS
CERDAS DE POLIPROPILENO, SA0 RESISTENTES E DURAVEIS, NAO DEFORMAM E NAQ EMBOLAM.

11,72

COVA PLAST GRANDE 534 FRICCL A ESCOVA POSSUI UMA AREA SCOVAGAO MAIOR E E COMPOSTA
POR PLASTICO PET, PP, PE, METAL E PIGMENTOS. SUAS DIMENSOES SAO 16,5 CM DE COMPRIMENTO, 4 CM
DE ALTURA E 6 CM DE LARGURA.

2344

ESCOVA PLASTICA 442 FRICCL. E UMA ESCOVA DE LIMPEZA COM FORMATO OVAL E CABO DE PLASTICO,
IDEAL PARA DIVERSAS APLICACOES COM CERDAS EM NYLON FIRME. £ COMPOSTA POR PLASTICO PET, PP,
PE, METAL E PIGMENTOS. SUAS DIMENSOES SA0 11,6 X 6,6 X 4CM.

ESCOVA UNHAS ESCOBEL 526. A ESCOVA POSSUI CERDAS MACIAS DE NYLON IDEAL PARA LIMPEZAS
DELICADAS COM CABO FIXO, QUE FACILITA O MANUSEIO. DIMENSOES: 4,5CM X 9,5CM X 2,5CM.

ESCUMADEIRA HOTEL 16 ALUSP. PRODUZIDA TODA EM ALUMINIO DE PRIMEIRA QUALIDADE, FORTE,
RESISTENTE E HIGIENICO; COM HASTE PARA PENDURAR; EXCELENTE PARA USO CONSTANTE E EM
GRANDE ESCALA. MEDIDAS: CABO:530MM DIAMETRO DA ESCUMADEIRA: 160MM.

ESCUMADEIRA INDUSTRIAL HOTEL ABC 20 CM EM ALUMINIO. PRODUZIDA TODA EM ALUMINIO DE
PRIMEIRA QUALIDADE COM HASTE PARA PENDURAR E ACABAMENTO POLIDO. DIMENSOES:
COMPRIMENTO TOTAL (CABO): 590MM.

UND

131,83

ESPATULA CURVA 3 SOFT BS03. PRODUZIDA COM LAMINA EM AGO INOX, ELA GARANTE DURABILIDADE E
RESISTENCIA EM UMA LAMINA DE 4 POLEGADAS, CABO ANATOMICO, HIGIENICO E SEGURO EM
POLIPROPILENO TEXTURIZADO.

104,49

ESPATULA PROFISSIONAL SILICONE. ESPATULA DE SILICONE, QUE RESISTE ATE UMA TEMPERATURA DE
210 °C, COM FURO PASSANTE NO CABO POSSIBILITANDO QUE SEJA PENDURADO.

130,85

ESTRADO 50 X 50 X 5CM PRETO DE PLASTICO. PRODUZIDOS COM POLIPROPILENO OU POLIETILENO DE
ALTA DENSIDADE (PEAD) POSSUEM GRANDE DURABILIDADE, TRANGADOS PARA SUPORTAR GRANDES
CARGAS DE ARMAZENAGEM, PODEM SER EMPILHADOS, O QUE FACILITA SUA ESTOCAGEM.
HIGIENIZAVEIS, SUA ESTRUTURA E QUALIDADE FICAM INALTERADAS DIANTE DE ACIDOS, GORDURAS,
SOLVENTES E ODORES. E ATOXICO E IMPERMEAVEL.

146,48

FACA CARNE INOX 10 PREMIUM. COM LAMINA RIGIDA EM ACO INOX E PONTA CURVADA, E IDEAL PARA
CORTAR CARNES CRUAS, ASSADAS OU COZIDAS. A LAMINA DE ACO INOX TEM DURABILIDADE DO FIO
DEVIDO AO TRATAMENTO TERMICO. O CABO DE POLIPROPILENO POSSUI MAIOR RESISTENCIA E
DURABILIDADE.

171,87

FACA CHEF INOX 10 PREMIUM. A FACA CHEF TRAMONTINA PREMIUM COM LAMINA EM ACO INOX E CABO
DE POLIPROPILENO BRANCO 10 POLEGADAS. TEM DURABILIDADE DO FIO DEVIDO AO TRATAMENTO
TERMICO. 0 CABO DE POLIPROPILENO POSSUI MAIOR RESISTENCIA E DURABILIDADE.

170,89

FACA CHEF INOX 8 PREMIUM 2. PRODUZIDA COM LAMINA DE 8 POLEGADAS EM ACO INOX COM
TRATAMENTO TERMICO E CABO ANATOMICO E TEXTURIZADO EM POLIPROPILENO BRANCO, POSSUI
MAIOR RESISTENCIA E DURABILIDADE.

90,82

FACA CHURRASCO INOX PREMIUM.COM LAMINAS EM ACO INOX TERMICO E CABO ANATOMICO E
TEXTURIZADO EM POLIPROPILENO.

69,33

FACA DE LEGUMES 3 POLEGADAS. LAMINA ACO INOX, CABO POLIPROPILENO. A ESFTRUTURA E EM ACO
INOXIDAVEL E A LAMINA E TEMPERADA COM ACABAMENTO POLIDO. O CABO EM POLIPROPILENO. TEM
18,60CM DE COMPRIMENTO, 02,30CM DE LARGURA E 01,40 CM DE ESPESSURA.

47,85

FACA PARA PEIXE - LAMINA DE ACO CARBONO COM MAIOR DURABILIDADE DO FIO DEVIDO AO
TRATAMENTO TERMICO. CABO DE MADEIRA NATURAL COM REBITES DE ALUMINIO.

90,82

FORMA COM TUBO PARA BOLO GRANDE. ASSADEIRA REDONDA COM FURO - 26CM E FEITA EM ALUMINIO
POLIDO MAIS RESISTENTE. MEDIDAS: ALTURA 11CM, LARGURA (DIAMETRO) 26CM, PESO: 0,244G,
CAPACIDADE: 4,7 LITROS.

80,07

FRIGIDEIRA 40 HOTEL. A FRIGIDEIRA HOTEL EM ALUMINIO COM CABO BAQUELITE 40 CM POSSUI
REVESTIMENTO COM 5 CAMADAS DE ANTIADERENTE COM CABO DE BAQUELITE. DIMENSOES
APROXIMADAS DO PRODUTO: 23 X 70 X 41CM, PESO APROXIMADO: 0.846 KG.

351,54

FRIGIDEIRA TEFLON 35CM. FEITA EM ALUMINIO COM REVESTIMENTO INTERNO EM ANTIADERENTE
STARFLON PREMIUM E EXTERNO LIXADO 35 CENT{IMETROS DE DIAMETRO 5,6 LITROS. EXTERNAMENTE
ELA E LIXADA E TEM CABO DE ACO INOX COM LUVA DE SILICONE REMOVIVEL, QUE GARANTE MAIOR
PROTEGAOQ CONTRA O CALOR.

523,41

IGIDEIRA PROFISSIONAL EM FERRO 38CM. DIAMETRO: 38CM TAMANHO DO CABO: 28CM ALTURA: 8CM
CAPACIDADE: 6,31 ESPESSURA: 2MM COM ALCA AUXILIAR DE 5,5 CM COMPRIMENTO DA FRIGIDEIRA COM
0 CABO: 69 CM MATERIAL: ALUMINIO.

642,55

GARFO PARA FRITURAS - (INOX). A PECA E FEITA EM ACO INOX, UM MATERIAL RESISTENTE E FACIL DE
LIMPAR, E POSSUI UM ORIFCIO NA EXTREMIDADE DO CABO QUE LHE PERMITE PENDURA-LA E MANTE-
LA SEMPRE A VISTA. O GARFO TRINCHANTE POSSUI CABO LONGO E TEM 35CM DE COMPRIMENTO TOTAL.

40

105,46

LUVA DE COZINHA CANO LONGO TERMICA PRATICA PARA MANUSEAR OBJETOS QUENTES OU FRIOS.
MATERIAL TERMICO QUE PROTEGE DE ALTAS TEMPERATURAS. CANO LONGO QUE PROTEGE ALEM DAS
MAOS.

71,29

41

LUVATERMICA DE COZINHA (PAR) PARA FORNO FOGAO. DIMENSOES LUVA: 25 X 16,5 CM (COMPRIMENTO
XLARGURA).

48,83

42

MARTELO PARA CARNE. MARTELO MACIGO DE ALUMINIO AMACIADOR BATEDOR DE CARNE. DIMENSOES
DO ITEM 30 X 11 X 7 CENTIMETROS.

183,58

43

ORGANIZADOR PLASTICO S 350. A CAIXA S-350, MATERIAL ATOXICO E LIVRE DE BISFENOL-A, ESTRUTURA|
HIPER REFORCADA ALTAMENTE RESISTENTE EMPILHAVEL E ENCAIXAVEL, IDEAL PARA
ARMAZENAMENTO, TRANSPORTE E EXPOSICAO DE ALIMENTOS, FACIL HIGIENIZACAO. CAPACIDADE: 4,5
LITROS.

109,37

44

ORGANIZADOR PLASTICO S 450. A CAIXA S-450, MATERIAL ATOXICO E LIVRE DE BISFENOL-A, ESTRUTURA
HIPER REFORCADA ALTAMENTE RESISTENTE EMPILHAVEL E ENCAIXAVEL, IDEAL PARA
ARMAZENAMENTO, TRANSPORTE E EXPOSICAO DE ALIMENTOS, FACIL HIGIENIZAGAO. CAPACIDADE: 7
LITROS.

182,61

45

ORGANIZADOR PLASTICO S 650. A CAIXA S-650, MATERIAL ATOXICO E LIVRE DE BISFENOL-A, ESTRUTURA
HIPER REFORGADA ALTAMENTE RESISTENTE EMPILHAVEL E ENCAIXAVEL, IDEAL PARA
ARMAZENAMENTO, TRANSPORTE E EXPOSIGAO DE ALIMENTOS, FACIL HIGIENIZACAO. CAPACIDADE: 15
LITROS. TAMANHO: 42,5 X 34,5 X 14,5CM.

299,79

46

ORGANIZADOR PLASTICO S 750. A CAIXA S-750, MATERIAL ATOXICO E LIVRE DE BISFENOL-A, UTURA
HIPER REFORCADA ALTAMENTE RESISTENTE EMPILHAVEL E ENCAIXAVEL, IDEAL PARA
ARMAZENAMENTO, TRANSPORTE E EXPOSIGAO DE ALIMENTOS, FACIL HIGIENIZACAO. CAPACIDADE: 15
LITROS. TAMANHO: 53,5 X 32,8 X 12,1CM.

314,44

47

ORGANIZADOR PLASTICO S 950. A CAIXA S-950, MATERIAL ATOXICO E LIVRE DE BISFENOL-A, ESTRUTURA
HIPER REFORCADA ALTAMENTE RESISTENTE EMPILHAVEL E ENCAIXAVEL, IDEAL PARA
ARMAZENAMENTO, TRANSPORTE E EXPOSIGAO DE ALIMENTOS, FACIL HIGIENIZACAO. CAPACIDADE: 45
LITROS. TAMANHO 65 X 44 X 22CM.

397,44

48

PARETA EM POLIETILENO 100. PA PARA CALDEIRAO, MATERIAL EM POLIETILENO, SUPORTA ATE 100°C.
REF:337 -2x12x 120 CM.

387,68

49

PANELA DE PRESSAO - 12 LITROS. CAPACIDADE: 12 LITROS; MATERIAL: ALUMINIO POLIDO; MATERIAL
DO CABO: BAQUELITE ANTITERMICO; MATERIAL DA ALCA: BAQUELITE ANTITERMICO; ESPESSURA DO
ALUMINIO: 2,3 MM; PESO: 2,21 KG; MEDIDAS (CXLXA): 30,5 X 17,5CM.

587,86

PANO DE PRATO. PANO DE PRATO COM BAINHA ESTAMPADO 100% ALGODAO MEDINDO: 45 X 75CM.

52,73

PASSADOR ARROZ HOTEL Ne 45. PASSADOR DE ARROZ COM 2 ALCAS E BASE DE APOIO, EM ALUMINIO.
MEDIDAS APROXIMADAS DIAMETRO: 45CM; ALTURA: 25CM; CAPACIDADE: 17 A 22 LITROS; PESO
APROXIMADO: 1,31KG.

454,08

PLACA EM POLIETILENO AMARELO 50X 30 X 1CM. MATERIAL POLIETILENO ATOXICO E LIVRE DE BPA
LIVRE DE SUBSTANCIAS NOCIVAS A SAUDE. DIMENSOES: 50X30X1CM.

330,06

PLACA EM POLIETILENO BRANCA 37X25CM. MATERIAL POLIETILENO ATOXICO E LIVRE DE BPA LIVRE DE
SUBSTANCIAS NOCIVAS A SAUDE. DIMENSOES: 37X25CM.

327,13

PLACA EM POLIETILENO AZUL 50X30CM. MATERIAL POLIETILENO ATOXICO E LIVRE DE BPA LIVRE DE
SUBSTANCIAS NOCIVAS A SAUDE. DIMENSOES: 50X30CM.

320,30

PLACA EM POLIETILENO VERDE 50X30CM, MATERIAL POLIETILENO ATOXICO E LIVRE DE BPA LIVRE DE
SUBSTANCIAS NOCIVAS A SAUDE. DIMENSOES: 50X30CM CM.

320,30

PRATIC BOX 10L. CAIXA ORGANIZADORA COM TAMPA. PRATICA RESISTENTE E VERSATIL. DIMENSOES:

29,1 CM(L) X 13 CM(A) 41,1 CM(P).

170,89

PRATIC BOX 2,5L. CAIXA ORGANIZADORA COM TAMPA. PRATICA, RESISTENTE E VERSATIL. DIMENSOES:

COMPRIMENTO 25,8CM, LARGURA 17,8CM, ALTURA 8,5CM.

30,27

PRATIC BOX 20L. CAIXA ORGANIZADORA COM TAMPA. PRATICA, RESISTENTE E VERSATIL. DIMENSOES:
46,7 CM (C) x 32,3 CM (L) x 17,9 CM (A) EXT.

152,34

PRATIC BOX 25L. CAIXA ORGANIZADORA COM TAMPA. PRATICA, RESISTENTE E VERSATIL. DIMENSOES:
COMPRIMENTO: 54CM LARGURA: 33,8CM ALTURA: 19CM.

221,67

60

PRATIC BOX 50L. CAIXA ORGANIZADORA COM TAMPA. PRATICA, RESISTENTE E VERSATIL. DIMENSOES:
COMPRIMENTO: 59,0CM, LARGURA: 38,0CM, ALTURA: 34,0CM.

372,05

61

RALADOR 4 FACES ACO INOX. MATERIAL AGO INOXIDAVEL, DIMENSOES DO ITEM 23CM CENTIMETROS,
PESO DO PRODUTO 193 GRAMAS.

62

11035

RECIPIENTE TERMICO 6L. PRODUTO COM SEU ISOLAMENTO TERMICO EM PU, QUE ASSEGURA UMA ALTA
RESISTENCIA E DURABILIDADE, ACIONAMENTO POR TORNEIRA E A ALCA QUE SE INTEGRA AO PRODUTO,
PARA MELHOR MANUSEIO E TRANSPORTE, OS PES RETRATEIS GARANTEM UM MANUSEIO E TRANSPORTE
PRATICO. CAPACIDADE: 6 LITROS.

892,52

63

RECIPIENTE TERMICO 12L. PRODUTO COM SEU ISOLAMENTO TERMICO EM PU, QUE ASSEGURA UMA ALTA
RESISTENCIA E DURABILIDADE, ACIONAMENTO POR TORNEIRA E A ALCA QUE SE INTEGRA AO PRODUTO,
PARA MELHOR MANUSEIO E TRANSPORTE, OS PES RETRATEIS GARANTEM UM MANUSEIO E TRANSPORTE
PRATICO. CAPACIDADE: 12 LITROS.

1.054,62

64

TABUA BEGE PARA ASSADOS. MATERIAL POLIETILENO ATOXICO E LIVRE DE BPA LIVRE DE SUBSTANCIAS
NOCIVAS A SAUDE. DIMENSOES: 50X30CM (GRANDE).

65

327,12

PENEIRA INOX 16CM. FABRICADA EM ACO INOXIDAVEL E RESISTENTE A CORROSAO. O INOX E UM
MATERIAL POR EXCELENCIA, E PODE SER RECICLADO INFINITAMENTE. FORMATO OVAL COM MALHA
FINA QUE PROPORCIONA MAIOR DURABILIDADE. COM ALGA E SUPORTE PARA ACOMODAGAO EM
UTENSILIOS. DIMENSOES DO PRODUTO 16 X 30 X 5 CM; 78 G.

46,86

66

PENEIRA 18 CM SL0294 MASTE. PENEIRA EM ACO INOX, POSSUI CABO COM ABERTURA QUE FACILITA
PARA PENDURAR ALEM DE SER PRODUZIDA EM AGO INOX DE ALTA RESISTENCIA.

67

71,28

PENEIRA DE ACO INOX 26 CM B. PENEIRA EM ACO INOX, POSSUI CABO COM ABERTURA QUE FACILITA
PARA PENDURAR ALEM DE SER PRODUZIDA EM AGO INOX DE ALTA RESISTENCIA.

68

147,44

BARRA MAGNETICA 49CM GRANDE. FEITO EM PLASTICO, COM 2 BARRAS DE IMAS FAZENDO COM QUE 0S
SEUS UTENSILIOS FIQUEM MAIS FIRMES NA PECA.

178,69

69

POTE ALTO FRUTAS 1,4L MAX-0. FABRICADO EM PLASTICO DE ALTA QUALIDADE, O POTE GARANTE
DURABILIDADE E RESISTENCIA PARA O DIA A DIA NA COZINHA.

70

36,13

POTE ALTO FRUTAS 2 LITROS MAX-00. FABRICADO EM PLASTICO DE ALTA QUALIDADE, O POTE GARANTE
DURABILIDADE E RESISTENCIA PARA O DIA A DIANA COZINHA.

49,80

71

POTE ALTO FRUTAS 3 LITROS MAX-0. FABRICADO EM PLASTICO DE ALTA QUALIDADE, O POTE GARANTE
DURABILIDADE E RESISTENCIA PARA O DIA A DIA NA COZINHA.

72

41,01

POTE FRUTAS 5 LITROS MAX-004. FABRICADO EM PLASTICO DE ALTA QUALIDADE, O POTE GARANTE
DURABILIDADE E RESISTENCIA PARA O DIA A DIA NA COZINHA.

69,33

TESOURA PARA FRANGO PREMIUM. E PRODUZIDA EM AGO INOX, O CABO EM POLIPROPILENO DE ALTA
RESISTENCIA QUE GARANTEM MAIOR DURABILIDADE E SUAS DIMENSOES APROXIMADAS:
COMPRIMENTO: 25CM; PESO: 0.260G.

74

132,81

KIT MERENDA ESCOLAR (BANDEJA, CANECA, COLHER DE SOPA). PRODUZIDA EM ACO INOX DE ALTA
QUALIDADE, SEU MATERIAL E RESISTENTE, FACIL DE LIMPAR, MUITO MAIS DURAVEL E MODERNO.

14843




LOTE VII: MOBILIARIO EM GERAL
BENEFICIARIA: IPE INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
CNPJ N° 33.817.864/0001-50

ITEM

OBJETO/ESPECIFICACAO

QUANT/B*

UNID/MEDIDA

VLL/UNIT. (R$)

01

Mesa Retangular pé painel 1400x600x740mm. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Par com particulas de madeira de com
resina sintética ¢ termo estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, revesndu em ambas as faces,
prensado om espessura 2

com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistems holt-melt. sendo.a mesma com raio
de 2,5 mm conforme a norma da ABNT. Painéis Lateral confeccionado em chapa de MDP [Medlum Density
Particleboard), com particulas seleci de madeira de lidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, rcvmudo em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno dos painéis ¢
encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel
Frontal confeccionado em chapa de MDP [Medlum Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de com resina sintética e termo estabilizadas sob
prossao, com 16mm de cspecsura, revestid, em ambas 2 faces, com Alme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O painel frontal é encabegado nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Distanciadores em termopldstico PSAI
(poliestireno dealto impacto) injetado com acabamento grafite, com medida de 80x25x10mm, 0 mesmo serd
utilizado entre o tampo e painel lateral para o auxilio de passagem de cabeamento. Pino em ago SAE 1020
@6x30mm com acabamento zincado branco sendo utilizado no centro do painel frontal para anti-
empenamento do tampo. Sistema de fixagio (montagem) ¢ feita através de bucha metélica em zamac com
rosca milimétrica M6 com acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas e
parafuso minifix em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do
tambor minifix @15mm produzido em injegio em zamac e acabamento zincado branco, sendo assim
formando um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Conjunto de
bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metdlica com regulagem através de rosca 5/16,
aplicado nos painéis laterais, cuja fungdo para contornar eventuais desniveis de piso. Compulsdria
apresentagio de catdlogos técnicos com no minimo trés imagens e des do produto.

1.285,00

02

Mesa Retangular pé painel 1600x600x740mm. Tampo confeccionado em chapa de MDP [Medmm Density
Par com particulas de madeira de com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressio, com 25mm de espessura, ovestid, om ambas as faces,

com om espessura de 0,2mm. 0 contorno do tampo é encabegado
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio
de 2,5 mm conforme a norma da ABNT. Painéis Lateral confeccionado em chapx de MDP [Medlum Den:lty
Particleboard), com particulas seleci de madeira de
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, Tovestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura mfnima de 0,2mm. O contorno dos painéis é
encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel
Frontal confeccionado em chapa de MDP [Médlum Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 18mm de espessura, evestido, em ambas a faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O painel frontal é encabegado nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Distanciadores em termopldstico PSAI
(poliestireno dealto impacto) injetado com acabamento grafite, com medida de 80x25x10mm, 0 mesmo ser4
utilizado entre o tampo e painel lateral para o auxilio de passagem de cabeamento. Pino em ago SAE 1020
@6x30mm com acabamento zincado branco sendo utilizado no centro do painel frontal para anti-
empenamento do tampo. Sistema de fixagdo (montagem) ¢ feita através de bucha metdlica em zamac com
rosca milimétrica M6 com acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas e
parafuso minifix em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do
tambor minifix @15mm produzido em injegio em zamac e acabamento zincado branco, sendo assim
formando um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Conjunto de
bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metdlica com regulagem através de rosca 5/16,
aplicado nos painéis laterais, cuja fungdo para contornar eventuais desniveis de piso. Compulséria
apresentagio de catalogos técnicos com no minimo trés imagens e do produto.

1.332,00

03

Mesa de reuniao pé painel 2700 x 1100 x 740mm. Tampo em formato retangular confeccionado em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas de madeira

aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressio, com 25mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. 0
contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema
holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mm conforme a norma da ABNT. Painéis Lateral confeccionado em
chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas de madeira de

aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melamfnico, com espessura mfnima de 0,2mm. O
contorno dos painéis é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Painel Frontal duplo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de e com resina sintética e
termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O painel frontal ¢ encabegado nos topos aparentes
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Distanciadores em
termopldstico PSAI (poliestireno de alto impacto) injetado com acabamento grafite, com medida de
80x25x10mm, o mesmo serd utilizado entre o tampo e painel lateral para o auxilio de passagem de
cabeamento. Pino em ago SAE 1020 #6x30mm com acabamento zincado branco sendo utilizado no centro do
painel frontal para anti-empenamento do tampo. Sistema de fixagdo (montagem) é feita através de bucha
metalica em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente
impregnada nas pegas e parafuso minifix em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado
branco, com conjunto do tambor minifix @15mm produzido em injego em zamac e acabamento zincado
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o
produto. Conjunto de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metslica com regulagem
através de rosca 5/16, aplicado nos painéis lterais, cuja fungio para contornar eventuais desniveis de piso.
c 40 de catdlogos técnicos com no minimo trés imagens e des do produto.

3.406,00

04

Gaveteiro Suspenso 2 Gavetas. Corpo do gaveteiro é composto por (02 laterais, 01 costa, 02 travessas
superior e 01 travessa inferior) todas as pegas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas seleci de madeira de e com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sio
encabegadas com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Frentes de
gaveta confeccionada em chapa de MDP (Médium Density Parti com particulas de
madeira de e com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2min. 0 contorno da gaveta é encabegado com borda PVC (Polyviny] chloride) Imm,
coladaa quente pel holt-melt.0 posto por 2 frentes de uma delas com
fechadura frontal para travamento simultineo das gavetas. A rotagio 180° da Chave acion a barma om
aluminio conduzida por guias em ago, com pinos para das gavetas.

chaves (principal e reserva) com corpos 4veis) com niquelado e capa
pléstica. Corpo da gaveta (02 laterais e 01 costa) todas as pe(,‘as confeccionadas em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressio, com 15mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas
aparentes sio encabegadas com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Fundo do corpo das gavetas em HDF 3mm (High Density Fiberboard) painel de fibras de madeira de
alta densidade, também feito de fibras de madeira compactadas com resina, sendo o mesmo revestido em
uma face. 0 corpo da gaveta é apoiado e fixado na parte inferior das mesmas por corrediga em ago estampado,
acabamento em zinco eletrolitico preto, com roletes em nylon, sistema de freio que delimita a abertura da
gaveta, com capacidade de carga de até 10 Kg em cada gaveta. Montagem da gaveta com o exclusivo sistema
QUICK INSTALL (Patente Requerida BR 20 2017 016083 7), que consiste em dois conectores em
termopldstico ABS que so fixados entre as laterais e costa da gaveta fazendo uma jungéo simples e pratica
na montagem. A abertura das gavetas é feita lateralmente por vio que hé entre as frentes das gavetas e a
caixa do gaveteiro com um sistema de pega lateral para abertura da gaveta, EOS (easy opening system) que
consiste num perfil extrusado em termoplastico de alta resisténcia PVC, o mesmo ¢ fixado nas laterais do
gaveteiro por meio de pinos em termoplastico para um acabamento mais limpo e seguro. A montagem entre
as pegas é realizada por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifix.
0 mesmo é fixado nas mesas através de parafusos para maior

UND

05

Mesa com armario lateral: Tampo_principal confeccionado em chapa de MDP (Mel.hum Density
articulas adas de madeira de com

resina sintética e (ermo establ]lzadas sub pressdo, com 25mm de espessura, Fovestido, em ambas a5 faces,
m espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado

com borda PVC (Pulyvmy] chloride) 2 Smm, coladaa quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio
de 2,5 mm conforme a norma da ABNT. Longarina de sustentagdo horizontal (01 pega) constitufda por tubo
de aco fina frio SAE1008 de secgdo retangular, em tubo 30 x 50 x 1,2mm, centralizadas ao tampo, nao
prejudicando o espao (il de trabalho do usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda e encaixada
a0s pedestais trave com travamento por parafuso M6. Pedestal maior quadro de sustentagéo lateral (01 peca)
e pedestal menor (1 pega) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008, tubo secgio retangular 30 x 50
x 1,2 mm, mesmo sendo processado no corte laser, em 45°, 0s mesmos séo conformados e soldados pelo
processo MIG. Com suporte em formato “U” em chapa de ago fina frio SAE1008 (1.9mm) soldadas ao tubo,
permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais e longarinas em tubo. Todas as partes metélicas
recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a
retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,
assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura eletrostatica a p6 com camada de 120
micras, e curada em estufa a 200°C. Sistema de fixagdo (montagem) & feita através de bucha metalica em
zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada
nas pegas, nas partes metdlicas sio feitas através de rebite em ago com rosca milimétrica M6 e os mesmos
fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, sendo assim
formando um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas
extremidades dos pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com didmetro de 50mm e parafuso
central com rosca 5/16, cuja fungio serd contornar eventuais desnfveis de piso. A mesa é composta por 02
tampos assim formando um “L” e os mesmos sendo em um desnivel com um modulo abaixo do tampo
formado por: Corpo em MDP 18 mm de espessura, encabegamento nos topos aparentes com fita borda PVC
0,45mm, portas e frentes em MDP 18 mm de espessura, em todos os topos com fita borda PVC 1mm, todos
revestidos com laminado melaminico de baixa pressio (BP) em ambas as faces. 1600/700 x 1800/450 x
740mm P dotada d licas caneco @35 em com abertura de 110°, sendo que a mesma
& dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta nio colida com o mével e assim néo tendo
nenhum ruido, contendo 02 dobradigas, assim a abertura da porta se faz pela pega lateral na mesma. Gavetas
com Fundo em HDF 3 mm revestido em uma face e dotadas de corredias em ago estampado com roletes em
nylon, sistema de freio que delimita a abertura da gaveta, com capacidade de carga de até 10 Kg em cada
gaveta. Montagem da gaveta com o exclusivo sistema QUICK INSTALL (Patente Requerida BR 20 2017
016083 7), que consiste em dois conectores em termopléstico ABS que sio fixados entre as laterais e costa
da gaveta fazendo uma jungo simples e pratica na montagem. Gaveta para pastas suspensas dotadas detrilho
6pico em ago zinco tico branco com roldanas e esferas de ago, abertura da gaveta

com total acesso a profundidade, com capacidade de até 15 Kg na gaveta. Travamento simultaneo para o
travamento total das gavetas. Sistema exclusivo de pega lateral para abertura da gaveta, EOS (easy opening
system) que consiste num perfil extrusado em termoplastico de alta resisténcia PVC, o mesmo é fixado nas
laterais do produto. Niveladoras de piso em polipropileno injetado com regulagem para o mével tanto
internamente como externamente, Composto por 2 prateleira interna mével com possibilidade de regulagem.
Painel Frontal em MDP 18 mm, encabegado nos topos aparentes com fita borda PVC 045mm, todos
revestidos com laminado fnico de baixa pressio (BP) em ambas as faces, 0 mesmo sendo fixado por

6.562,00




duas cantoneiras 130x130 em chapa de ago dobrado com 1.9mm de espessura e com pintura eletrosttica
em epéxi, espessura minima de 80 a 120 microns. Sistema de fixagdo (montagem) ¢ feita através de bucha
metilica e parafuso com rosca milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem da mesma sem danificar
o produto. Armario pedestal também contém uma caixa tomada elétrica confeccionada em termoplastico ABS
(antichamas), sendo uma pega tinica, (tampa e leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada ao tampo
por meio de parafuso auto-atarraxante, leito com 04 recortes para colocagdo de tomadas elétricas (padrdo
ABNT) e recortes para colocago de receptores para plug RJ45 ou RJ11, os mesmos recebem espelho para
melhor aplicagio, além de 02 pontos para HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores. A caixa de tomadas
se encontra em um vao fechado, para a maior seguranga do usudrio, mas que pode ser acessado pelo frontal
removwel quando for necessario. Compulssria apresentagio de catélogos técnicos com no minimo trés
imagens do produto.

06

Gaveteiro Votante Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de e com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Corpo do gaveteiro ¢ composto por (02 laterais, 01
base ¢ 01 fundo) todas as pegas confeccionadas em chapa de MDP [Medlum Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de com resina sintética e
termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, evestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sdo encabegadas com borda
PVC (Polyviny! chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Frentes de gaveta confeccionada
em chapa de MDP (Médlum Density Parti ), com particulas de madeira de
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressio, com
18mm de espessura, revestido, em ambas 2 faces, com e termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. O contorno da gaveta é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) Imm, colada a
quente pelo sistema holt-melt. O gaveteiro ¢ composto por: (01 frente com fechadura 03 frentes rasa) sendo
uma delas com fechadura frontal para travamento simulténeo das gavetas. A rotagio 180° da chave aciona a
barra em aluminio conduzida por guias em ago, com pinos para travamento simultineo das gavetas.
Acompanham 02 chaves (principal ¢ reserva) com corpos esc

niquelado e capa plistica. Corpo da gaveta (02 laterais e 01 costa) todas as pesas confeccionadas em chapa
de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 15mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melamfnico, com espessura mfnima de 0,2mm. As
bordas aparentes sdo encabegadas com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, coladaa quente pelo sistema
holt-melt. Fundo do corpo das gavetas em HDF 3mm (High Density Fiberboard) painel de fibras de madeira
dealta densidade, também feito de fibras de madeira compactadas com resina, sendo o mesmo revestido em
uma face. 0 corpo da gaveta é apoiado e fixado na parte inferior das mesmas por corrediga em ago estampado,
acabamento em zinco eletrolitico preto, com roletes em nylon, sistema de freio que delimita a abertura da
gaveta, com capacidade de carga de até 10 Kg em cada gaveta. Montagem da gaveta com o exclusivo sistema
QUICK INSTALL (Patente Requerida BR 20 2017 016083 7), que consiste em dois conectores em
termoplastico ABS que sdo fixados entre as laterais e costa da gaveta fazendo uma jungéo simples e pratica
na montagem. A abertura das gavetas é feita lateralmente por vio que ha entre as frentes das gavetas e a
caixa do gaveteiro com um sistema de pega lateral para abertura da gaveta, EOS (easy opening system) que
consiste num perfil extrusado em termoplastico de alta resisténcia PVC, o mesmo ¢ fixado nas laterais do
gaveteiro por meio de pinos em termoplastico para um acabamento mais limpo e seguro. A montagem entre
as pegas é realizada por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifix.
Rodizios com roldana e carcaga em nylon 6 injetado com eixo e haste em ago BTC 1004 e chapa para 4
fixadores sendo a mesma em chapa de ago BFF 1,90mm com acabamento zincado branco, o mesmo com
capacidade de 40 Kg em cada um. Medindo 465 x 405 x 670mm. Compulsoria apresentagio de catalogos
técnicos com no minimo trés imagens e ficagdes do produto.

1.827,00

07

Arquivo: Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de e com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdo, om 25mim de espessura, revestido, em ambas as faces, com flme termo prensado
m espessuraminima de 0,2mm. O com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Frentes de gaveta confeccionadas em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas seleci de madeira de
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressio, com 18mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura mfnima de 0,2mm. O contorno das
gavetas ¢ encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Arquivo é composto por 4 frentes de gavetas sendo uma delas com fechadura frontal para travamento
simultaneo das gavetas. A rotagio 180° da chave aciona a barra em aluminio conduzida por guias em ago,
com pinos para ¢ ineo das gavetas. 02 chaves (principal e reserva) com
corpos i veis) com niquelado e capa plistica. Todas as frentes so dotadas
de puxadores tipo "alga’, om zamak com acabamento cromo acetiado. A fixagio deve ser feita por dois
parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 base) todas as pegas confeccionadas
em chapa de MDP (Medmm Dens\(y Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com
18mm de espessura, evestido, ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura

minima de 0,2mm. As bor borda PVC( lchloride) 0,45mm, colada
a quente pelo sistema holt-melt. Corpo das gavetas (02 laterais e 01 costa) todas as pegas confeccionadas em
chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas de madeira de

aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob presso, com 15mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As
bordas aparentes sdo encabegadas com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Fundo do corpo das gavetas em HDF 3mm (High Density Fiberboard) painel de fibras de madeira
de alta densidade, também feito de fibras de madeira compactadas com resina, sendo o mesmo revestido em
uma face. Gaveta para pasta suspensa composta por duas hastes postadas entre a frente da gaveta até a costa
do corpo da gaveta, sendo confeccionada em ago SAE 1008 com #6mm, sendo realizado acabamento zincado
branco. As gavetas sio apoladas lateralmente entre um par de corredigas telescopicas de 02 estgios, com

por orrediga ‘medindo aprox. P 400 x H 45 mm em ago relaminado
de abertura total. Fixago lateral, sistema 32 mm, com
parafusos de cada lado. Autotravante fim de curso aberto e travas fim de curso que permitem a retirada da
gaveta. Capacidade de peso de 25 kg por gaveta. A montagem entre as pegas ¢ realizada por meio de
acessérios internos, como cavilhas ¢ parafusos ocultos pelo sistema minifix. Niveladoras de piso em
polipropileno injetado com regulagem para o
contornar eventuais desniveis de piso. Medindo 465 x 405 x 1260mm. Compulséria apresentagio de
catélogos técnicos com no minimo trés imagens e do produto.

3.123,00

08

‘Armério Baixo: Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medlum Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, Tevestido,om ambas a faces,com fime termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressio, com 18mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura mfnima de 0,2mm. O contorno das
portas é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) Imm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O par
de Portas sustenta-se em quatro dobradicas (2 por porta), dotada o sistema Slide-On de amortecimento para
quea porta nio colida com 0 mével e assim nio tendo nenhum ruido, a mesma sendo em ago estampado com
acabamento zincado branco e fixagio lateral com calgo com 4 perfuragdes para maior fixagio da mesma, com
abertura de até 110 graus. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta sendo
fixada por travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em ago com acabamento zincado
branco. A fechadura acompanha 02 chaves (principal e reserva). A porta esquerda é automaticamente
travada pela direita, por meio de 01 chapa metalicas 50 x 25 x 1,5 mm com acabamento zincado branco.
Ambas as portas sio dotadas de puxadores tipo "alga", em zamak com acabamento cromo acetinado. A fixagao
deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base e 01
prateleira mével) todas as pegas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de e com resina sintética e
termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sdo encabegadas com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. As laterais séo dotadas de furages
para regulagem de prateleiras em toda a altura dtil do armrio, com 04 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras méveis sdo apoiadas em suportes cilindricos metélicos. A montagem entre as pegas ¢ realizada
por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifix. Niveladoras de piso
em polipropileno injetado com regulagem para o mével tanto internamente como externamente, cuja fungdo
serd contornar eventuais desniveis de piso. Medindo 800 x 450 x 720mm. Compulséria apresentagio de
catdlogos técnicos com no minimo trés imagens e especificagdes do produto.

1.736,00

09

Armirio Baixo Credenza: Tampo confeccionado em chapa de MDP [Med)um Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de com resina sintética e
termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, Tevestido, em ambas as faces, com fme termo
prensado melaminico, com espessura mfnima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC
(Polyvmyl chloride) 2mim, colada 2 quente pel sstema holtmelr. Portas confeccionadas em chapa de MDP

Médium Density com particulas de madeira de e
cunsulldadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressio, com 18mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melamnico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno das
portas 6 encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm, coladaa quente pelo sstema holt-melt. O par
de P (2porporta), dotad Slide-On de amortecimento para
quea pom nio colida com 0 mGvel e assim ndo tendo nenhum ruido, a mesma sendo em ago estampado com
acabamento zincado branco e fixagdo lateral com calgo com 4 perfuragdes para maior fixagdo da mesma, com
abertura de até 110 graus. A porta direita e esquerda possui fechadura cilindrica com travamento por
lingueta sendo fixada por travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em ago com
acabamento zincado branco. A fechadura acompanha 02 chaves (principal e reserva). Ambas as portas sio
dotadas de puxadores tipo "alga’, em zamak com acabamento cromo acetinado. A fixagdo deve ser feita por
dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 02 divisérias, 03 fundos, 01 base e 03 prateleiras
mével) todas as pegas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de e com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sio encabegadas com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. As laterais e divisérias sao dotadas de
furagdes para regulagem de prateleiras em toda a altura (til do armério, com 04 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras méveis sao apoiadas em suportes cilindricos metalicos. A montagem entre as pegas
& realizada por meio de acessérios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifix.
Niveladoras de piso em polipropileno injetado com regulagem para o mével tanto internamente como
externamente, cuja fungio serd contornar eventuais desniveis de piso. Medindo 1200 x 455 x 740mm.
c de catélogos técnicos com no minimo trés imagens e especificagdes do produto.

2.482,00

Armério Alto: Tampo confeccionado em chapa de MDP [Medmm Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, Tevestido, om ambas a faces, com flme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 18mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura mfnima de 0,2mm. O contorno das
portas ¢ encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) Imm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O par
de Portas sustenta-se em seis dobradigas (3 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para
que a porta ndo colida com o mével e assim ndo tendo nenhum ruido, a mesma sendo em ago estampado com
acabamento zincado branco e fixagdo lateral com calgo com 4 perfuragdes para maior fixagao da mesma, com
abertura de até 110 graus. A porta direita possui fechadura cilindrica com por lingueta sendo

2.991,00




fixada por travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em ago com acabamento zincado
branco. A fechadura acompanha 02 chaves (principal e reserva). A porta esquerda ¢ automaticamente
travada pela direita, por meio de 02 chapas metdlicas 50 x 25 x 1,5 mm com acabamento zincado branco.
Ambas as portas sio dotadas de puxadores tipo "alga", em zamak com acabamento cromo acetinado. A fixagio
deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base, 01
prateleira fixa ¢ 02 prateleiras movel) todas as pegas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Denslty

com particulas s as de madeira
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 18mm de espessura, Tevestido, em ambas s faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sio
encabegadas com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-mel. As laterais
sio dotadas de furagdes para regulagem de prateleiras em toda a altura itil do armirio, com 04 pontos de
apoio por A méveis sdo apoiadas em suportes cilindricos metélicos. Amontagem entre
as pegas é realizada por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifix.
Niveladoras de piso em polipropileno injetado com regulagem para o mével tanto internamente como
externamente, cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso. Medindo 800 x 455 x 1600mm.
c 0 de catdlogos técnicos com no minimo trés imagens e do produto.

Armério Estante: Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medmm Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, revestido, om ambas as faces,com fime termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressio, com 18mm de espessura, revestido, em
ambas as faces, com filme termo prensado melamfnico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno das
portas é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O par
de Portas sustenta-se em seis dobradicas (2 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para
quea porta ndo colida com 0 mével e assim ndo tendo nenhum ruido, a mesma sendo em ago estampado com
acabamento zincado branco e fixagio lateral com calgo com 4 perfuragdes para maior fixagdo da mesma, com
abertura de até 110 graus. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta sendo
fixada por travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em ago com acabamento zincado
branco. A fechadura acompanha 02 chaves (principal e reserva). A porta esquerda ¢ automaticamente
travada pela direita, por meio de 01 chapa metdlicas 50 x 25 x 1,5 mm com acabamento zincado branco.
Ambas as portas sio dotadas de puxadores tipo "alga", em zamak com acabamento cromo acetinado. A fixagdo
deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica Mé. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base, 01
prateleira fixa e 02 prateleiras movel) todas as pecas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density
Par com particulas seleci de madeira de e idadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sio
encabegadas com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-mel. As laterais
o dotadas de furages para regulagem de prateleiras em toda a stura il do armrio,com 04 pontas de
apoio por méveis icos metalicos. A tre
as pegas é realizada por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifix.
Niveladoras de piso em polipropileno injetado com regulagem para o mével tanto internamente como
externamente, cuja fungio serd contornar eventuais desniveis de piso. Medindo 800 X 455 x 1600mm.
ps h

2.643,00

apresema(;au de catalogos técnicos com no minimo trés imagens e esp des do produto.
Arm. 02 (duas) port ema irade 1x1/8" de esp com cantos
arredondados, teto e fundo em chapa de ago 24; aterats portas de vidro em 4mm de espessura

ecom3 de ao; porta com fechadura tipo yale; pés
guarnecidos com ponteiros de borracha, pintado com esmalte sintético apés tratamento antiferruginoso e
secada em estufa, com dimensdes 1.60 x 0.35 x 0.70m. Compulsria apresentagio de catélogos técnicos com
no minimo trés imagens e des do produto.

2.112,00

Biombo Duplo c/rodizios, ¢/lona e confeccionado em ago esmaltado tubular, com estrutura em acabamento
depint pxi p6. A garantia deve cobrir mao de obra e pegas de reposigo.
Em caso de envio de equipamentos para conserto em outra localidade, comprovagao de assisténcia técnica
disponivel no local com previsio de atendimento em até vinte e quatro horas apés solicitagio da
administragdo piblica, através de declaragio do fabricante do objeto, especificamente do referente item
cotado. Apresentagio compulséria de catdlogo técnico do produto ofertado conforme especificagdes
descritas_no item em exposigio.

805,00

Bragadeira para injecao com altura regulvel, esmaltada e cocha em Ago Inox, ¢/ acabamento em pintura
através de sistema eletrostitico ep6xi pd. A garantia deve cobrir mao de obra e pegas de reposigao. Em caso
de envio de equipamentos para conserto em outra localidade, comprovagao de assisténcia técnica disponivel
no local com previsao de atendimento em até vinte e quatro horas apds solicitago da administragdo pblica,
através de declaragio do fabricante do objeto, especificamente do referente item cotado. Apresentagio
compulséria de catdlogo técnico do produto ofertado conforme  especificagdes ~ descritas no item em
exposicao.

468,00

Cama Hospitalar Fowler Manual, com grades laterais e rodizios cabeceira e peseira em tubo redondo de 1 %,
¢/ acabamento em pintura através de sistema eletrostitico epéxi pd e Laterais em longarinas de chapa 14
dobrada, estrado em chapa de ago 18 perfurada e articulagio por duas manivelas cromadas com Pés com
rodizio de 3" DIM: 1,90x90x65 com par de grades. Sem colcho. A garantia deve cobrir mao de obra e pegas
de reposigdo. Em caso de envio de equipamentos para conserto em outra localidade, comprovagio de
assisténcia técnica disponivel no local com previsio de atendimento em até vinte e quatro horas apés
solicitago da administragio piblica, através de declaragdo do fabricante do objeto, especificamente do
referente item cotado. Apresentagio cumpulsorla de catalogo técnico do produto ofertado conforme
especificagdes descritas no item em exposigic

6.737,00

Escadinha de Ferro com 02 degraus, confecciomada am ago esmaltado tubular, ¢/ acabamento em pintura
através de sistema eletrostitico ep6xi 6. A garantia deve cobrir mao de obra e pegas de reposigao. Em caso
de envio de equipamentos para conserto em outra localidade, comprovagdo de assisténcia técnica disponivel
no local com previsio de atendimento em até vinte e quatro horas apds solicitagao da administragio péblica,
através de declaragio do fabricante do objeto, especificamente do referente item cotado. Apresentagio
compulséria de catalogo técnico do produto ofertado conforme  especificagdes  descritas no item em
exposigao.

355,00

Mesa de Exame Clinico /L fad tubular, ¢/ em pintura
através de sistema eletrostitico epoxi p6, Dim. 1.90x0. SER0E0. A garantia deve cobrir mao de obra e pegas
de reposigdo. Em caso de envio de equipamentos para conserto em outra localidade, comprovagio de
assisténcia técnica disponivel no local com previsio de atendimento em até vinte e quatro horas apés
solicitagdo da administragio piblica, através de declaragio do fabricante do objeto, especificamente do
referente item cotado. Apresentagdo compulsoria de catalogo técnico do produto ofertado conforme

descritas no item em exposi

1.783,00

Suporte de Soro Fixo confeccionado em ago esmaltado tubular, ¢/ acabamento em pintura através de sisterma
eletrostitico ep6xi pd. A garantia deve cobrir mdo de obra e pegas e reposigio. Em caso de envio de
equipamentos para conserto em outra localidade, comprovagio de assisténcia técnica disponivel no
local com previsio e atendimento em até vinte e quatro horas apés solicitagdo da administragao pblica,
através de declaragio do fabricante do objeto, especificamente do referente item cotado. Apresentagio
compulséria de catalogo técnico do produto ofertado conforme  especificagdes  descritas no item em
exposigao.

378,00

Poltrona para repouso semi-luxo confeccionada com estrutura em ago tubular, soldada em solda MIG,
acabamento em pintura eletrosttica epxi po na cor branca, estofado em espuma injetada, revest\do em
courino azul. A garantia deve cobrir mdo de obra e pegas de reposigio. Em caso de envio de
equipamentos para conserto em outra localidade, comprovagio de assisténcia técnica dlspumve] no
local com previsdo de atendimento em até vinte e quatro horas apés solicitagio da administrago pblica,
através de declaragio do fabricante do objeto, especificamente do referente item cotado. Apresentagio
compulséria de catalogo técnico do produto ofertado conforme  especificagdes ~ descritas no item em
exposigao.

4.245,00

Cadeira auxiliar em ago tubular, fixa com 4 pés assento e encosto em chapa de ago pintadas na cor branca. A
garantia deve cobrir mdo de obra e pegas de reposigio. Em caso de envio de equipamentos para
conserto em outra localidade, comprovagao de assisténcia técnica disponivel no local com previsio de
atendimento em até vinte e quatro horas apds solicitagio da administragio publica, através de declaragao do
fabricante do objeto, especificamente do referente item cotado. Apresentagio compulséria de catalogo
técnico do produto ofertado conforme lescritas_no item em exposigio.

558,00

Mesa auxiliar em aco, soldada integralmente em solda MIG, dotada de 01(uma) gaveta e 01(uma) prateleira,

acabamento em pintura eletrostitica epéxi pé na cor branca. A garantia deve cobrir mao de obra e pegas de

reposicdo. Em caso de envio de equipamentos para conserto em outra localidade, comprovagio

de assisténcia técnica disponivel no local com previsao de atendimento em até vinte e quatro horas apés

solicitagéio da administragdo piblica, através de declaragdo do fabricante do objeto, especificamente do

rererente item cotado. Apresentagdo compulséria de catalogo técnico do produto ofertado conforme
des_descritas no item em exposicdo.

672,00

Armirio alto projetado com montante principal constituido de no minimo 15 mm em particulas de
madeira e resina prensada em camadas, sendo as particulas mais finas nas extremidades e as mais
grossas no miolo, prensadaa quente, com boa resisténcia especifica, Medium Density Particleboard, as chapas
possuem resisténcia 4 tragio perpendicular N/mm?= 0,35, resisténcia a flexdo estatica N/mm? = 11,0
resisténcia a tragéo superficial N/mm? = 1,00, revestida laminado melaminico de baixa presséo na cor branca
nas duas faces, bordas em fita de PVC com espessura minima de 0,45mm fundida as bordas dos tampos com
um agente aderente (primer), indicado para a utilizagio de colas de fusio a quente EVA e PUR, a serem
ambiente normal (>18° C) respeitando a cor do tampo,
Montantes colaterais fixos estruturais, de no minimo 18 mm em particulas de madeira e resina prensada em
camadas, sendo as particulas mais finas nas extremidades e as mais grossas no miolo, prensada a quente, com
boa resisténcia especifica, Medium Density Particleboard, as chapas possuem resisténcia a tragio
perpenducularN/mmLmS resisténciaa flexdo estitica N/mm? = 11,0 resisténcia a tragdo superficial

N/mm? = 1,00, revestida laminado melaminico de baixa pressao na cor branca nas duas faces, bordas em
fita de PVC com espessura minima de 0,45 mm fundida as bordas dos tampos com um agente aderente
(primer), indicado para a utilizagio de colas de fusio a quente EVA e PUR, a serem processados
aclimatizados a uma temperatura ambiente normal (>18° C) respeitando a cor do tampo, dotado de
dispositivo de repouso com espagamento regular minimo de 320 mm, injetado polipropileno copolimero,
pigmentada com corante Masterbatch na cor cinza/branco a base de polietileno aplicado a um percentual de
296 fundido a 160° Celsius, encaixado e travado por tragio mecinica. Composigao superior dupla anichado,
dotado de células equi de formato ional. Montante om chapas de particulas de
madeira, Médium Density Fiberboard, selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 6 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm na cor branca,
texturizado, semi-fosco e antirreflexo, Fechamento frontal duplo constituido de no minimo 15 mm de alta
densidade relativa, fabricado com fibras de madeiras selecionadas de pinus ou eucalipto de reflorestamento.
Estas fibras, aglutinadas com resina sintética termo fixa, se consolidam soba agéo conjunta de calor e pressao,
resultando em uma chapa macica e muito resistente, com superficies lisas em fibra de madeira e resina de
composigdo homogénea tanto na superficie como em seu interior, prensada a quente em alta temperatura,
em torno de 200° C, com boa resisténcia especifica, Medium Density Fiberboard, as chapas possuem
resisténcia a tragao perpendicular N/mm? = 0,54, resisténcia a flexdo estitica N/mm? = 20,1 densidade
minima de N/mm?= 63,74, extremidades com acabamento reta com harmonizagao suave a proporcionar
conforto ao toque e ergonomia, vértices agudos usinados em noventa graus de harmonizagio suave,
revestidos por processo de termo laminagao, com aplicagdo de adesivo de contato de alta performance de a
base de 4gua, prensagem a temperatura de fusio do adesivo laminado a base com auxilio do sistema de vacuo,
findado ao refilamento da referida, em ambas as faces e entornos, disponivel dezesseis cores a definir
conforme projeto, articulada em dispositivo de giro com abertura 110° em liga metalica ferrosa dosada de
carbono com tratamento desengrachante e protegio em niquel aplicado por processo eletrolitico.
Montante estrutural primario executada em metalon de secio transversal retangular provido de
dimensdes 30 x 50 mm com parede de espessura de 0,90mm, medindo 490 mm, soldado com solda MIG com
fio de 1 mm totalmente robotizado, acabamento da estrutura metélica com pé tratamento anti-ferruginoso

kingstrip de fosfatizagdo e pintura ica ep6xi pé na cor cinza revestinds a

1319,00




superficie com pelicula de aproximadamente 70 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, curada em estufa aquecida a 180° Celsius, Montante horizontal de no mfnimo 15 mm em
particulas de madeira e resina prensada em camadas, sendo as particulas mais finas nas extremidades e as
mais grossas no miolo, prensada a quente, com boa resisténcia especifica, Medium Density Particleboard,
as chapas possuem resisténcia  tragio perpendicular N/mm? = 0,35, resisténcia 2 flexdo estética N/mm? =
11,0 resisténcia a tragio superficial N/mm? = 1,00, revestida laminado melaminico de baixa pressao na cor
branca nas duas faces, bordas em fita de PVC com espessura minima de 0,45 mm fundida as bordas dos
tampos com um agente aderente (primer), indicado para a utilizagio de colas de fusdo a quente EVA e PUR, a
serem processados aclimatizados a uma temperatura ambiente normal (>182 C) respeitando a cor de duas
faces, deslizante sobre sapatas de corregdo de desnivel de piso, conjunto de 20 mm executado em fibra
sintética de aplicagao industrial de alta resisténcia especifica dotada de fémea de rosca negativa e parafuso
de sina de cabega sextavada em ago carbono de acabamento cromado dotado de protetor em fibra sintética
de aplicagio industrial, instalagio de componentes de montantes fixos em sistema parelho de dispositivo
injetado em liga metdlica ago carbono tipo AA com tratamento de corregdo de tenacidade e dureza
excessiva na témpera de acabamento metalico natural fosco, canilhos em madeira e parafusos com auto
cortantes, fechadura cilindrica de 22 mm com batedor e ferrolho, puxador injetado em polipropileno
copolimero, pigmentada com corante Masterbatch respeitando a cor da matriz a base de polietileno
aplicado a um percentual de 2% fundido a 160° Celsius, medindo 900 x 450 x 1650 mm. Compulséria
0 de catdlogos técnicos com no minimo trés imagens e do produto.

Armrio superior projetado sem portas Tampo - Constituido de no minimo 15 mm de alta densidade relativa,
fabricado com fibras de madeiras selecionadas de pinus ou eucalipto de reflorestamento. Estas fibras,
aglutinadas com resina sintética termo fixa, se consolidam sob a agdo conjunta de calor e presséo, resultando
em uma chapa maciga e muito resistente, com superficies lisas em fibra de madeira e resina de composigio
homogénea tanto na superficie como em seu interior, prensada a quente em alta temperatura, em torno de
2007 C, com boa resisténcia especifica, Medium Density Fiberboard, as chapas possuem resisténcia 3 tragio
perpendicular N/mm?® = 0,54, resisténcia a flexdo estatica N/mm? = 20,1 densidade minima de N/mm
63,74, dobrado, bordas em fita de PVC com espessura minima de 0,45 mm fundida as bordas dos tampos
com um agente aderente (primer), indicado para a utilizagio de colas de fusdo a quente EVA e PUR, a serem
auma ambiente normal (>18° C) respeitando a cor do tampo. Tanto
as bordas laterais, posterior e frontal recebem acabamento perfeito na mesma cor do laminado melaminico,
medindo 900 x 350 mm. Corpo: Formado por montantes colaterais fixos estruturais, de no minimo 15 mm de
alta densidade relativa, fabricado com fibras de madeiras selecionadas de pinus ou eucalipto de
reflorestamento. Estas fibras, aglutinadas com resina sintética termo fixa, se consolidam sob a agéo conjunta
de calor e presso, resultando em uma chapa maciga e muito resistente, com superficies lisas em fibra de
madeira e resina de composigio homogénea tanto na superficie como em seu interior, prensada a quente
em alta temperatura, em torno de 200° C, com boa resisténcia especifica, Medium Density Fiberboard, as
chapas possuem resisténcia A tragio perpendicular N/mm? = 0,54, resisténcia a flexdo estatica N/mm” =
20,1 densidade minima de N/mm? = 63,74, bordas em fita de PVC com espessura minima de 0,40 mm fundida
as bordas dos tampos com um agente aderente (primer), indicado para a utilizagao de colas de fusio a
quente EVA e PUR, a serem a uma ambiente normal (>182 C)
respeitando a cor do tampo. Montante estabilizador formado por montante fixo estrutural de no mfnimo 15
mm de alta densidade relativa, fabricado com fibras de madeiras selecionadas de pinus ou eucalipto de
reflorestamento. Estas fibras, aglutinadas com resina sintética termo fixa, se consolidam sob a agio
conjunta de calor e pressio, resultando em uma chapa maciga e muito resistente, com superficies lisas em
fibra de madeira e resina de composicio homogénea tanto na superficie como em seu interior, prensada
a quente em alta temperatura, em tormo de 200° C, com boa reslsténc)a  especifica, Medium Dens)ty
Fiberboard, as chapas possuem resisténcia 3 tragio N/m 54, 2 flex
estatica N/mm? = 20,1 densidade mfnima de N/mm? = 63,74, bordas em fita de PYC com espessura minima
de 0,40 mm fundida as bordas dos tampos com um agente aderente (primer), indicado para a utilizagio de
colas de fusio a quente EVA e PUR, a serem auma ambiente normal
(>18° C) respeitando a cor do tampo, dotado de divisores verticais com espagamento regular minimo de
50 mm de no mfnimo 15 mm de alta densldade relativa, fabricado com fibras de madeiras selecionadas de
pinus ou eucalipto de Estas fibras, com resina sintética termo fixa, se
b ji alor e pressa em uma chapa maciga e muito resistente, com
superficies lisas em fibra de madeira e resina de composicio homogénea tanto na superficie como em
seu interior, prensada a quente em alta temperatura, em torno de 200° C, com boa resisténcia especifica,
Medium Density Fiberboard, as chapas possuem resisténcia a trago perpendicular N/mm? = 0,54, resisténcia
2 flexdo estética N/mm? = 20,1 densidade minima de N/mm? = 63,74, bordas em fita de PVC com espessura
minima_de 0,40 mm fundida as bordas dos tampos com um agente aderente [prlmer] |nd|cadu para a
utilizagio de colas de fusio a quente EVA e PUR, a serem
ambiente normal (>182 C) respeitando a cor do tampo. Fixado por faixas com borda Chanfrada de engate
répido. Instalagio de componentes de montantes fixos em sistema parelho de dispositivo injetado em liga
metilica ago carbono tipo AA com tratamento de corregdo de tenacidade e dureza excessiva na témpera, de
acabamento metslico natural fosco, canilhos em madeira e parafusos com auto-atarachantes. Altura do
conjunto de 400mm. Cor de mobiliério (branco). Obrigatério apresentar catélogo técnico com todas as
des do produto.

3.210,00

Armirio alto projetado com montante principal constituido de no minimo 15 mm em particulas de
madeira e resina prensada em camadas, sendo as particulas mais finas nas extremidades e as mais
grossas no miolo, prensadaa quente, com boa resisténcia especifica, Medium Density Particleboard, as chapas
possuem resisténcia 4 tragio perpendicular N/mm?= 0,35, resisténcia a flexdo estatica N/mm? = 11,0
resisténcia a tragéo superficial N/mm? = 1,00, revestida laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca
nas duas faces, bordas em fita de PVC com espessura minima de 0,45mm fundida as bordas dos tampos com
um agente aderente (primer), indicado para a utilizagio de colas de fusio a quente EVA e PUR, a serem
a uma ambiente normal (>18° C) respeitando a cor do tampo,
Montantes colaterais fixos estruturais, de no minimo 18 mm em particulas de madeira e resina prensada em
camadas, sendo as particulas mais finas nas extremidades e as mais grossas no miolo, prensada a quente, com
boa resisténcia especifica, Medium Density Particleboard, as chapas possuem resisténcia a tragio
perpenahcularw/mm2 35, resisténcia a flexdo estitica N/mm? = 11,0 resisténcia a tragdo superficial
N/mm? = 1,00, revestida laminado melaminico de baixa pressio na cor branca nas duas faces, bordas em
fta de PVC com espessura minima de 0,45 mm fundida as bordas dos tampos com um agente aderente
(primer), indicado para a utilizagio de colas de fusio a quente EVA e PUR, a serem processados
aclimatizados a uma temperatura ambiente normal (>18° C) respeitando a cor do tampo, dotado de
dispositivo de repouso com espagamento regular minimo de 320 mm, injetado polipropileno copolimero,
pigmentada com corante Masterbatch na cor cinza/branco a base de polietileno aplicado a um percentual de
29% fundido a 1602 Celsius, encaixado e travado por tragio mecanica. Montante estabilizador com chapas de
particulas de madeira, Médium Density Fiberboard, selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 6 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0.2 mm na cor
branca, fosco e antirreflexo, F frontal duplo de no minimo 15
mm de alta densidade relativa, fabricado com fibras de madeiras selecionadas de pinus ou eucalipto de
reflorestamento. Estas fibras, aglutinadas com resina sintética termo fixa, se consolidam sob a agdo conjunta
de calor ¢ pressio, resultando em uma chapa maciga e muito resistente, com superficies lisas em fibra
de madeira e resina tanto na superfici seuinterior, prensadaa quente
em alta temperatura, em torno de 200° C, com boa resisténcia especifica, Medium Density Fiberboard, as
chapas possuem resisténcia & tragio perpendicular N/mm? = 054, resisténcia a flexao esttica N/mm?
a

=20,1 densidade mfnima de N/mm = 63,74, extremidads retacom
nforto ao ia, vértices agudos usinados em noventa graus de harmonizagio
suave, revestidos por pmcesso de termo lamma(;au com aplicagio de adesivo de contato de alta
e a base de dgua, de fuso do adesivo laminado a base com auxilio

o sitema de vécuo, indado a0 reilamento da referida, om ambas as faces ¢ entornos, disponivel dezesseis
cores a definir conforme projeto, articulada em dispositivo de giro com abertura 1102 em liga metalica
ferrosa dosada de carbono com tratamento desengrachante e protegdo em niquel aplicado por processo
eletrolitico. Montante estrutural primdrio executada em metalon de secgdo transversal retangular provido
de dimensdes 30 x 50 mm com parede de espessura de 0,90mm, medindo 490 mm, soldado com solda MIG
com fio de 1 mm, tota]msme robonzadu,a:ahamenm da estrulura metélica com pé tratamento anti-
ferruginoso kingstrip d e pintura epoxi po na cor cinza revestindo
totalmente a superficie com pelicula de 70 microns com pr de resisténcia a
agentes quimicos, curada em estufa aquecida a 180° Celsius, Montantes horizontais de no minimo 15 mm em
particulas de madeira e resina prensada em camadas, sendo as particulas mais finas nas extremidades e as
mais grossas no miolo, prensada a quente, com boa resisténcia especifica, Medium Density Particleboard,
as chapas possuem resisténcia A tragdo perpendicular N/mm? = 0,35, resisténcia 2 flexdo estética N/mm? =
11,0 resisténcia a tragdo superficial N/mm? = 1,00, revestida laminado melaminico de baixa pressao na cor
branca nas duas faces, bordas em fita de PVC com espessura minima de 045 mm fundida as bordas dos
tampos com um agente aderente (primer), indicado para a utilizagao de colas de fusdo a quente EVA e PUR, a
serem auma ambiente normal (>18° C) respeitando a cor de duas
faces, deslizante sobre sapatas de corregdo de desnivel de piso, conjunto de 20 mm executado em fibra
sintética de aplicagao industrial de alta resisténcia especifica dotada de fémea de rosca negativa e parafuso
de sina de cabega sextavada em ago carbono de acabamento cromado dotado de protetor em fibra sintética
de aplicagio industrial, instalagdo de componentes de montantes fixos em sistema parelho de dispositivo
injetado em liga metdlica ao carbono tipo AA com tratamento de corregio de tenacidade e dureza
excessiva na témpera de acabamento metdlico natural fosco, canilhos em madeira e parafusos com auto
cortantes, fechadura cilindrica de 22 mm com batedor e Ferrolho, puxador injetado em polipropileno
copolimero, pigmentada com corante Masterbatch respeitando a cor da matriz a base de polietileno
aplicado a um percentual de 2% fundido a 160° Celsius, medindo 900 x 450 x 1650 mm. * Obrigatério
talogo técnico com todas as da

1.499,00

“Armério halxo projetado com montante principal constituido de no minimo 15 mm em particulas de
madeira e resina prensada em camadas, sendo as particulas mais finas nas extremidades e as mais
grossas no miolo, prensada a quente, com boa resisténcia especifica, Medium Density Particleboard, as chapas
possuem resisténcia a tragao N/mm? = 0,35, éncia a flexdo estatica N/mm? = 11,0
resisténcia a tragio superficial N/mm? = 1,00, revestida laminado melaminico de baixa pressio na cor branca
nas duas faces, bordas em fita de PVC com espessura minima de 0,45mm fundida as bordas dos tampos com
um agente aderente (primer), indicado para a utilizagio de colas de fusdo a quente EVA e PUR, a serem
processados aclimatizados a uma temperatura ambiente normal (>18° C) respeitando a cor do tampo,
Montantes colaterais fixos estruturais, de no minimo 18 mm em particulas de madeira e resina prensada em
camadas, sendo as particulas mais finas nas extremidades e as mais grossas no miolo, prensada a quente, com
boa resisténcia especifica, Medium Density Particleboard, as chapas possuem resisténcia & traao
perpendncularN/mm 5, resisténcia a flexdo estatica N/mm? = 11,0 resisténcia a tragdo superficial
N/mi 1,00, revestida laminado melaminico de baixa pressio na cor branca nas duas faces, bordas em
fita de PVC com espessura minima de 0,45 mm fundida as bordas dos tampos com um agente aderente
(primer), indicado para a utilizagio de colas de fusdo a quente EVA e PUR, a serem processados
aclimatizados a uma temperatura ambiente normal (>18° C) respeitando a cor do tampo, dotado de
dispositivo de repouso com espagamento regular minimo de 320 mm, injetado polipropileno copolimero,
pigmentada com corante Masterbatch na cor cinza/branco a base de polietileno aplicado a um percentual de
29 fundido a 1602 Celsius, encaixado e travado por tragio mecanica. Montante estabilizador com chapas de
particulas de madeira, Médium Density Fiberboard, selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 6 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm na cor
branca, texturizado, semi-fosco e antirreflexo, Fechamento frontal duplo constituido de no minimo 15 mm
de alta densidade relativa, fabricado com fibras de madeiras selecionadas de pinus ou eucalipto de
reflorestamento. Estas fibras, aglutinadas com resina sintética termo fixa, se consolidam sob a agao conjunta
de calor e pressao, resultando em uma chapa macisa e muito resistente, com superficies lisas em fibra
de madeira e resina d énea tanto na superfici seuinterior, d 1t
em alta temperatura, em torno de 200° C, com boa resisténcia especifica, Medium Density Fiberboard, as
chapas possuem resisténcia a tracdo perpendicular N/mm? = 0,54, resisténcia a flexdo estancaN/mm2
=20,1 densidade minima de N/mm? = 63,74, extremidades reta com a
pr confortoaotoq ia, vértices agudos usinados em noventa graus de harmonizagdo
suave, revestidos por processo de termo laminagdo, com aplicagio de adesivo de contato de alta
de a base de 4gua,pre a de fusio do adesivo laminado a base com auxilio

782,00




do sistema de vacuo, findado ao refilamento da referida, em ambas as faces e entornos, disponivel dezesseis
cores a definir conforme projeto, articulada em dispositivo de giro com abertura 110° em liga metlica ferrosa
dosada de carbono com e fquel aplicado por p
Montante estrutural primério executada em metalon de secgio retangular

30x 50 mm com parede de espessura de 0,90mm, medindo 490 mm, soldado com solda MIG com fio de 1 mm
totalmente robotizado, acabamento da _estrutura metdlica com pé tratamento _anti-ferruginoso
kingstrip de e pintura itica ep6xi po na cor cinza revestindo totalmente a
superficie com pelicula de aproximadamente 70 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, curada em estufa aquecida a 180° Celsius, Montante horizontal de no minimo 15 mm em
partfculas de madeira e resina prensada em camadas, sendo as particulas mais finas nas extremidades e as
mais grossas no miolo, prensada a quente, com boa resisténcia especifica, Medium Density Particleboard,
as chapas possuem resisténcia A tragio perpendicular N/mm? = 0,35, resisténcia 2 flexdo estética N/mm? =
11,0 resisténcia a tragdo superficial N/mm? = 1,00, revestida laminado melaminico de baixa pressao na cor
branca nas duas faces, bordas em fita de PVC com espessura minima de 0,45 mm fundida as bordas dos
tampos com um agente aderente (primer), indicado para a utilizagio de colas de fuso a quente EVA e PUR, a
serem auma ambiente normal (>18° C) respeitando a cor de duas
faces, deslizante sobre sapatas de corregdo de desnivel de piso, conjunto de 20 mm executado em fibra
sintética de aplicagao industrial de alta resisténcia especifica dotada de fémea de rosca negativa e parafuso
de sina de cabega sextavada em ago carbono de acabamento cromado dotado de protetor em fibra sintética
de aplicagao industrial, instalagdo de componentes de montantes fixos em sistema parelho de dispositivo
injetado em liga metélica ago carbono tipo AA com tratamento de corregio de tenacidade e dureza
excessiva na témpera de acabamento metdlico natural fosco, canilhos em madeira e parafusos com auto
cortantes, fechadura cilindrica de 22 mm com batedor e ferrolho, Puxador injetado em polipropileno
copolimero, pigmentada com corante Masterbatch respeitando a cor da matriz a base de polietileno
aplicado a um percentual de 2% fundido a 1602 Celsius, medindo 900 x 450 x 750 mm. Compulséria

40 de catdlogos técnicos com no minimo trés imagens e do produto.

Armirio confeccionado em chapa de ago carbo,no chapa 24, com trés prateleiras reguldveis com duas dobras
com reforgo central, uperficies, antiferrugem 4 base d sd0 em
banhos de fosfato, kinstrip, acabamento em pintura através de sistema eletrostético epoxi p6, com
espessura minima de 50 microns, fabricado por processo de solda MIG, uma prateleira fixa com reforgo

central, das icies, pintada com antiferrugem 4 base de imersio em banhos
de fosfato, kinstrip, d epoxi p6, com espessura minima
de 50 microns, polimerizagio em estufa a 210° C, fabricado por processo de solda MIG, duas portas altas em
chapa de ago carbono chapa 24 das pintada com antiferrugem & base

de imersdo em banhos de fosfato, kinstrip, acabamento em pintura através de sistema eletrostatico epoxi
poé, com espessura minima de 50 microns, polimerizagdo em estufa a 210° C, puxadores de extensdo
continua embutida & porta esquerda com acabamento vertical em perfil de polipropileno semi-rigido na
aresta de intersegdo entre els, sstetna de fechamento com chave ipo yale, medida proposta 1950 x 920x
300mm, garantia minima de 24 meses, for Agarantia deve cobrir mao de ob

e pegas de reposigio. Em caso de envio de equipamentos para conserto em outra localidade, comprovagio de
assisténcia técnica disponivel no local com previsio de atendimento em até vinte e quatro horas apés
solicitago da administragio piblica, através de declaragio do fabricante do objeto, especificamente do
referente item cotado. Apresentagio compulséria de catalogo técnico do produto ofertado conforme

lescritas no item em exposi¢ao.

1.535,00

Armirio confeccionado em chapa de 250 carbo.no chapa 24, com trés prateliras regulaveis com duas dobras
comreforgo central, antiferrugem 4

banhos de fosfato, kinstrip, acabamento em pmluta através de sistema eletrostitico epoxi p6, com
espessura minima de 50 microns, fabricado por processo de solda MIG, uma prateleira fixa com reforgo

das icies, pintada com antiferrugem 4 base de imersio em banhos

i em pintur; d poxi 6, com espessura minima
de 50 microns, polimerizagio em estufa a 210° G, fabricado por processo de solda MIG, duas portas altas em
chapa de ago carbono chapa 24 das superficies, pintada com antiferrugem & base

de imersdo em banhos de fosfato, kinstrip, acabamento em pintura através de sistema eletrostitico epoxi
6, com espessura minima de 50 microns, polimerizagio em estufa a 210° C, puxadores de extensio
continua embutida & porta esquerda com acabamento vertical em perfil de polipropileno semi-rigido na
aresta de intersegdo entre elas, sistema de fechamento com chave tipo yale, medida proposta 1600 x 750 x
350mm, garantia mfnima de 24 meses, ond fori Agarantia deve cobrirmao de obra
e pegas de reposigao. Em caso de envio de equipamentos para conserto em outra localidade, comprovagio de
assisténcia técnica disponivel no local com previsio de atendimento em até vinte e quatro horas apés
solicitago da administragio piiblica, através de declaragdo do fabricante do objeto, especificamente do
referente item cotado. Apresentago compulséria de catalogo técnico do produto ofertado conforme
descritas no item em exposigio.

1.452,00

‘Arquivo de ao com 4 gavetas para pastas suspensas, confeccionado em chapa de ago n° 24 com puxador.
Composto por: a) Base - reforgada em ago 24; Acabamento das superficies, pintada com tratamento
antiferrugem a base de imerso em banhos de fosfato, kinstrip, acabamento em pintura através de sistema
eletrosttico ep6xi po, com espessura minima de 50 microns, polimerizagio em estufaa 210° C. Cor cinza.
Gavetas: com fundo fechado e lateral com sustentador de fichas, todas com as mesmas dimensdes, ocupando
todo 0 espago ttil da caixa, com sistema deslizantes em trilho telescopico blindado com esferas lubrificadas,
amortecedor contra impactos e ruidos, dispositivo de fechamento total,istema de fechamento de gavetas
com suporte
20 sistema de seguranca frontal, puxadores de extensdo continua embutida & tampa com acabamento
horizontal em perfil de polipropileno semi-rigido na aresta superior, acabamento das superficies, pintada
com tratamento antiferrugem 4 base de imersdo em banhos de fosfato, kinstrip, acabamento em pintura
através de sistema eletrostatico epéxi p6, com espessura minima de 50 microns, polimerizagio em estufa a
210° C, fabricado por processo de solda MIG, medida proposta: 1335mm X 460mm X 600mm, cor cinza,
garantia minima de 24 meses, onde o equipamento for instalado. A garantia deve cobrir mo de obra e pegas
de reposigdo. Em caso de envio de equipamentos para conserto em outra localidade, comprovagao de
assisténcia técnica disponivel no local com previsio de atendimento em até vinte e quatro horas apos
solicitagdo da administragio piblica, através de declaragio do fabricante do objeto, especificamente do
referente item cotado. Apresentagio compulséria de catalogo técnico do produto ofertado  conforme
descritas_no item em exposicio.

1.470,00

‘Armério médio projetado constituido de no minimo 15 mm em particulas de madeira e resina prensada em
camadas, sendo as particulas mais finas nas extremidades e as mais grossas no miolo, prensada a quente, com
boa resisténcia especifica, Medium Density Particleboard, as chapas possuem resisténcia a tragio
perpendicular N/mm? = 0,35, resisténcia a flexdo estatica N/mm? = 11,0 resisténcia a tragao superficial
N/mm? = 1,00, revestida laminado melaminico de baixa pressao na cor branca nas duas faces, bordas em fita
de PVC com espessura minima de 0,45mm fundida as bordas dos tampos com um agente aderente (primer),
indicado para a utilizaio de colas de fusdo a quente EVA e PUR, a serem processados aclimatizados a uma
temperatura ambiente normal (>18° C) respeitando a cor do tampo, Montantes colaterais fixos estruturais,
de no minimo 18 mm em particulas de madeira e resina prensada em camadas, sendo as particulas mais finas
nas extremidades e as mais grossas no miolo, prensada a quente, com boa resisténcia especifica, Medium
Density Particleboard, as chapas possuem resisténcia a tracao perpendicular N/mm? = 0,35, resisténcia a
flexdo estatica N/mm? = 11,0 resisténcia a tragdo superficial N/mm? = 1,00, revestida laminado melaminico
de baixa pressio na cor branca nas duas faces, bordas em fita de PVC com espessura minima de 0,45 mm
fundida as bordas dos tampos com um agente aderente (primer), indicado para a utlizago e colas de fusdo

a quente EVA e PUR, a serem auma ambiente normal (>182 C)
respeitando a cor do tampn Montante estabilizador com chapas de particulas de_ madeira, Médium Density
Fi de eucalipto e pinus om

e termo-estabilizadas sob pressao, com 6 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm na cor branca, texturizado, semi-fosco e antirreflexo,
frontal constituido de no minimo 15 mm de alta densidade relativa, fabricado com fibras de madeiras
selecionadas de pinus ou eucalipto de reflorestamento. Estas fibras, aglutinadas com resina sintética termo
fixa, se consolidam sob a agdo conjunta de calor e pressdo, resultando em uma chapa maciga e muito
resistente, com superficies lisas em fibra de madeira e resina de composigdo homogénea tanto na
superficie como em seu interior, prensada a quente em alta temperatura, em torno de 200° C, com boa
resisténcia especifica, Medium Density Fiberboard,as chapas possuem resisténcia 3 tragdo perpendicular
N/mm2 = 0,54, resisténcia a flexdo estatica N/mm = 20,1 densidade minima de N/mml = 63,74,
i om retacom proporcionar conforto ao toque e ergonomia,
vértices agudos usinados em noventa graus de harmonizagio suave, revestidos por processo de termo
laminagdo, com aplicagio de adesivo de contato de alta performance de a base de 4gua, prensagem a
temperatura de fusio do adesivo laminado a base com auxilio do sistema de vicuo, findado ao refilamento da
referida, em ambas as faces e entornos, disponivel dezesseis cores a definir conforme projeto. Composto
por chave com capa pléstica, trilhos de deslocamento parcial estampado em ago carbono sistema de
tratamento da estrutura em imerso com fosfato Kinstrip 315 por 20 minutos a 40° graus de temperatura,
pintura em tinta epéxi revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente com 40 microns
de espessura de tinta, sistema de cura da estrutura em forno de 220° de temperatura aproximadamente
em 20 minutos, dotado de roldana de giro livre fixada por eixo blindado, suporte em ago carbono, sistema de
tratamento da estrutura em imersdo com fosfato Kinstrip 315 por 20 minutos a 40° graus de temperatura,
pintura em tinta epéxi revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente com 40 microns
de espessura de tinta, sistema de cura da estrutura em forno de 220 ° de temperatura apmx|m3damente em
20 minutos para disposigao perfiladas de pastas de sapatas de cor)
de piso, conjunto de 20 mm executado em fibra sintética de aplicagao industrial de alta resisténcia
especifica dotada de fémea de rosca negativa e parafuso de sina de cabega sextavada em ago carbono
de acabamento cromado dotado de protetor em fibra sintética de aplicagdo industrial, instalagio de
componentes de montantes fixos em sistema parelho de dispositivo injetado em liga metalica ago carbono
tipo AA com tratamento de corregio de tenacidade e dureza excessiva na témpera de acabamento metlico
natural fosco, canilhos em madenn e parafusos com auto cortantes, fechadura cilindrica de 22 mm, puxador
injetado em com corante ) acor da matriza
hase de polietileno aphcadoa um percentual de 2% fundido a 160° Celsius, medindo 480 x 450 x 1320 mm.
30 de catdlogos técnicos com no minimo trés imagens e do produto.

1.846,00

Mesa reta projetada para trabalho/apoio, tampo constituido de no minimo 15 mm de alta densidade relativa,
fabricado com fibras de madeiras selecionadas de pinus ou eucalipto de reflorestamento. Estas fibras,
aglutinadas com resina sintética termo fixa, se consolidam sob a ago conjunta de calor e presso, resultando
em uma chapa maciga e muito resistente, com superficies lisas em fibra de madeira e resina de composigao
homogénea tanto na superficie como em seu interior, prensada a quente em alta temperatura, em torno de
200 C,com boa resistencia especifica, Medium Density Fiberboard, as chapas possuem resisténcia a tragio
perpendicular N/mm? = 0,54, resisténcia  flexio estitica N/mm? = 20,1 densidade minima de N/mm? =
63,74, a maior conforto ao toque vértices
inad de izagao nas arestas das mesmas, face superior e entornos revestidos por
processo de termo laminagdo, com aplicagio de adesivo de contato de alta performance de a base de gua,
prensagem a temperatura de fusio do adesivo laminado a base com auxilio do sistema de vécuo, findado
a0 refilamento dareferida, disponivel dezesseis cores a definir conforme projeto, face negativa revestida
laminado melamfnico de baixa pressio na cor branca. Montante estabilizador de no minimo 15 mm em
particulas de madeira e resina prensada em camadas, sendo as particulas mais finas nas extremidades e as
mais grossas no miolo, prensada a quente, com boa resisténcia especifica, Medium Density
Particleboard, as chapas possuem resisténcia 2 tragio perpendicular N/mm? = 0,35, resisténcia a flexdo
estatica N/mm? = 11,0 resisténcia a tragéo superficial N/mm? = 1,00, bordas em fita de PVC com espessura
minima_de 0,45mm fundida as bordas dos tampos com um agente aderente (primer), indicado para a
utilizagio de colas de fusdo a quente EVA e PUR, a serem processad auma
ambiente normal (>182 C) respeitando a cor do tampo. Fixagdo do tampo 3 estrutura metdlica através de
dispositivo de giro confeccionado em material metslico ago carbono tipo AA com tratamento na témpera, de
toque suave acabamento metahce natural fosco. Estrutura metdlica com travessa lateral de fixagdo para o
tampo d: 30 retangularpy di 20x30 mm com parede
de espessura de 1,2 mm, medindo 450 mm, dotadas de ponteira de encaixe interno confeccionadas em
polipropileno copolimero, pigmentada com corante Masterbatch na cor cinza a base de polietileno
aplicado a um percentual de 2% fundido a 160° Celsius, encaixado e travado a estrutura por tragdo mecanica,
apoiada por coluna executada em metalon de secedo transversal retangular 30 x 50 mm com

510,00




parede de espessura de 1,2mm, medindo 650 mm, sobrepostas a base principal executada em metalon de
secgdo transversal retangular provido de dimensdes 30 x 50 mm com parede de espessura de 1,2mm,
medindo 490 mm, soldado com solda MIG com fio de 1 mm totalmente robotizado, acabamento da estrutura
metalica com pé anti- ferruginoso, kingstrip de e pintura epoxi po
pigmentada na cor cinza revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 70 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, curada em estufa aquecida a 180° Celsius, Pés com
ponteiras em polipropileno copolimero, pigmentada com corante Masterbatch na cor cinza a base de
polietileno aplicado a um percentual de 2% fundido a 160 Celsius, toque levemente rugoso, dotado de face
deslizante bipartida em poligonos retangulos paralelos para diminuigo de atrito com o piso, instalagao de
componentes de montantes fixos em sistema parelho de_dispositivo injetado em liga metdlica ago carbono
tipo AA com tratamento de corrego de tenacidade e dureza excessiva na témpera de acabamento metalico
natural fosco com auto cortantes, medindo 1000 x 600 x 750 mm. Compuls6ria apresentagio de catélogos
técnicos com no minimo trés imagens e des do produto.

Mesa reta projetada para trabalho com tampo constituido de no minimo 15 mm de alta densidade relativa,
fabricado com fibras de madeiras selecionadas de pinus ou eucalipto de reflorestamento. Estas fibras,
aglutinadas com resina sintética termo fixa, se consolidam sob a agdo conjunta de calor e pressdo, resultando
em uma chapa macica e muito resistente, com superficies lisas em fibra de madeira e resina de composicio
homogénea tanto na superficie como em seu interior, prensada a quente em alta temperatura, em torno de
200° C, com boa resisténcia especifica, Medium Density Fiberboard, as chapas possuem resisténcia a tragio
perpendicular N/mm? = 0,54, resisténcia a flexao estatu:a N/mm? = 20,1 densidade minima de N/mm? =
63,74, com ‘maior conforto ao ia, vértices
usinados em vinte graus de harmonizagao nas arestas das mesmas,face superior e entornos revestidos por
processo de termo laminagdo, com aplicagio de adesivo de contato de alta performance, a base de agua,
prensagem a temperatura de fuso do adesivo laminado a base com auxilio do sistema de vécuo, findado ao
refilamento da referida, disponiveis dezesseis cores a definir conforme projeto, face negativa revestida
laminado melaminico de baixa pressio na cor branca. Montante estabilizador de no minimo 15 mm em
particulas de madeira e resina prensada em camadas, sendo as particulas mais finas nas extremidades
e as mais grossas no miolo, prensadas a quente, com boa resisténcia especifica, Medium Density
Particleboard, as chapas possuem resisténcia a tragao perpendicular N/mm? = 0,35, resisténcia a flexao
estdticaN/mm? = 11,0 resisténcia 4 tracdo superficial N/mm? = 1,00, bordas em fita de PVC com espessura
minima de 0,45 mm fundida as bordas dos tampos com um agente aderente (primer), indicado para a
utilizagio de colas de fuséo a quente EVA e PUR, a ser
ambiente normal (>18° C) respeitando a cor do tampo. Fixagio do tampo a estrutura metalica através de
dispositivo de giro confeccionado em material metalico ago carbono tipo A com tratamento na témpera , de
toque suave acabamento metilico natural fosco. Estrutura metélica com travessa lateral de fixagdo para o
tampo executada em metalon de secgdo transversal retangular provido de dimensaes 20 x 30 mm com
parede de espessura de 1,2 mm, medindo 450 mm, dotadas de ponteira de encaixe interno confeccionadas

corante na cor cinza a base de polietileno
apllcadu a um percentual de 2% fundido a 160° Celsius, encaixado e travado a estrutura por tragio
mecénica, apoiada por coluna perpendicular, executada em metalon de secgio transversal retangular 30 x 50
mm com parede de espessura de 1,2mm, medindo 650 mm, sobrepostas a base principal executada em
metalon de secgdo transversal retangular provido de dimensdes 30 x 50 mm com parede de espessura de
1,2mm, medindo 490 mm, soldado com solda MIG com fio de 1 mm, totalmente robotizado, acabamento
da estrutura metélica com pé tratamento anti-ferruginoso, kingstrip de fosfatizagio e pintura eletrostatica
epoxi p6 pigmentada na cor cinza revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 70
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, curada em estufa aquecida a 180° Celsius, Pés
com ponteiras em polipropileno copolimero, pigmentada com corante Masterbatch na cor cinza a base de
polietileno aplicado a um percentual de 2% fundido a 1602 Celsius, toque levemente rugoso, dotado de face
deslizante bipartida em poligonos retangulos paralelos para diminuigao de atrito com o piso, instalagdo de
componentes de montantes fixos em sistema parelho de dispositivo injetado em liga metalica ago carbono
tipo AA com tratamento de corregio de tenacidade e dureza excessiva na témpera de acabamento metalico
natural fosco com auto cortantes fechadura cilindrica de 22 mm, puxador injetado em polipropileno
copolimero, pigmentada com corante Masterbatch respeitando a cor da matriz a base de polietileno
aplicado a um percentual de 2% fundido a 160° Celsius, medindo 1200 x 600 x 750mm. Compulséria
apresentacdo de catélogos técnicos com no minimo trés imagens e des do produto

612,00

Mesa reta projetada para trabalho com tampo constituido de no minimo 15 mm de alta densidade relativa,
fabricado com fibras de madeiras selecionadas de pinus ou eucalipto de reflorestamento. Estas fibras,
aglutinadas com resina sintética termo fixa, se consolidam sob a ago conjunta de calor e presséo, resultando
em uma chapa maciga e muito resistente, com superficies lisas em fibra de madeira e resina de composiio
homogénea tanto na superficie como em seu interior, prensada a quente em alta temperatura, em torno de
200° C, com boa resisténcia especifica, Medium Density Fiberboard, as chapas possuem resisténcia a tragio
perpendicular N/mm? = 0,54, resisténcia ﬂexao estiitica N/mm? = 20,1 densidade minima de N/mm? =
,74, maior conforto ao toque vértices
d 30 nas arestas das mesmas, face superior e entornos revestidos por
processo de termo laminagdo, com aplicagio de adesivo de contato de alta performance, a base de dgua,
prensagem a temperatura de fusio do adesivo laminado a base com auxilio do sistema de vicuo, findado ao
refilamento da referida, disponiveis dezesseis cores a definir conforme projeto, face negativa revestida
laminado melaminico de baixa pressio na cor branca. Montante estabilizador de no minimo 15 mm em
particulas de madeira e resina prensada em camadas, sendo as particulas mais finas nas extremidades
e as mais grossas no miolo, prensadas a quente, com boa resisténcia especifica, Medium Density
Particleboard, as chapas possuem resisténcia 4 tragdo perpendicular N/mm? = 0,35, resisténcia a flexdo
estatica N/mm? = 11,0 resisténcia a tragéo superficial N/mm? = 1,00, bordas em fita de PVC com espessura
minima de 0,45 mm fundida as bordas dos tampos com um agente aderente (primer), indicado para a
utilizagio de colas de fusio a quente EVA e PUR, a ser a uma
ambiente normal (>18° C) respeitando a cor do tampo. Fixagio do tampo & estrutura metélica através de
dispositivo de giro confeccionado em material metélico ago carbono tipo AA com tratamento na témpera, de
toque suave acabamento metalico natural fosco. Estrutura metlica com travessa lateral de fixagio para o
tampo executada em metalon de secgio transversal retangular provido de dimensdes 20 x 30 mm com
parede de espessura de 1,2 mm, medindo 450 mm, dotadas de ponteira de encaixe interno confeccionadas
em polipropileno copolimero, pigmentada com corante Masterbatch na cor cinza a base de polietileno
aplicado a um percentual de 2% fundido a 160° Celsius, encaixado e travado a estrutura por tragio
mecanica, apoiada por coluna perpendicular, executada em metalon de secgdo transversal retangular 30 x 50
mm com parede de espessura de 1,2mm, medindo 650 mm, sobrepostas  base principal executada em
metalon de secgio transversal retangular provido de dimensdes 30 x 50 mm com parede de espessura de
1,2mm, medindo 490 mm, soldado com solda MIG com fio de 1 mm, totalmente robotizado, acabamento
da estrutura metélica com pé anti-ferruginoso, kingstrip de 30 e pintura
epxi pd pigmentada na cor cinza revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 70
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, curada em estufa aquecida a 180° Celsius, Pés
com ponteiras em polipropileno copolimero, pigmentada com corante Masterbatch na cor cinza a base de
polietileno aplicado a um percentual de 2% fundido a 160 Celsius, toque levemente rugoso, dotado de face
deslizante bipartida em poligonos retangulos paralelos para diminuigio de atrito com o piso, instalagao de
componentes de montantes fixos em sistema parelho de dispositivo injetado em liga metélica ago carbono
tipo AA com tratamento de corregdo de tenacidade e dureza excessiva na témpera de acabamento metalico
natural fosco com auto cortantes fechadura cilindrica de 22 mm, puxador injetado em polipropileno
copolimero, pigmentada com corante Masterbatch respeitando a cor da matriz a base de polietileno
aplicado a um percentual de 2% fundido a 160 Celsius, medindo 1500 x 600 x 750mm. Compulséria
apresentago de catdlogos técnicos com no minimo trés imagens e des do produto

609,00

Gaveteiro fixo com duas gavetas executado em madeira de no minimo 15 mm em particulas de madeira e
resina prensada em camadas, sendo as particulas mais finas nas extremidades e as mais grossas no miolo,
prensada a quente, com boa resisténcia_especifica, Medium Density Particleboard, as chapas possuem
resisténcia a tragdo perpendicular N/mm? = 0,35, resisténcia a flexao estatica N/mm? = 11,0 resisténcia 4
tragao superficial N/mm? = 1,00, bordas em fita de PVC com espessura minima de 0,45 mm fundida as bordas
dos tampos com um agente aderente (primer), indicado para a utilizagdo de colas de fusdo a quente EVA e
PUR, aserem processados uma ambiente normal (>182 C) acor das
faces aparentes. Sistema de fixagdo composto por dispositivo de giro confeccionado em material metalico ago
carbono tipo AA com tratamento na témpera, de toque suave acabamento metalico natural fosco 15 mm de
9, sistema de chaveamento com aplicagéo lateral, travamento lateral das gavetas simultaneamente, frontal
constituido de no minimo 15 mm de alta densidade relativa, fabricado com fibras de madeiras selecionadas
de pinus ou eucalipto de Estas fibras, com resina sintética termo fixa, se
consolidam sob a agio conjunta de calor e presséo, resultando em uma chapa macica e muito resistente, com
superficies lisas em fibra de madeira e resina de composicao homogénea tanto na superficie como em seu
interior, prensada a quente em alta temperatura, em torno de 200° C, com boa resisténcia especifica, Medium
Density Fiberboard, as chapas possuem resisténcia a tragao perpendicular N/mm? = 0,54, resisténcia a flexao
estdtica N/mm? = 20,1 densidade minima de N/mm? = 63,74, extremidades com acabamento reta com
harmonizagio suave a proporcionar conforto ao toque e ergonomia, vértices agudos usinados em noventa
graus de harmonizagao suave, revestidos por processo de termo laminagao, com aplicagao de adesivo de
contato de alta performance de a base de 4gua, prensagem a temperatura de fuséo do adesivo laminado a
base com auxilio do sistema de vacuo, findado ao refilamento da referida, em ambas as faces e entornos,
disponivel dezesseis cores a definir conforme projeto. Composto por chave com capa pléstica, puxador
injetado em polipropilen trilhos de parcial em ago carbono sistema
de tratamento da estrutura em imersio com fosfato Kinstrip 315 por 20 minutos a 40° graus de temperatura,
pintura em tinta epéxi revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente com 40 microns
de espessura de tinta, sistema de cura da estrutura em forno de 220 ° de temperatura aproximadamente em
20 minutos, dotado de roldana de giro livre fixada por eixo blindado, Fixagao do tampo a estrutura metalica

através de dispositivo de giro confeccionado em material metalico ago carbono tipo AA com tratamento na
témpera , de toque suave acabamento metalico natural fosco, medindo 370x380x220 mm. Compulséria

0 de catdlogos técnicos com no minimo trés imagens e especificagoes do produto.

292,00

Cadeira montada sobre longarina com trés lugares com assento i em
termoplastico polipropileno copolimero injetado em alta pressao, de formato anatémico, com 05 pares de
orificios retangulares obliquos de medida 10 x 30 mm para melhorar a tmca termlca com o ambiente e
facilitar a assepsia, medindo 464 x 430 mm, encosto injetado
em alta pressio, de formato anatomico com apoio lombar, com quatm pares de orificios retangulares
obliquos de medida 10 x 30 mm para melhorar a troca térmica com o ambiente e facilitar a assepsia,
medindo 455x 270 mm, montada sobre longarina confeccionada em metalon de secgao retangular 30 x 50
mm parede 20, soldada por solda MIG com fio de 1 mm, Tratamento anticorrosivo KINSTRIP mergulhado
em tanque de fosfato. Pintura em tinta epéxi revestindo totalmente a superficie de cura da estrutura em
forno de 220 ° de temperatura aproximadamente em 20 minutos, ponteiras em polipropileno copolimero,
pigmentada com corante Masterbatch na cor preta a base de polietileno aplicadoa um percentual de 2%
fundido a 160° Celsius, encaixado e travado a estrutura por tragio mecénica, Pés com ponteiras em
polipropileno copolimero, pigmentada com corante Masterbatch na cor preta a base de polietileno
aplicado a um percentual de 2% fundido a 160° Celsius, toque levemente rugoso, dotado de face deslizante
bipartida em poligonos retingulos paralelos para diminuicao de atrito com o piso, medindo: 1480 x 870 x
425 mm. Garantia de 02 anos. Compulséria apresentagio de catalogos técnicos com no minimo trés imagens
e des do produto.

40

979,00

Cadeira montada sohre longarina_com trés lugares confeccionada_em espaldar baixo com assento
madeit onformada sob pressdo em alta temperatura,
estofada em espuma m.mda livre de CFC revesuda em tecido contra capa em tnt preto com acabamento de
bordas em perfil de PVC na cor preta, encosto estruturado em madeira multilaminada conformada
anatomicamente sob pressio em alta temperatura, estofada em espuma injetada, livre de CFC revestida em
tecido, contra capa em vinil preto com acabamento de bordas em perfil de PVC na cor preta, montada
sobre longarina confeccionada em metalon de secgdo retangular 30 x 50 mm parede 20, soldada por solda
MIG com fio de 1 mm, Tratamento anticorrosivo KINSTRIP mergulhado em tanque de fosfato. pintura
em tinta epéxi revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente com 70 microns
de espessura de tinta, na cor preta, sistema de cura da estrutura em forno de 220° de temperatura
aproximadamente em 20 minutos, ponteiras em polipropileno copolimero, pigmentada com  corante
Masterbatch na cor preta a base de polietileno aplicado a um percentual de 2% fundido a 160° Celsius,
encaixado e travado a estrutura por tragio mecénica, Pés com ponteiras em c

1.325,00




pigmentada com corante Masterbatch na cor preta a base de polietileno aplicado a um percentual de 2%
fundido a 160° Celsius, toque levemente rugoso, dotado de face deslizante bipartida em poligonos
retangulos paralelos para diminuico de atrito com o piso. medindo: 1520 x 840 x 500 mm. garantia de 02
anos. Compulséria apresentagio de catélogos técnicos com no minimo trés imagens e especificagdes do
produto.

Cadeira_montada sobre longarina com 3 lugares, constituida por uma estrutura plisti
polipropileno fabricado pelo processo de injegdo, dades na parte inferior que permitem

assento na estrutura metalica. A estrutura recebe, em sua regido superior, uma alma plastica lambem
fabricada por injegdo, com acabamento texturizado. A unido desses componentes forma o assento. Caso o
assento seja configurado na opgdo estofado, a alma recebe uma espuma laminada com densidade de 33
Kg/m?, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 20 mm. O conjunto é revestido
pelo processo de tapegamento. O apoio de brago fixado a estrutura é fabricado pelo processo de injegao em
polipropileno e possui dimensdes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm de largura e 4,5 mm de
espessura. A estrutura é formada por duas chapas s de 1,9 mm de esp para fixagio d t
e dois tubos verticais traseiros de 11,11 mm de dlémetro para suporte do encosto. O encosto ¢ fabricado em
polipropileno injetado e moldddo om de 340 mm de largura por
326 mm de altura m suas cantos ar 0 encosto é unido a estrutura
metélica por meio de duas Cavidades localizadas na sua parte inferior, que se encaixam na estrutura do
assento. Cada cavudade possui um Engate em sua extremidade que, ao montar o encosto na estrutura, é
travado pe d remogao sem qt retirado. Longarina montada
sob pé conico, a estrutura ¢ fabricada em tubo oblongo de ago carbono com dimensdes de 29 x 58 mm e
espessura de 1,5 mm, recortado e soldado para formar sua geometria. Em seu interior, é soldado um tubo de
reforgo com didmetro de 25,4 mm e espessura de 1,5 mm, garantindo maior resisténcia. Esse conjunto &
unido, por meio do processo de soldagem MIG, a um tubo oblongo de 29 x 58 mm, com espessura de 1,9 mm,
produzido pelo processo de estampagem. Esse tubo possui uma extremidade conificada, facilitando o encaixe
na luva da travessa. Para dar acabamento no encaixe dos conjuntos, o produto recebe uma capa pléstica
fabricada em polipropileno, com sapatas regulaveis em suas i idas para

protecio e

ca injetada em

2.582,00

Cadeira giratoria espaldar tipo executivo, encosto moldados i truturad

nformado em alta sob pressdo, resinado eprensadu,apartlrde madeiras
oriundas de manejos sustentaveis, apresentando liminas com espessura méxima de 15 mm cada,
implicando em uma  espessura do compensado de no minimo 12 mm, estofada com espuma injetada,
anatomica em poliuretano, livre de CFC com no minimo 80 mm de espessura, revestido em tecido courino,
contra encosto estafado em espuma laminada de 5 mm, revestido em courino, dotado de acabamento em
perfil francis, assento moldados anatomicamente estruturado em compensado multilaminado, conformado
em alta temperatura sob pressio, resinado e prensado, 3 partir de madeiras oriundas de manejos
sustentiveis, apresentando ldminas com espessura méxima de 15 mm cada, implicando em uma
espessura do compensado de no minimo 12 mm, estofada com espuma injetada, anatomica em poliuretano,
livre de CFC com 1o minimo 80 mm de espessura,revestido e tecido courino, contra assento revestido
encosto e contra encosto revestido em tnt. B gitador em ago carbono c: rigido,
apoio de brago em . Coluna a gés em ago SAE 1020 tubular. Haste
central pressurizada propit suavidade de amortecimento sem o uso de molas, curso de regulagem de
90 mm acionada por alavanca independente, confeccionada em ago SAE 1045, com conificagio para
receptagdo do curso do pistdo através de cone Morse. Resisténcia a esforgos de pressio de até 300N. Base
penta, giratoria constituida em ago carbono com tratamento antiferruginoso kinstrip e pintura eletrostatica
ep6xi pé na cor preta, hastes equidistantes, reforgadas com aletas estruturais. Rodizios de duplo giro, corpo
e rodas com didmetro 60 mm, injetadas em fibra sintética de uso industrial, medindo 680 x 960 x 550 mm.
garantia de 02 anos. Compulséria apresentagao de catdlogos técnicos com no minimo trés imagens e

do produto.

1.053,00

Cadeira fixa projetada para empilhamento e uso multiplo, em ambientes corporativos, residenciais ou
de coletividade, para uso em drea interna, ao abrigo das intempéries, espaldar dotado de curvatura que
proporciona correto apoio do usudrio, encosto provido de diversos orificios para ventilagao das costas do
usudrio, em copolimero injetado em
alta pressdo, pigmentado, material virgem, na cor branca, dispensada de bragos, medindo 400 x 390 x
440mm. Resiste a uma carga estatica de até 154 ke, certificada pelo Inmetro. Compulssria apresentagdo de
catdlogos técnicos com no minimo trés imagens, dimensdes em 2D e do produt

200

152,00

Cadelra espaldar alto tipo presidente, encosto moldados anatomicamente estruturado em compensado
multilaminado, conformado em alta temperatura sob presso, resinado e prensado, a partir de madeiras
oriundas de manejos sustentaveis, apresentando laminas com espessura méxima de 15 mm cada,
implicando em uma  espessura do compensado de no mnimo 12 mm, estofada com espuma injetada,
anatdmica em poliuretano, livre de CFC com no minimo 80 mm de espessura, revestido em tecido courino,
contra encosto estafado em espuma laminada de 5 mm, revestido em courino, dotado de acabamento em
perfil francis, assento moldados truturado em

em alta temperatura sob pressio, resinado e prensado, 3 partir de madeiras oriundas de manejos
sustentiveis, apresentando ldminas com espessura méxima de 15 mm cada, implicando em uma
espessura do compensado de no minimo 12 mm, estofada com espuma injetada, anatémica em poliuretano,
livre de CFC com no minimo 80 mm de espessura, revestido em tecido courino, contra assento revestido
encosto e contra encosto revestido em tnt, apoio de brago constituido em alma de ago carbono injetado em
poliuretano texturizado na cor preto. Coluna a gis confeccionada em ago SAE 1020 tubular. Haste central
pressurizada suavidade de amortecimento sem o uso de molas, curso de regulagem de 90 mm
acionada por alavanca i em ago SAE 1045, com cronificagio para receptagio do
curso do pistdo através de cone Morse. Resisténcia a esforgos de pressio de até 300N. Base penta, giratéria
constituida em ago carbono com tratamento antiferruginoso kinstrip e pintura eletrostatica epoxi p6 na cor
preta, hastes equidistantes, reforgadas com aletas estruturais. Rodizios de duplo giro, corpo e rodas com
didmetro 60 mm, injetadas em fibra sintética de uso industrial, medindo 590 x 1200 x 470 mm. garantia de
02 anos. Compulséria apresentagio de catdlogos técnicos com no minimo trés imagens e especificagdes do
produto.

1.423,00
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Cadeira presidente telada com apoio de cabega. Cadeira de escritério giratoria operacional, no minimo do
tipo B, com bragos reguléveis, conforme ABNT NBR 13962 com, no minimo, espaldar alto e apoio de cabeca;
Ajustes e movimentos independentes para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do
assento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto, inclinagio do encosto, altura, inclinagio e
profundidade (avango e retrocesso Antero posterior) do apoio de cabega. Encosto: em tela flexivel a base de
poliéster, estruturado em quadro injetado em resina doalto com
adigao de fibra de vidro, material de excelente tenacidade e otima resisténcia mecanica, além de ser 100%
reciclavel. O encosto em tela flexivel, com células abertas e permeéveis ao ar, facilita a perspiragdo, que é a
troca térmica do usudrio com o ambiente, aumentando o fator conforto. Outro fator importante
proporcionado pelo uso de tela flexivel no revestimento do encosto é que este material ndo proporciona
pontos de tensio, distribuindo o peso do usudrio aplicado ao encosto de melhor maneira, pois a deflagao da
tela age como se este material se moldasse ao corpo do ususrio. Encosto com dupla curvatura (transversal e
sagital) para acomodagdo da regido lombar, sendo interligado ao mecanismo através de uma lamina em chapa
de ao, com espessura minima de 6,5 mm e largura minima de 50 mm, com acabamento em pintura
eletrostitica 3 p6 e com acabamento através de coluna injetada no mesmo material termopldstico em
alta presso, com textura suave, ndo corrugado endo que néio ficam ap nem acessiveis
a0 usudrio os parafusos de fixagdo. Largura predominante minima da capa da coluna do encosto de 70 mm.
Encosto provido de regulagem de altura através de cremalheira interna (automatico, sem o uso de botdes
ou manipulos de rosqueamento), com, no minimo, 05 pontos de parada e curso vertical de 65 mm, no
minimo. Espaldar operacional, de encosto alto, cuja extenso vertical minima ¢ de 560 mm e largura ttil
minima do encosto na regiso do apoio lombar ¢ de, no minimo, 450 mm. Apoio de cabega estrutura em quadro
injetado em resina de Engenharia com revestimento em tela, articulado, que permite ajustes em altura e
inclinagio. Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou
em anatbmico de espx minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com espessura minima predominante de 35 mm, dotado de carenagem de
contracapa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagao dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao seré tolerado o
uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagio da contracapa de assento. Revestimento do
assento em tecido tipo crepe, em poliéster, ou em laminado sintético espalmado sobre malha em cor a definir
de acordo com a cartela do fabricante. Largura e profundidade de superficie mfnimas de 460 mm (medicio
conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962). Ajuste de altura do assento com curso minimo
vertical de 100 mm com medigéo realizada conforme proposto pela ABNT NBR 13962. Inclinagdo do assento
fixa ou regulivel, possibilitando posicionamento entre 0 e -7 graus em relago & horizontal. Revestimento do
assento em tecido tipo crepe, em poliéster, ou em laminado sintético espalmado sobre malha em cora definir
de acordo com a cartela do fabricante. do tipo contato que
possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagio do
encosto, de maneira independente entre si. Plataforma do assento com, no minimo, oferta de furagio mais
espagada conforme padrao nacional (160 x 200 mm), plataformas com furagéo universal serdo aceitas, porém
ndo serdo aceitas plataformas com furagdo menos espagadas (apenas 125 x 125 m). Tal plataforma deve ser
executada em chapa de ago carbono estampada com espessura minima de 2,65 mm e fundida aos demais
elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou eletrocussio. Suporte do encosto do mecanismo articulado
commolade retors 4tico que prop quando o mesmo estiver
e sistema de frenagem por freio fricgdo, e o usudrio deve ser capaz de travar o encosto em qualquer posigdo
a0 longo do curso angular de inclinagio de 20 graus (minimo). Suporte do encosto deverd obrigatoriamente
ser provido de carenagem plistica de protegdo e acabamento injetada em polipropileno, porém no ser
corrugada (sanfonada), para preservar seguranga do usuirio contra elementos ocos, conforme ja
especificado supra quando do detalhamento do encosto e contra encosto. Elementos metalicos do mecanismo
construidos em chapa de ago e/ou expostos devem apresentar tratamento de superficie por meio de pintura
pé,com ferruginoso e posterior cura e polimerizagao em estufa. Base giratdria
arcada de cinco hastes em material injetado a base de nylon com fibra de vidro com diametro externo minimo
total de 590 mm. Coluna & gés para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar em
conformidade com DIN 4550 mfnimo classe 3 e curso minimo de variagdo vertical de 100 mm. Rodfzios de
duplo giro, tipo “H" com dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos aplicaveis da ABNT NBR
13962/06, com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel eldstico metalico para fixagio do rodizio a base
sem 0 uso de bucha pléstica ou solda. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado
em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro ou aluminio
injetado ou ainda em ago carbono conformado com pintura eletrostética. Carenagem do brago injetada em
polipropileno. O apoia brago deve ser injetado em termopldstico ou termofixo PU com dimensdes minimas
de 70 mm de largura e 240 mm de comprimento, além de apresentar distancia interna regulavel entre os
mesmos de, no minimo, de 430 a 490 mm, curso mfnimo de regulagem de altura conforme Nora ABNT NBR
13962 Ajuste de altura dos bragos acionado por botao, frontal ou lateral, com mola de auto retorno,
permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de parada. C
no minimo trés imagens e especificagdes do produto. Garantia minima de seis anos.

2.858,00
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Cadeira de escritorio: Giratoria Operacional, no minimo do tipo B, com bragos regulaveis, conforme ABNT
NBR 13962 com, no minimo, espaldar alto sem apoio de cabega. Oferta minima de ajustes e funcionalidades:
ajustes ¢ movimentos independentes para altura do assento, rodizios de duplo i, giro de 360 graus do
assento/ altura dos bragos, altura d do encosto. E tela ﬂexwel abase
de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina éstico do alto

com adigdo de fibra de vidro, material de excelente tenacidade e 6tima resisténcia mecanica, além de ser
100% reciclivel. 0 encosto em tela flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar, facilita a perspiragao, que
& a troca térmica do usudrio com o ambiente, aumentando o fator conforto. Outro fator importante
proporcionado pelo uso de tela flexivel no revestimento do encosto é que este material nao proporciona
pontos de tensao, distribuindo o peso do usuério aplicado ao encosto de melhor maneira, pois a deflagio da
tela age como se este material se moldasse ao corpo do usuario. Encosto com dupla curvatura (transversal e
sagital) para acomodagéo da regido lombar, sendo interligado a0 mecanismo através de uma lamina em chapa
de aco, com espessura minima de 6,5 mm e largura minima de 50 mm, com acabamento em pintura
eletrostatica 4 po e com acabamento através de coluna injetada no mesmo material termoplastico em
alta presséo, com textura suave, ndo corrugado ndo que ndo ficam apa nem acessiveis
a0 usudrio os parafusos de fixagdo. Largura ptedommanle ‘minima d;\ capa da coluna do encosto de 70 mm.
Encosto provido de regulagem de altura através _de nterna (: emo uso de_botdes

2.288,00




ou manipulos _de rosqueamento), com, no minimo, 05 pontos de parada e curso vertical de 65 mm, no
minimo. Espaldar operacional, de encosto alto, cuja extensio vertical minima é de 570 mm e largura ttil
minima do encosto na regido do apoio lombar é de, no minimo, 470 mm. Assento: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos ouem anatomico de
espessura minima de 10,5 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
espessura minima predominante de 35 mm, dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagao dos elementos ao chassi de assento através
de parafusos e porcas garras com rosca métrica. No ser tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para
acabamento e ou fixagio da contra capa de assento. Largura e profundidade de superficie minimas de 460
mm, ajuste de altura do assento com curso minimo vertical de 100 mm com medigo realizada conforme
proposto pela ABNT NBR 13962. Inclinagio do assento fixa ou regulavel, possibilitando posicionamento entre
0 e -7 graus em relagio 4 horizontal. Revestimento do assento em tecido tipo crepe, em poliéster, ou em
laminado sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Mecanismo: operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento,
ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagio do encosto, de maneira independente entre si. Plataforma
do assento com, no minimo, oferta de furagao mais espagada conforme padrao nacional (160 x 200 mm),
plataformas com furagdo universal serdo aceitas, porém nao sero aceitas plataformas com furagao menos
espagadas (apenas 125 x 125 m). Tal plataforma deve ser executada em chapa de ago carbono estampada
com espessura minima de 2,65 mm e fundida aos demais elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou
eletrofusdo. Suporte do encosto do mecanismo articulado com mola de retorno automitico que proporcione
o contato do 0 mesmo estiver esistema por freio fricgdo, e o usuario
deve ser capaz de travar o encosto em qualquer posigio ao longo do curso angular de inclinagio de 25 graus
(minimo). Suporte do encosto devera qualquer posicao ao longo do curso angular de inclinacao de 20 graus

(minimo). Suporte do encosto deverd ser provido de plastica de protegio e
acabamento injetada em polipropileno, porém niio ser corrugada (sanfonada), para preservar seguranga do
usudrio contra elementos ocos, conforme j especi supra quando do do encosto e contra

encosto. Elementos metalicos do mecanismo construidos em chapa de ago e/ou expostos devem apresentar
tratamento de superficie por meio de pintura eletrostitica a po, com tratamento anti ferruginoso e posterior
cura e polimerizagao em estufa. Base giratoria arcada de cinco hastes em material injetado a base de nylon
com fibra de vidro com didmetro externo minimo total de 590 mm. Coluna a gés para ajuste milimétrico da
altura do assento e amortecimento ao sentar em conformidade com DIN 4550 minimo classe 3 e curso
minimo de variagio vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro, tipo “H” com dimensionais conforme o
preconizado pelos requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962/06, com eixo vertical de, no minimo, 10 mm,
com anel elastico metélico para fixagio do rodizio 4 base sem o uso de bucha plastica ou solda. Bragos com
regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra
de vidro ou polipropileno com fibra de vidro ou aluminio injetado ou ainda em ago carbono conformado com
pintura eletrostatica. Carenagem do brago injetada em polipropileno. O apoia brago deve ser injetado em
termoplastico ou termofixo PU com dimensdes minimas de 70 mm de largura e 240 mm de comprimento,
além de apresentar distancia interna regulével entre os mesmos de, no minimo, de 430 a 490 mm, curso
minimo de regulagem de altura conforme Nora ABNT NBR 13962 Ajuste de altura dos bragos acionado por
hoLao [ronta] ou lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no mfnimo, 5 pontos de parada.
G0 de catdlogos técnicos com no minimo trés imagens e do produto.
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Cadelra Interlocutoria Operacional, no minimo do tipo B, com bragos regulaveis, conforme ABNT NBR 13962
com, no minimo, espaldar alto sem apoio de cabega. Oferta minima de ajustes e funcionalidades: ajustes e
movimentos independentes para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do
assento/ Itura dos br: Itura d inclinagao do encosto. Encosto: em tela ﬂexwela base
de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina do alto
com adigdo de fibra de vidro, material de exv.elem.s tenacidade e 6tima resisténcia mecanica, alem de ser
100% reciclével. O encosto em tela flexivel, com tas e permedveis ao ar, facilitaa
e a troca térmica do usuario com o ambiente, aumentando o fator conforto. Outro fator |mpunants
proporcionado pelo uso de tela flexivel no revestimento do encosto e que este material ndo proporciona
pontos de tensdo, distribuindo o peso do usuario aplicado a0 encosto de melhor maneira, pois a deflagio da
tela age como se este material se moldasse ao corpo do usuario. Encosto com dupla curvatura (transversal e
sagital) para acomodagao da regido lombar, sendo interligado a0 mecanismo através de uma limina em chapa
de ago, com espessura minima de 6,5 mm e largura minima de 50 mm, com acabamento em pintura
eletrostatica a p6 e com acabamento através de coluna injetada no mesmo material termoplastico em alta
pressdo, com textura suave, nio corrugado (sanfonado), sendo que ndo ficam aparentes e nem acessveis ao
usudrio os parafusos de fixagio. Largura predominante minima da capa da coluna do encosto de 70 mm.
Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em
compensado multiplatinado anatémico de espessura minima de 10,5 mm, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com espessura minima predominante de 35 mm, dotado de carenagem de
contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o bordos. Fixaga
elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao ser tolerado o
uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagio da contra capa de assento. Largura e
profundidade de superficie minimas de 460 mm, ajuste de altura do assento com curso minimo vertical de
100 mm com medigio realizada conforme proposto pela ABNT NBR 13962. Revestimento do assento em
tecido tipo crepe, em poliéster, ou em laminado sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Plataformas com furacdo universal serdo aceitas, porém ndo serdo aceitas
plataformas com furacio menos espagadas (apenas 125 x 125 m). Tal plataforma deve ser executada em
chapa de ago carbono estampada com espessura minima de 2,65 mm e fundida aos demais elementos através
de solda do tipo MIG/MAG ou eletrofusao. Suporte do encosto devera obrigatoriamente ser provido de
carenagem plastica de protego e acabamento injetada em polipropileno que recobre, pelo menos, toda a
porgao superior das patas, porém nao ser corr ), para preservar seguranca do usuario contra
elementos ocos, conforme ja especificado supra quando do detalhamento do encosto e contra encosto.
Elementos metélicos do mecanismo construidos em chapa de ago e/ou expostos devem apresentar
tratamento de superficie por meio de pintura eletrostética a pé, com tratamento anti ferruginoso e posterior
cura e pollmerlza(,‘do em estufa. Estrutura em a;o tubular continua, executada em tubo de ago de no minimo
2 d deslizante regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do npu nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro
ou aluminio injetado. Carenagem do braco injetada em polipropileno. 0 apoia brago deve ser injetado em PU
ou em PP, com dimensées minimas de 60 mm de largura e 240 mm de comprimento, curso minimo de
regulagem de altura conforme de 75 mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por botao, frontal ou lateral,
com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 7 pontos de parada. Garantia minima de
6(seis) anos contra defeito de fabricagao. Compulsoria apresentagdo de catalogos técnicos com no minimo
trés imagens e Ges do produto.

2.051,00
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Cadeira fixa com estrutura manufaturada em ago carbono com tubo de secgao oblonga com tratamento em
imersdo com fosfato Kinstrip 315 por 20 minutos a 40° graus de temperatura, pintura em tinta epoxi
revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente com 40 microns de espessura de tinta,
sistema de cura da estrutura em forno de 220 ° de temperatura aproximadamente em 20 minutos, soldado
por sol mig com fio de 1mm com medidas minimas de 16 x 30 chapa 1,2 mm, com travessas sob o assento
em tubos de sedo cilindrica com medidas 3/4 na chapa 18 (1,2mm), com tratamento em imersdo com fosfato
Kinstrip 315 por 20 minutos a 40° graus de temperatura, pintura em tinta epoxi revestindo totalmente a
superficie com pelicula de aproximadamente com 40 microns de espessura de tinta, sistema de cura da
estrutura em forno de 220 ° de temperatura apruxlmadamente em 20 minutos, ponteiras polipropileno
copolimero, pigmentada com corante M a cor pretaa base d licado a um percentual
de 29 fundido a 160° Celsius, encaixado e travadn a estrutura por tragio mecanica confeccionada com
assento em injetado em alta pressdo, de formato
anatémico, com 05 pares de orificios retangulares obliquos de medida 10x 30 mm para melhorara troca
térmica com o ambiente e facilitar a assepsia, medindo 464 x 430 mm, encosto manufaturado em
termopléstico polipropileno injetado em alta pressao, de formato anatomico com apoio lombar, com quatro
pares de orificios retangulares obliquos de medida 10 x 30 mm para melhorar a troca térmica com o
ambiente e facilitar a assepsia, medindo 455 x 270 mm, porta livio em termopléstico polipropileno
copolimero injetado em alta pressdo de formato anatomico de alta resisténcia. Carga suportvel pela
cadeira de no minimo 115 kg, medindo 540 x 820 x 470 mm. Garantia de 02 anos. Compulsdria apresentagio
de catélogos técnicos com no minimo trés imagens e des do produto.

150

380,00
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Cadeira espaldar médio tipo_diretor, encosto moldados anatomicamente estruturado _em compensado
nformado em alta sob presso, resinado e prensado, A partir de madeiras
oriundas de manejos sustentaveis, apresentando laminas com espessura méxima de 15 mm cada,
implicando em uma  espessura do compensado de no minimo 12 mm, estofada com espuma injetada,
anatomica em poliuretano, livre de CFC com no minimo 80 mm de espessura, revestido em tecido courino
com detalhes de linhas paralelas executadas em duplo coser, contra encosto estafado em espuma laminada
de 5 mm, revestido em courino, dotado de acabamento em perfil francis, assento moldados
i emalta sob pressio,
resinado e prensado, partir de madeiras oriundas de manejos sustentéveis, apresentando liminas com
espessura méxima de 1,5 mm cada, implicando em uma espessura do compensado de no minimo 12
mm, estofada com espuma injetada, anatomica em poliuretano, livre de CFC com no minimo 80 mm de
espessura, revestido em tecido, contra assento revestido encosto e contra encosto revestido em tnt, apoio
de brago constituido em alma de ago carbono injetado em poliuretano texturizado na cor preto. Coluna a gas
confeccionada em ago SAE 1020 tubular. Haste central pressurizada propiciando suavidade de
amortecimento sem o uso de molas, curso de regulagem de 90 mm acionada por alavanca independente,
confeccionada em ago SAE 1045, com conificagdo para receptago do curso do pistio através de cone Morse.
esisténcia a esforgos de pressio de até 300N. Base penta, giratéria constituida em ao carbono com
tratamento antiferruginoso kinstrip e pintura eletrostatica epéxi pé6 na cor preta, hastes equidistantes,
reforgadas com aletas estruturais. Rodizios de duplo giro, corpo e rodas com didmetro 60 mm, injetadas em
fibra sintética de uso industrial, medindo 590 x 1050 x 490 mm. « GARANTIA Minima de dois anos a partir da
data da entrega, contra defeitos de fabricagdo. Compulsoria apresentagdo de catélogos técnicos com no
minimo trés imagens e do produto.

1.352,00
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Cadeira espaldar médio tipo interlocutor, encosto moldados anatomicamente estruturado em compensado
a sob pressdo, resinado e prensado, a partir de madeiras
oriundas de 2 espessuramxima de 1,5 mm cada,implicando
em uma espessura do compensado de no mfnimo 12 mm, estofada com espuma injetada, anatomica em
poliuretano, livre de CEC com no minimo 80 mm de espessura, revestido em tecido courino com detalhes de

linhas paralelas m dupl , contra encosto estafado em espumalaminada de 5 mm, revestido
em courino, dotado de acabamento em perfil francis, assento moldados anatomicamente estruturado em
emalta sob pressdo, resinado e prensado, 3 partir de

madeiras oriundas de manejos sustentveis, apresentando liminas com espessura maxima de 1,5 mm cada,
implicando em uma espessura do compensado de no minimo 12 mm, estofada com espuma injetada,
anatémica em poliuretano, livre de CFC com no minimo 80 mm de espessura, revestido em tecido courino,
contra assento revestido encosto e contra encosto revestido em TNT, apoio de brago constituido em alma de
ago carbono injetado em poliuretano texturizado na cor preto, montada sobre estrutura em tubo de ago
carbono de 7/8 na chapa 16 (1,5mm) com tratamento em imersio com fosfato Kinstrip 315 por 20 minutos
a 40° graus de temperatura, pintura em tinta epéxi revestindo totalmente a superficie com pelicula de
aproximadamente com 40 microns de espessura de tinta, sistema de cura da estrutura em forno de 220 ° de
temperatura aproximadamente em 20 minutos, soldado por sol mig com fio de 1mm, ponteiras ponteiras
na cor preta a base de polietileno aplicado
a um percentual de 2% fundido a 1su° Celsius, encaixado ¢ travado a estrutura por tragio mecnica na
medida 7/8, na cor preta, medindo 470 x 980 x 490 mm. « GARANTIA Minima de dois anos a partir da data
da entrega, contra defeitos de fabricagdo. Compulséria apresentagdo de catalogos técnicos com no minimo
trés imagens e 5es do produto.

995,00
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Cadeira fixa com estrutura em tubo de ao carbono de 7/8 na chapa 16 (15mm) com tratamento em
imersdo com fosfato Ki strip 315 por 20 minutos a 40° graus de temperatura, pintura em tinta epoxi
revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente com 40 microns de espessura de tinta,
sistema de cura da estrutura em forno de 220 ° de temperatura aproximadamente em 20 minutos, soldado
por sol mig com fio de 1mm, ponteiras ponteiras polipropileno copolimero, pigmentada com corante
Masterbatch na cor preta a base de polietileno aplicado a um percentual de 2% fundido a 160° Celsius,
encaixado e travado a estrutura por tragio mecanica na medida 7/8, assento em madeira de nominimo
10 _mm, multilaminado de alta ia_conformado_em alta sob presso,

335,00

10



indeformavel em formato anatomico, estofada em espuma injetada moldada em poliuretano flexivel de alta
resisténcia com densidade entre 45 a 50 kg/m2, revestida em tecido100 % polipropileno, aplicago de
adesivo AM HE 1133 na aplicago do tecido, espuma assento 270 mm e carga suportivel pela cadeira de no
minimo 115 kg, encosto em madeira de no mfnimo 10 mm, dealta

emalta sob pressio, i dvel em formato anatomico, estofada em espuma
injetada moldada em poliuretano flexivel de alta resisténcia com densidade entre 45 a 50 kg/mz2, espuma
do encosto 220 mm, carga suportavel pela cadeira de no minimo 115 kg, acabamento do encosto com
estrutural e capa em polipropileno de alta resisténcia com acabamento de toque texturizado, assento
medindo 430 mm de largura por 410 mm de profundidade, encosto medindo 360 mm de largura por 260 mm
de profundidade revestida em tecido100 % polipropileno, aplicagio de adesivo AM HE 1133 na aplicagio do
tecido,acabamento do assento em perfil Francis 12 Smm, garantia de 02 anos. Medindo 440 x 860x 470 mm.

apresentagdo de catalogos técnicos com no minimo trés imagens e especificages do produto.
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C]A-03 CONJUNTO ALUNO 3 - 1 MESA + 1 CADEIRA DESCRIGAO: Conjunto para criangas com altura
compreendida entre 1,19  1,42m, composto de uma mesa ¢ uma cadeira. - Mesa individual com tampo em
MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado melaminico de alta presso e na face inferior em chapa
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em pléstico injetado. -
Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatdmico moldado, montado sobre estrutura tubular de ago. sDIMENSOES E TOLERANCIAS DA MESA
+Largura: 600 mm; Profundidade: 450 mm; » Altura: 594 mm;  Espessura: 19,4 mm; Tolerancia: até + 2
mm para largura e profundidade, +/- 1 mm para espessura e +/- 6 mm para altura, peso no minimo 10,00 kg.
*CARACTERISTICAS DA MESA » ‘Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressio, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fenélica) de 0,6 mm.
Aplicagio de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. *Topos encabegados com fita de
bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor amarela, colada
com adesivo "HotMelting". sEstrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a fiio, com costura, secgio oblonga de 29 mm x 58 mm, em
chapa 16 (1,5 mm). - Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C", com secgio circular, didmetro de 31,75mm (11/4) em chapa 16 (1,5 mm). -Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a fio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38 mim
(11/2"), em chapa 16 (1,5mm). » P em isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor cinza.  Fixagio do tampo 2 estrutura através de 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro
de 6 mm) e 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6 mm), comprimento 47 mm cabega panela, fenda
Phillips.  Fixagdo do porta-livros 4 travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. « Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12 mm. +Ponteiras e sapatas em copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor amarela, fixadas 3 estrutura através de encaixe. sNas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso. » Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epéxi /
Poliéster, atica, brilhant i i em estufa, espessura mini de 40 mi nacor cinza.
*DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA: Largura do assento: 400 mi Profundidade do assento: 310
mm; « Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm; sLargura do encosto: 396 mm; » Altura do encosto: 198 mm;

Espessura do encosto: 9,6 mm a 12,1 mm; = Altura do assento ao chdo: 350 mm; « Tolerdncia: até + 2 mm
para largura e profundidade, +/- 1mm para espessura e +/-10mm para altura do assento ao chio, cadeira
com peso minimo de 4,0kg. *CARACTERISTICAS DA CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem isento de cargas minerais, injetados na cor amarela. » Alternativamente o assento e o
encosto poderio ser fabricados em compensado anatdmico moldado a quente, contendo no mfnimo sete
laminas internas, com espessura méxima de 1,5mm. « quando fabricado em compensado, o assento deve
receber revestimento na face superior de laminado melaminico de alta pressio, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor amarela. Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. + Quando
fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado melaminico de
alta pressio, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor amarela. Bordos com acabamento
em selador seguido de verniz poliuretano. » Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 [1 9mm) F|xa§ao do assento e encosto |n]etados A estrutura através de
rebites de “repuxo”, dia mm, 2mm. « Fi moldado
4 estrutura através de rebites de * repuxu " didmetro de 4,amm, comprlmenm Tomme Fixagio do encosto
em compensado moldado & estrutura através de rebites de"repuxo”,diametro de 4,8mm, comprimento
22mm. « Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor amarela, fixadas 3 estrutura através de encaixe e pino expansor. 51 « Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento anti-ferruginoso. + Pintura dos elementos metilicos em tinta em p6 hibrida Epéxi /
Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura mfnima 40 micrometros, na cor cinza.
GARANTIA Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricagdo. » Compulsoria

30 de catalogos técnicos com no minimo trés imagens e do produto.

200

916,00
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CONJUNTO PROFESSOR - 1 MESA + 1 CADEIRA. Conjunto para professor composto de uma mesa e uma
cadeira. Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado melaminico de alta
presséo e na face inferior com chapa de balanceamento, painel frontal em MDP ou MDF, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressio (BP), montado sobre estrutura tubular de ago. Cadeira
empilhdvel, com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago. Dimensdes e tolerancias da mesa Largura: 1200 mm; Profundidade:
650 mm; Altura: 760 mm; Espessura: 19,4 mm; Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1
mm sura e +/- 10 mm para altura. Caracteristicas da mesa. Tampo em MDP ou MDF, com espessura
de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressio, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor cinza, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm. Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor cinza. Dimensdes acabadas ~de
1117mm (largura) x 250mm (altura) x 18mm (espessura) admitindo-se tolerancias de +/- 2mm para largura
e altura e +/- 0,6mm para espessura. Topos encabegados com fita de bordo termopldstica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor cinza, colada com adesivo "Hot Melting". Estrutura
composta de: Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgdo semi-oblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5 mm). Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secgao
circular, diametro 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccdo circular, diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixagao do
tampo a estrutura através de 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm, cabeca panela, fenda Phillips. Fixagio do painel a
estrutura através de parafusos auto-atarraxantes 3/16” x 5/8", zincados. Aletas de fixagdo do painel
confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9 mm). Fixagdo das sapatas (frontal e posterior)
a0s pés através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais, injetadas na cor cinza. Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.
Dimensdes e tolerancias da cadeira Largura do assento: 400 mm; Profundidade do assento: 430 mm;
Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm; Largura do encosto: 396 mm; Altura do encosto: 198 mm; Espessura
do encosto: 9,6 mma 12,1 mm; Altura do assento ao chio: 460 mm; Tolerancia: até + 2 mm para largura e

+/- 1mm para esp 10mm para altura do assento ao chio. Caracteristicas da cadeira.
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais, injetados na cor cinza.
Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada. Quando fabricado em
compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de laminado melaminico de alta presso,
de 0,6mm a 0,8 mm de espessura, na cor cinza. da face inferior em
lamina de madeira faqueada de 0,7mm, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive
nos bordos. Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico dealta presso, de 0,6mm a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza.
Bordos revestidos com selador seguido de verniz poliuretano. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Fixagio do assento em
compensado moldado 4 estrutura através de rebites de repuxo, diametro de 4,8mm, comprimento 19mm.
Fixagio do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, diametro 4,8mm,
comprimento 22mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerai
injetadas na cor cinza, fixadas A estrutura através de encaixe e pino expansor. Nas partes metélicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso, pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza.
Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricagdo. Compulséria

o de catélogos técnicos com no minimo trés imagens e do produto.

1.319,00
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Conjunto de mesa e cadeira composta por uma mesa infantil de formato quadrado injetado em polipropileno
copolimero virgem isento de cargas minerais, injetados na cor azul, estrutura metdlica em tubo de ago
carbono de secgdo circular, espessura de parede de no minimo 1,20 mm. Apresenta tratamento de superficie
por meio de pintura a pé, através do processo de deposido eletrostatica, passando pelos processos de
desengraxe, estabilizagdo, tratamento antiferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 - 250 C, na cor
cinza. A estrutura dispoe de sapatas para atrito com o piso manufaturadas em polipropileno copolimero
injetadas em alta pressio, respeitando a cor do tampo. quatro cadeiras infantis confeccionadas em tubo de
aco carbono de secgdo circular, com didmetro externo minimo de 22,22 mm e espessura de parede de, no
minimo, 1,20 mm. Apresenta tratamento de superficie por meio de pintura a po, através do processo de
deposigio eletrostatica, passando pelos processos de antiferrugind

e posterior secagem em estufa a 200 - 250 °C, na cor cinza. A estrutura dispde de sapatas para atrito com o
piso em injetadas em alta pressio, assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais, injetados na cor azul/amarelo/verde/vermelho.
Garantia mfnima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricagio. Compulséria

0 de catdlogos técnicos com no minimo trés imagens e do produto.

1.390,00

Conjunto para refeitério infantil composto por uma mesa com tampo confeccionado em MDP de 15mm
revestido em laminado melaminico de baixa pressio na cor branca, acabamento em fita de ABS respeitando
a cor do tampo, estrutura metslica em metanol soldado com solda MIG, acabamento de pintura ep6xi na cor
preta. Dois bancos confeccionado em MDP de 18mm revestido em laminado melaminico de baixa pressao na
corbranca, acabamento em fita de ABS respeitando a cor do tampo, estrutura metlica em metalon soldado
com solda MIG, acabamento de pintura epéxi na cor preta. Compulséria apresentagio de catalogos técnicos
com no minimo trés imagens e especificagdes do produto Obrigatério apresentar catdlogo com dimensdes
em 2D. Garantia de fibrica de 2 anos contra defeitos de fabricagdo

2.252,00

+ CONJUNTO ALUNO CJA-06 - MESA: Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fenélica) de 0,6mm. Aplicagio de porcas garra com rosca métrica M6 e
compnmento 10mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 600mm (largura) x 450mm

94mm admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e
do +/- L para espessura, peso no minimo 10,6 kg. Topos encabegados com fita de bordo termoplistica
extrudada, mPVC de polivinila), PP ) ou PE ( om “primer”
na face de colagem de superficie na cor AZUL (ver referé colada com adesivo

"HotMelting". Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usuério. O ponto de encontro da fita de bordo nio deve apresentar espagos
ou descolamentos que facilitem seu arrancamento. «ESTRUTURA COMPOSTA DE: Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior confeccionada em tubo deago carbono laminado
a frio, com costura, curvado em formato de “C", com seccdo circular, didmetro de 31,75mm (11/4”), em chapa

300

970,00
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16 (15mm); Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secsdo circular,

diametro de 38mm (1 1/2), em chapa 16 (1,5mm). P em isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver as funcionais, de

de cor devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima
reciclada, admmndu -se tolerancias na tonalidade (da cor CINZA), a critério da SEMEC. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo, a identificagio “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Fixagdo do tampo a estrutura através
de: 06 porcas garram rosca métrica M6 (diametro de 6mm); 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Obs. 2: A definigéo
dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve
considerar, que apés o aperto, néo deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de alta
pressio. E permitida a utilizagdo de mastigue elastico ou outro produto polimérico na regido situada entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. Fixagio do porta-livros a travessa longitudinal através
de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixagao das sapatas (frontal e posterior)
0s pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias)
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, deve ser gravado o
simbolo de 0 nimero i do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagao, a identificagio “modelo FDE-FNDE”(conforme indicado no projeto) e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs. 3: Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em camara de névoa salina de no minimo
300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).  CJA-06 -
CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor
AZUL (ver referéncias). Dimensbes, design e . acahamenlo conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto, deve ser gravado o simbolo i do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de rabnca;aa,a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado, cadeira com peso minimo de
4,8kg. Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Alternativamente o assento e o encosto poderio ser
fabricados em compensado anatémico moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com
espessura méxima de 15mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioragio por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto. Quando fabricado
em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,6mm a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AZUL (ver referéncias).
Revestimento da face inferior em limina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9,7mm e méxima de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravagao a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo, a identificagio "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e o
nome do fabricante do componente. Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Quando fabricado em compensado, o
encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta presso, de 0,6mm a
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AZUL (ver referéncias). Bordos revestidos com selador
seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. 0
encosto em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagio
a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente. Obs. 3: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixagio do assento e encosto injetados  estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Fixagdo do assento em compensado moldado  estrutura através
de rebites de repuxo, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm. Fixagdo do encosto em compensado moldado
4 estrutura através de rebites de repuxo, didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas
a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo de reciclagem, o
nimero identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) ¢ o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser
grafado por extenso, oundo desua propria logomarca Nas parws metdlicas

deve seraplicad
de no minimo 300 horas, Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po Hibrida Epoxl / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias). 3. As cores dos materiais deverdo respeitar aquelas definidas na Tabela de referéncias de cores
abaixo: Componente ou insumo Cor Referéncia Laminado de alta pressio para revestimento da face superior
do tampo. CINZA PANTONE (*) 428 C Laminado de alta presséio para revestimento da face frontal e posterior
do encosto e da face superior do assento. AZUL PANTONE (*) 654 C Fita de bordo AZUL PANTONE (*) 287 C
Componentes injetados: Assento e encosto. AZUL PANTONE (*) 287 C Componentes injetados: Ponteiras e
sapatas. AZUL PANTONE (*) 287 C Componentes injetados: Porta-livros. CINZA PANTONE (*) 425 C Pintura
dos elementos metalicos. CINZA RAL (**) 7040 Identificagéo do padréo dimensional na estrutura da mesa.
AZUL (sobre fundo cinza) PANTONE (*) 287 C Identificago do padrio dimensional no encosto da cadeira.
BRANCA (sobre fundo azul) --- (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK. Garantia minima de dois anos a partir da data da
entrega, contra defeitos de fabricagdo.
* G 6ri de catalogos técnicos com no minimo trés imagens e des do produto.

CONJUNTO ALUNO CJA-04 - Mesa: Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressio, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fenélica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
10mm (ver no projeto). acabadas 600mm (largura) x 450mm
( i X19,4mm admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e
de +/- Imm para espessura, peso no minimo 10,3 kg. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer”
na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor VERMELHA (ver referéncias), colada com
adesivo "HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver condigdes de fabricagio). Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicagio da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato
com o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo nio deve apresentar espacos ou descolamentos que
facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ao carbono laminado a frio, com costura, seccéo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secg@o circular, diametro de 31,75mm (1 1/4), em chapa 16 (1,5mm); Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA (ver ias). As icas funcionais, i de resis a e de uniformidade de
cor devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se toleréncias na
tonalidade (da cor CINZA).a citério da SEMEC. Dimensades, design e acabamento conforme projeto. No molde
do porta-livros deve ser gravado o simbolo i
do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagao, a identificagio “modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto) e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs. 1: Fixagao do
tampo a estrutura através de: 06 porcas garram rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda
Phillips. Obs. 2: A definigdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o
tampo 4 estrutura deve considerar, que apos o aperto, nao deve haver vazio entre a superficie da porca garra
e 0 laminado de alta pressio. E permitida a utilizagio de mastique elstico ou outro produto polimérico na
regido situada entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressio. Fixagio do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixagdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didzmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copu]nnem virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA (ver es, design e conforme projeto. Nos moldes das ponteiras
e sapatas, deve ssrgtavadu o simbolo i de reci o niimero i do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagéo, a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme.
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs. 3: Nas partes metalicas
deve seraplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em camara de névoa salina
de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias). » CJA-04 - Cadeira: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados na cor VERMELHA (ver referé Ges, design e conforme projeto.
Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
© nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagio, a identificagio
“modelo FDE-FNDE (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado, cadeira com peso minimo de 4,2kg. Obs. 1: Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatomico moldado a quente, contendo no minimo sete liminas internas, com
espessura méxima de 15mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras e deterioraao por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto. Quando fabricado
em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de laminado melaminico de alta
pressio, de 0,6mm a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor VERMELHA (ver referéncias).
Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O assento em compensado deve trazer gravado de forma indelével,
por meio de carimbo ou gravagio a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando
més e ano de fabricagdo, a identifi- cagio "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e o nome do
fabricante do componente. Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca. Quando fabricado em compensado, o encosto
deve receber revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta presso, de 0,6mm a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor VERMELHA (ver referéncias). Bordos revestidos com selador
seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e méxima de 12,1mm. O
encosto em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagio
a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente. Obs. 3: Estrutura em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de ‘repuxo’, didmetro de
4,8mm,comprimento12mm. Fixagdo do assento em compensado moldado 2 estrutura através de rebites de
repuxo, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm. Fixagio do encosto em compensado moldado 4 estrutura
através de rebites de repuxo, didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copollmem virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver referéncias), fixadas a
pino expansor. conforme projeto. Nos moldes
das puntelras e sapatas deve ser gravado o simbolo de o niimero
identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE” (Lunforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Obs. 4: Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metilicos em tinta em p6 hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias). As cores dos
materiais deverdo respeitaraquelas definidas na Tabela de referéncias de cores abaixo: (*) PANTONE COLOR
FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK.
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Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricagao.” Compulséria
de catélogos técnicos com no minimo trés imagens e

Estagao de trabalho projetada com tampo constituido de no minimo 15 mm de alta densidade relativa,
fabricado com fibras de madeiras selecionadas de pinus ou eucalipto de reflorestamento. Estas
fibras, aglutinadas com resina sintética termo fixa, se consolidam sob a agéo conjunta de calor e pressio,
resultando em uma chapa macica e muito resistente, com superficies lisas em fibra de madeira e resina de
composigao homogénea tanto na superficie como em seu interior, prensada a quente em alta temperatura,
em torno de 200° C, com boa resisténcia especifica, Médium Demita Demita, as chapas possuem resisténcia a
tragio perpendicular N/mm? = 0,54, resisténcia  flexio estitica N/mm? = 20,1 densidade minima de N/mm*
= 63,74, com convexo a maior conforto ao toque e ergonomia,
vértices usinados em vinte graus de harmonizagao nas arestas das mesmas, face superior e entornos
revestidos por processo de termo laminasdo, com aplicado de adesivo de contato de alta performance,a
base dedgua, do a base li devécuo,
findado ao refilamento da referida, disponiveis dezessels cores a definir conforme projeto, face negativa
revestida laminado melaminico de baixa presséo na cor branca. Montante estabilizador de no minimo 15 mm
em particulas de madeira e resina prensada em camadas, sendo as particulas mais finas nas
extremidades e as mais grossas no miolo, prensadas a quente, com boa resisténcia especifica, Medium Density
Particleboard, as chapas possuem resisténcia  tragao perpendicular N/mm? = 0,35, resisténcia a flexio
estaticaN/mm? = 11,0 resisténcia a tragdo superficial N/mm? = 1,00, bordas em fita de PVC com espessura
minima_de 0,45 mm fundida as bordas dos tampos com um agente aderente [pnmer) mdlcadu para a
utilizago de colas de fusdo a quente EVAe PUR, a ser
ambiente normal (>18° C) respeitando a cor do tampo, gaveteiro fixo com duas gavetas executado em
madeira de no minimo 15 mm em particulas de madeira e resina prensada em camadas, sendo as particulas
mais finas nas extremidades e as mais grossas no miolo, prensada a quente, com boa resisténcia
especifica, Medium Density Particleboard, as chapas possuem resisténcia a tragio perpendicular N/mm? =
0,35, resisténcia a flexao estatica N/mm? = 11,0 resisténcia a trago superficial N/mm? = 1,00, bordas em fita
de PVC com espessura minima de 0,45 mm fundida as bordas dos tampos com um agente aderente (primer),
indicado para a utilizagéo de colas de fusdo a quente EVA e PUR, a serem processados aclimatizados a
uma temperatura ambiente normal (>18° C) respeitando a cor das faces aparentes. Sistema de fixagio
composto por dispositivo de giro confeccionado em material metalico ago carbono tipo A com tratamento
na témpera, de toque suave acabamento metlico natural fosco 15 mm de g, sistema de chaveamento com
aplicagio lateral, travamento lateral das gavetas simultaneamente, frontal constituido de no minimo 15 mm
de alta densidade relativa, fabricado com fibras de madeiras selecionadas de pinus ou eucalipto de
reflorestamento. Estas fibras, aglutinadas com resina sintética termo fixa, se consolidam sob a agio conjunta
de calor e presséo, resultando em uma chapa maciga e muito resistente, com superficies lisas em fibra de
madeira e resina de composigio homogénea tanto na superficie como em seu interior, prensada a quente
em alta temperatura, em torno de 200° C, com boa resisténcia especifica, Medium Density Fiberboard, as
chapas possuem resisténcia a tragio perpendicular N/mm? = 0,54, resisténcia 3 flexio estitica N/mm? -
20,1 densidade minima de N/mm? = 63,74, com reta com
suave a proporcionar conforto ao toque e ergonomia, vértices agudos usinados em noventa graus de
harmonizagdo suave, revestidos por processo de termo laminagdo, com aplicagao de adesivo de contato de
alta de a base de agua, de fusdo do adesivo laminado a base com
auxilio do sistema de vicuo, findado ao efiamento ds referida, em ambas as faces e entornos, disponivel
dezesseis cores a definir conforme projeto. Composto por chave com capa pléstica, trilhos de deslocamento
parcial estampado em ago carbono sistema de tratamento da estrutura em imersao com fosfato Kinstrip
315 por 20 minutos a 40° graus de temperatura, pintura em tinta epoxi revestindo totalmente a superficie
com peliculade aproximadamente com 40 microns de espessura de tinta, sistema de cura da estrutura em
forno de 220 ° de temperatura aproximadamente em 20 minutos, dotado de roldana de giro livre fixada por
eixo blindado, Fixagao do tampo 4 estrutura metlica através de dispositivo de giro confeccionado em
material metalico ago carbono tipo AA com tratamento na témpera, de toque suave acabamento metalico
natural fosco. Estrutura metalica com travessa lateral de fixagdo para o tampo executada em metalon de
secgio_transversal retangular provido de dimenses 20 x 30 mm com parede de espessura de 1,2 mm,
medindo 450 mm, dotadas de ponteira de encaixe interno em
pigmentada com corante Masterbatch na cor cinza a base de polietileno aplicado a um percentual de
2% fundido a 160° Celsius, encaixado e travado a estrutura_por tragio mecanica, apoiada por coluna
utada em metalon de secg retangular 30 x 50 mm com parede de espessura
de 1,2mm, medindo 650 mm, sobrepostas a base principal executada em metalon de secgdo transversal
retangular provido de dimensdes 30 x 50 mm com parede de espessura de 1,2mm, medindo 490 mm,
soldado com solda MIG com fio de 1 mm, totalmente robotizado, estrutura tubular em ago carbono de
secgdo circular de 50 mm de dlametm, acabameme da estrutura meta]lca com pé tratamento anti-
ferruginoso, kingstrip de e pintura epoxi pé na cor cinza revestindo
totalmente a superficie com pelicula de 70 microns com i de éncia a
agentes quimicos, curada em estufa aquecida a 180° Celsius, Pés com ponteiras em polipropileno
copolimero, pigmentada com corante Masterbatch na cor cinza a base de polietileno aplicado a um
percentual de 2% fundido a 160 Celsius, toque levemente rugoso, dotado de face deslizante bipartida em
poligonos retangulos paralelos para diminuigdo de atrito com o piso, instalagio de componentes de
montantes fixos em sistema parelho de dispositivo injetado em liga metalica ago carbono tipo AA com
tratamento de corregdo de tenacidade e dureza excessiva na témpera de acabamento metalico natural fosco
com auto cortantes fechadura cilindrica de 22 mm, puxador injetado em polipropileno copolimero,
com corante a cor da matriz a base de polietileno aplicado aum
percentual de 2% fundido a 160° Celsius, Medida: 1200 x 1300 x 600 X750 mm Cor de mobiliario(madeirado
melaminico Cor a definir). Compulséria apresentaao de catilogos técnicos com no minimo trés imagens e
do produto.

1.209,00

Mesa projetada para reuniao com tampo constituido de no minimo 15 mm de alta densidade relativa,
fabricado com fibras de madeiras selecionadas de pinus ou eucalipto de reflorestamento. Estas
fibras, aglutinadas com resina sintética termo fixa, se consolidam sob a agao conjunta de calor e pressao,
resultando em uma chapa macica e muito resistente, com superficies lisas em fibra de madeira e resina de
composigio homogénea tanto na superficie como em seu interior, prensada a quente em alta temperatura,
em torno de 200° C, com boa resisténcia especifica, Medium Density Fiberboard, as chapas possuem
resisténcia a tra;ao perpendicular N/mm? = 0,54, resisténcia a flexio estitica N/mm? = 20,1 densidade
minima de N/mm? = 63,74, com convexo a prop maior conforto ao toque
© ergonomia, vértices usinados em vinte graus de harmonizagéo nas arestas das mesmas, face superior e
entornos revestidos por processo de termo laminagio, com aplicagio de adesivo de contato de alta
performance de a base de 4gua, prensagem a temperatura de fusio do adesivo laminado a base com auxilio
do sistema de vacuo, findado ao refilamento da referida, disponivel dezesseis cores a definir conforme
projeto, face negativa revestida laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca. Montante
estabilizador de no minimo 15 mm em particulas de madeira e resina prensada em camadas, sendo as
particulas mais finas nas extremidades e as mais grossas no miolo, prensada a quente, com boa
resisténcia especifica, Medium Density Particleboard, as chapas possuem resisténcia a tragdo
perpendicular N/mm? = 0,35, resisténcia a flexao estética N/mm? = 11,0 resisténcia a tragio superficial
N/mm? = 1,00, bordas em fita de PVC com espessura minima de 0,45mm fundida as bordas dos tampos com
um agente aderente (primer), indicado para a utilizagéo de colas de fusdo a quente EVA ¢ PUR, a serem
processados aclimatizados a uma_temperatura ambiente normal (>18° C) respeitando a cor do tampo.
Fixagio do tampo a estrutura meta s de degi em material metlico ago
carbono tipo AA com tratamento na témpera, de toque suave acabamento metalico natural fosco. Estrutura
metalica com travessa lateral de fixagao para o tampo executada em metalon de secg@o transversal retangular
provido de dimensdes 20 x 30 mm com parede de espessura de 1,2 mm, medindo 820 mm, dotadas de
ponteira de encaixe interno com corante
Masterbatch na cor cinza a base de pnlleu]enn aplicado a um percentual de 2% fundido a 160° Celsius,
encaixado e travado a estrutura por tragdo mecanica, apoiada por duascolunas _perpendiculares,
executadas em metalon de secgio retangular 30 x 50 mm com pared de 0,90mm,
paralelas entre si, separadas a uma distincias simétrica em ambas as extremidades de fixagdo a 20 mm,
medindo 650 mm, sobrepostas a base principal executada em metalon de secgéo transversal retangular
provido de dimenses 30 x 50 mm com parede de espessura de 0,90mm, medindo 900 mm, soldado com
solda MIG com flo de 1 mm totalmente robotizado, acabamento da estrutura metdlica com pé tratamento
anti-ferruginoso kingstrip de p letrostatica epéxi po na corcinza
totalmente a superficie com pelicula de 70microns com de

agentes quimicos, curada em estufa aqueﬂda 2 180° Celsius, Pés com punlelras em pnllpmpﬂenu
copolimero, pigmentada com corante Masterbatch na cor cinza a base de polietileno aplicado a um
percentual de 2% fundido a 160° Celsius, toque levemente rugoso, dotado de face deslizante bipartida em
poligonos retangulos paralelos para diminuigio de atrito com o piso, instalagio de componentes de
montantes fixos em sistema parelho de dispositivo injetado em liga metilica ago carbono tipo AA com
tratamento de corrego de tenacidade e dureza excessiva na témpera de acabamento metalico natural fosco
com auto cortantes, medindo 2000 x 1000 x 750 mm. Compulséria apresentagio de catalogos técnicos com

1.120,00

N0 minimo trés imagens e des do produto.

Mesa projetada para empilhamento e uso multiplo, em ambientes corporativos, residenciais ou de
coletividade, para uso em drea interna, ao abrigo das intempéries, composl;ao tipo monobloco, 4rea titil
quadrada, em jetado em alta pressdo, pigmentado,
matenal virgem, na cor branca, medindo 720 x 720 x 720mm. * Obngatorw apresentar catdlogo técnico com
todas

40

309,00

Hesa circula com tampo constituido de no minimo 15 mm de alta densidade relativa, fabricado com fibras
de madeiras selecionadas de pinus ou eucalipto de reflorestamento. Estas fibras, aglutinadas com resina
sintética termo fixa, se consolidam sob a agio conjunta de calor e pressao, resultando em uma chapa maciga
e muito resistente, com superficies lisas em fibra de madeira e resina de composigao homogénea tanto na
superficie como em seu interior, prensada a quente em alta temperatura, em torno de 2002 C, com boa
resisténca especifcs, Medium Density Fiberboard, a chapas possuem resisténcia A tragdo perpendicular

extremidades com acabamento convexo a proporcionar maior conforto ao toque e ergonomia, vértices
usinados em vinte graus de harmonizagio nas arestas das mesmas, face superior e entornos revestidos por
processo de termo laminagdo, com aplicagio de adesivo de contato de alta performance, a base de 4gua,
prensagem a temperatura de fuso do adesivo laminado a base com auxilio do sistema de vicuo, findado
ao refilamento da referida, disponiveis dezesseis cores a definir conforme projeto, face negativa revestida
laminado melaminico de balxa pressio na cor branca. Estruturas metlicas com travessa lateral e fixagao
parao retangular provido de dimensdes 20 x 30 mm com
parede de espessura de 12 mm, dotadas de ponteira de encaive intérna confeccionadas em polipropileno

com corante na cor cinza a base de polietileno aplicado aum percentual
de 29 fundido a 160° Celsius, encaixado e travado a estrutura por tragio mecanica, apoiada por coluna
perpendiculares Gnica em estrutura tubular em b 4o circular de 50 mm de di parede
de espessura de 2,00mm, solda MIG com fio de 1 mm totalmente robotizado Sistema de tratamento da
estrutura em imersao com fosfato Kinstrip 315 por 20 minutos a 40° graus de temperatura, pintura em tinta
epéxi revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente com 40 microns de espessura
de tinta, sistema de cura da estrutura em forno de 220 ° de temperatura aproximadamente em 20
minutos. Deslizante sobre sapatas de corrego de desnivel de piso. Medida. 1200 x 1200 x 075. Cor de
mobilidrio ( Cora definir). C 40 de catdlogos técnicos com no

minimo trés imagens e especif do produto.

876,00

Modulo simples comportando um Gnico operador fabricado de no minimo 15 mm em particulas de
madeira e resina prensada em camadas, sendo as particulas mais finas nas extremidades e as mais
grossas no miolo, prensada a quente, com boa resisténcia especifica, Medium Density Particleboard, as chapas
possuem resisténcia a tragao N/mm? = 0,35, a flexdo esttica N/mm? = 11,0
resisténcia a tragdo superficial N/mm? = 1,00, bordas em fita de PVC com espessura minima de 0,45mm
fundida as bordas dos tampos com um agente aderente (primer), indicado para a utilizagao de colas de fusio
aquente EVAe PUR,a serem a uma ambiente normal (>182 C)
respeitando a cor do tampo, medindo 1170 x 600 mm. Um montante estrutural de no minimo 15 mm em
particulas de madeira e resina prensada em camadas, sendo as particulas mais finas nas extremidades e as
mais grossas no miolo, prensada a quente, com boa resisténcia especifica Medium Density
Particleboard, as chapas possuem resisténcia 2 tragio perpendicular N/mm?=0,35, resisténcia a flexdo
estatica N/mm? = 11,0 A tragdo superficial N/mm? = 1,00, bordas em fita de PVC com espessura

1.359,00
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minima de 045mm fundida s bordas dos tampos com um agente aderente [prlmer] |ndlcado para a
utilizagéo de colas de fuséo a quente EVA e PUR, a serem
ambiente normal (>18° C) respeitando a cor do tampo, montantes laterais de no minimo {5 mmem particulas
de madeira e resina prensada em camadas, sendo as particulas mais finas nas extremidades e as mais
grossas no miolo, prensada a quente, com boa resisténcia especifica, Medium Density Particleboard,
as chapas possuem a tragio N/mm?= 0,35, a flexdo estitica N/mm? =
11,0 resisténcia a tragdo superficial N/mm? = 1,00, bordas em fita de PVC com espessura minima de 0,45mm
fundida as bordas dos tampos com um agente aderente (primer), indicado para a utilizago de colas de fusio
aquente EVAe PUR, a serem processados aclimatizados a uma temperatura ambiente normal (>18° C)
respeitando a cor do tampo, sapatas niveladoras fixadas na area inferior para apoio do cho, furagdes nao
passantes,a fixagao entre as partes & realizadaatravés de dlsposmvos de montagem tipo girofix e cavilhas.
Medindo 1200x800x1250 mm. Compulséria apresenta no minimo trés imagens
e especificagdes do produto. Obrigatorio apresentar catalogo com dimensbes em 2D. Garantia de fébrica de 2
anos contra defeitos de fabricagao.

Sofd reto de 01 lugar (poltrona) com bragos laterais fechados e estofados, com estrutura do sofa do tipo
trapezoidal em tubo de ago carbono de segdo redonda com diametro de 19,05 mm e espessura e parede de
no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura
eletrosttica a p6 de cor preta com elementos ligados entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo
Metal Inert Gas. Assento, bragoslaterais for és de pegas ird

flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é de 30 + g kg/m3, com espessura final de 140
mm para o assento e de 80 mm para o encosto e bragos. Chassis estruturais de assento, encosto e bragos de
compensados multilaminados com espessura minima de 10 mm. Revestimento modelado com costuras
laterais ou is, em crepe de polié minima de 250 g/m?2 cor preta. Dimensdes nominais
(tolerdncia de + 5%): Profundidade (til do assento (medida da borda frontal do assento até a intersecgdo com
0 encosto): 480 mm. Profundidade total do sofd: 670 mm. Altura total: 770 mm. Altura do assento ao piso:
420 mm. Altura da borda superior do encosto em relagio ao assento: 350 mm. Largura total do sofé: 770 mm.
Largura itil interna entre bragos: 610 mm. Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega, contra
defeitos de fabricagio Compulséria apresentagio de catalogos técnicos com no minimo trés imagens e

des do produto.

5.111,00

Sofd reto de 03 lugares com bragos laterais fechados e estofados, com estrutura do sofa do tipo trapezoidal
em tubo de ago carbono de segéo redonda com didmetro de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo
1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura eletrostatica a
pé de cor preta com elementos ligados entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas.
Assento, encosto e bragos laterais formados através de pegas individuais a partir de espumas flexiveis de
poliuretano, expandida, cuja densidade nominal ¢ de 30 + 5 kg/m3, com espessura finalde 140 mm para o
m para o enc . Chassis estr

multilaminados com espessura minima de 10 mm. Revestimento modelado com costuras laterais ou
perimetrais, em crepe de poliéster gramatura minima de 250 g/m2 cor preta. Dimensdes nominais
(tolerancia de  5%): Profundidade il do assento (medida da borda frontal do assento até a intersecgdo com
0 mm. Profundidade total do sofé: 670 mm. Altura total: 770 mm. Altura do assento ao piso:
420mm. Altura da borda superior do encosto em relagdo ao assento: 350 mm. Largura total do sofé: 1500
mm. Largura iitil interna entre bragos: 1340 mm. Garantia mfnima de dois anos a partir da data da entrega,
contra defeitos de fabricagdo.
c 6ri de catalogos técnicos com no minimo trés imagens e especificagdes do produto.

7.926,00

60

‘Assento projetado tipo puff 180% sem encosto com estrutura em tubo de ago com acabamento em pintura
eletrostitica epoxi po, estofado em espuma injetada revestido em tecido crepe na cor azul, componentes de
sistema modular de sofés especifico para utilizagio em reas de trabalho colaborativo, que possibilite a
configuragio de arranjo circular. Angulo formado pelas arestas do raio da borda frontal do assento de 45
fraus (quarenta  cinco graus). O médulo deve permitir uma perfetajustaposisdo ¢ possur sistema de entre
estes, de facil fixaga médulos. Altura d p 400 500 mm. Estrutura
dotipo trapezoidal 04 pés ou similar em em ago c: I 40 soldad i por solda MIG
e tratamento em pintura eletrostatica a pé de cor preta OU em base de madeira com estofamento revestida

0 mesmo material de assento e encosto. Em ambos os casos, garantia de resisténcia, seguranga e
durabilidade conforme requisitos da ABNT NBR 15164:2004. Assento a partir de espumas flexiveis de
poliuretano, expandida, cuja densidade nominal ¢ de 30 + 5 kg/m3, com espessura de 140 mm estruturado
em compensados multilaminados com espessura minima de 10 mm. Revestimento de assento e laterais em
tecido do tipo crepe 100% poliéster, em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante medindo 1340 x
675 x 420mm. Garantia de fabrica de 5 anos contra defeitos de fabricagio. Compulséria apresentagdo de
catdlogos técnicos com no minimo trés imagens e des do produto.

3.884,00

61

Armario superior projetado fechado com portas de giro Tampo - Constituido de no mfnimo 15 mm de alta
densidade relativa, fabricado com fibras de madeiras selecionadas de pinus ou eucalipto de reflorestamento.
Estas fibras, aglutinadas com resina sintética termo fixa, se consolidam sob a agdo conjunta de calor e
presséo, resultando em uma chapa macica e muito resistente, com superficies lisas em fibra de madeira e
resina de composigio homogénea tanto na superficie como em seu interior, prensada a quente em alta
temperatura, em torno de 2002 C, com boa resisténcia especifica, Medium Density Fiberboard, as chapas
possuem resisténcia 2 tragio i N/mm? = 0,54, éncia 4 flexdo estatica N/mm? = 20,1
densidade minima de N/mm? = 63,74, dobrado, bordas em fita de PVC com espessura minima de 0,45 mm
fundida as bordas dos tampos com um agente aderente [prlmer] indicado para autilizagio de colas de
fusio a quente EVA e PUR, a serem mbiente normal (>18° C)
respeitando a cor do tampo. Tanto as bordas laterais, posterior e  Trontal recebem acabamento perfeito na
mesma cor do laminado melaminico, medindo 800 x 350 mm. Corpo: Formado por montantes colaterais fixos
estruturais, de no minimo 15 mm de alta densidade relativa, fabricado com fibras de madeiras selecionadas
de pinus ou eucalipto de Estas fibras, com resina sintética termo fixa, se
idam soba acd de calore pressio, uma chapa maciga e muito resistente, com
superficies lisas em fibra de madeira e resina de composigdo homogénea tanto na superficie como em
seu interior, prensada a quente em alta temperatura, em torno de 2002 C, com boa resisténcia especifica,
Medium Density Fiberboard, as chapas possuem resisténcia a tragéo perpendicular N/mm? = 0,54, resisténcia
4 flexdo estatica N/mm?= 20,1 densidade minima de N/mm? = 63,74, bordas em fita de PVC com espessura
minima de 0,40 mm fundida as bordas dos tampos com um agente aderente (pnmer) \ndlcdda para a
utilizagéo de colas de fusdo a quente EVA e PUR, a serem
ambiente normal (>18° C) respeitando a cor do tampo. Montante estabilizador formado por montante fixo
estrutural de no minimo 15 mm de alta densidade relativa, fabricado com fibras de madeiras selecionadas de
pinus ou eucalipto de reflorestamento. Estas fibras, aglutinadas com resina sintética termo fixa, se
consolidam sob a agio conjunta de calor e pressao, resultando em uma chapa maciga e muito resistente, com
superficies lisas em fibra de madeira e resina de composicio homogénea tanto na superficie como em seu
interior, prensada a quente em alta temperatura, em torno de 200° C,com boa resisténcia especifica, Medium
Density Fiberboard, as chapas possuem resisténcia a tragio perpendicular N/mm? = 0,54, resisténcia a flexao
estatica N/mm? = 20,1 densidade minima de N/mm? = 63,74, bordas em fita de PVC com espessura minima
de 0,40 mm fundida s bordas dos tampos com um agente aderente [prlmer] indicado para a utilizagdo de
colas de fusio a quente EVA e PUR, a serem aum: ambiente normal
(>18° C) respeitando a cor do tampo, dotado de dispositivo de repouso com espa;amenw regular minimo de
0 mm, injetado em ligada metilica no ferrosa de acabamento metilico brilhante,
perpendicularmente montante de no minimo 15 mm de alta densidade relativa, fabricado com fibras de
madeiras selecionadas de pinus ou eucalipto de r Estas fibras, com resina
sintética termo fixa, se consolidam sob a agéo conjunta de calor e presséo, resultando em uma chapa maciga
e muito resistente, com superficies lisas em fibra de madeira e resina de composigdo homogénea tanto na
superficie como em seu interior, prensada a quente em alta temperatura, em torno de 2002 C, com boa
resisténcia especifica, Medium Density Fiberboard, as chapas possuem resisténcia a tragdo perpendicular
54, resisténcia a flexdo estatica N/mm? = 20,1 densidade minima de N/mm? = 63,74, bordas em
fita de PVC com espessura minima de 0,40 mm fundida as bordas dos tampos com um agente aderente
(primer), indicado para a utilizago de colas de fusio a quente EVA e PUR, a serem processados aclimatizados
a uma temperatura ambiente normal (>18° C) respeitando a cor do tampo. Fechamento frontal dobrado de
no minimo 15 mm de alta densidade relativa, fabricado com fibras de madeiras selecionadas de pinus ou
eucalipto de reflorestamento. Estas fibras, aglutinadas com resina sintética termo fixa, se consolidam sob a
agdo conjunta de calor e pressdo, resultando em uma chapa maciga e muito resistente, com superficies lisas
em fibrade madeira e resina de composigao homogénea tanto na superficie como em seu interior, prensada
a quente em alta temperatura, em torno de 2002 C, com boa resisténcia especifica, Medium Density
Fiberboard, as chapas possuem resisténcia a tragio perpendicular N/mm? = 0,54, resisténcia a flexio estatica
N/mm? = 20,1 densidade minima de N/mm? = 63,74, bordas em fita de PVC com espessura minima de 0,40
mm fundida as bordas dos tampos com um agente aderente (pnmer) |nd1cadc para a utilizagio de colas de
fusdo a quente EVA e PUR, a serem ambiente normal
(>18°C)respeitando a cor do tampo, articulada em dispositivo de glro com abertura 1106 em liga metélica
ferrosa dosada de carbono com tratamento desengrachante e protegio em niquel aplicado por processo
eletrolitico. Puxador injetado em liga metdlica ndo ferrosa zamak com acabamento de toque suave na cor
have e ferrolho de na parte superior e inferior do armério. Fixado
por faixas com borda chanfrada de engate rapido. Instalagéo de componentes de montantes fixos em sistema
parelho de dispositivo injetado em liga metalica ago carbono tipo AA com tratamento de corregdo de
tenacidade e dureza excessiva na témpera, de acabamento metalico natural fosco, canilhos em madeira e
parafusos com auto-atarachantes. Altura do conjunto de 600mm. Montante horizontal de no minimo 15 mm
de alta densidade relativa, fabricado com fibras de madeiras selecionadas de pinus ou eucalipto de
Estas fibras, com resina sintética termo fixa, se consolidam sob a agao
conjunta de calor e pressao, resultando em uma chapa macica e muito resistente, com superficies lisas em
fibra de madeira e resina de composigao homogénea tanto na superficie como em seu interior, prensada a
quente em alta temperatura, em torno de 200° C, com boa resisténcia especifica, Medium Density Fiberboard,
as chapas possuem resisténcia a tragao perpendicular N/mm? = 0,54, resisténcia a flexdo estatica N/mm? =
20,1 densidade minima de N/mm? = 63,74, bordas em fita de PVC com espessura minima de 0,40 mm fundida
as bordas dos tampos com um agente aderente (primer), mdlcado para a utilizaio de colas de fusdo a
quente EVA e PUR, a serem ambiente normal (>18° C)
respeitando a cor do tampo. Cor de mobiliario (branco; preto/madelradu) Compulséria apresentagio de
catélogos técnicos com no minimo trés imagens e ificacdes do produto.

3.038,00

62

Cadeira montada sobre longarina com trés lugares confeccionada espaldar médio com assento estruturada
em madeira inada sob pressio em alta temperatura, estofada em
espuma injetada, livre de CFC revestida em tecido contra capa em vinil preto com acabamento de bordas em
perfil de PVC na cor preta, encosto diretor médio estruturado em madeira multilaminada conformada
anatomicamente sob pressio em alta temperatura, estofada em espuma injetada, livre de CFC revestida em
tecido, contra capa em vinil preto com acabamento de bordas em perfil de PVC na cor preta, apoio de brago
injetado em poliuretano texturizado com alma de ago, montada sobre longarina confeccionada em metalon
de secgio retangular 30 x 50 mm parede 20, soldada por solda MIG com fio de 1 mm, Tratamento
anticorrosivo KINSTRIP mergulhado em tanque de fosfato. pintura em tinta ep6xi revestindo totalmente a
superficie com pelicula de aproximadamente com 70 microns de espessura de tinta, na cor preta, sistema de
cura da estrutura em forno de 220 ° de temperatura aproximadamente em 20 minutos, ponteiras em

com corante A na cor pretaa base de polietileno aplicado
aum percentual de 29% fundido a 160° Celsius, enczuxadu e travado a estrutura por tragio mecénica, Pés com
ponteiras em om corante | na cor preta a base de
polietileno aplicado a um percentual de 2% fundido a 160° Colsus, toque levemente rugoso, dotado de face
deslizante bipartida em poligonos retangulos paralelos para diminuigao de atrito com o piso. medindo 1860
X980 x 560 mm. Garantia de 02 anos. Compulséria apresentagdo de catalogos técnicos com no minimo trés

imagens e especi do produto.

3.138,00

63

Conjunto de mesa hexagonal ¢ seis cadeiras. composta por seis mesas coloridas trapezoidais injetada_em
polipropileno rigido com rebaixo frontal porta-lapis, fixada & estrutura por dispositivo em ago de rosca
autoatarrachante, medindo 600 x 400mm, sob tampo injetado em polipropileno rigido com bordas
positivas, livres de superficies cortantes, estrutura confeccionado em tubo de ago carbono de secgio
circular, com didmetro externo minimo de 22,22 mm e espessura de parede de, no minimo, 090 mm.
Apresenta tratamento de superﬂcle por meio de pintura a pd, através do processo de_deposigio
passando pelos p: Tuginoso e posterior

secagem em eslufa 2200 - 250 °C, na cor cinza. A estrutura dispoe de sapatas para atrito com o piso
injetadas_em_alta_pressio, na_cor_cinza, medindo

3.431,00
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aproximadamente 600 x 600 x 400mm, jungao central injetada em polipropileno na cor azul com divisores
para acondicionamento de material coletivo, medindo 355 x 400mm, 06 cadeiras tamanho infantil,
confeccionado em tubo de ago carbono de secgdo circular, com didmetro externo mfnimo de 22,22 mm e
espessura de parede de, no minimo, 0,90 mm. Apresenta tratamento e superficie por meio de pinturaa
p6, através do processo de deposigao eletrostitica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagio,
tratamento antiferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 - 250 °C, na cor cinza. A estrutura dispoe de
sapatas para atrito com o piso em i injetadas em alta pressdo,
assento em A injetado em alta pressdo, de formato
anatbmico com curvatura na extremidade frontal de fungdo negativa  circulagio vascular do usurio,
acabamento ligeiramente aboleado e superficie lisa para melhor acomodagdo do usurio e facilitar a
assepsia, medindo aproximadamente 320 x 315mm, apoio subsequente confeccionado ago carbono
macigo com textura helicoidal de reforgo a torgao fincado ao estrutural principal com tratamento em
imersdo com fosfato Kinstrip 315 por 20 minutos a 40° graus de temperatura, pintura em tinta epxi
revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente com 40 microns de espessura de tinta,
sistema de cura da estrutura em forno de 220 ° de temperatura aproximadamente em 20 minutos, soldado
por sol mig com fio de 1mm, encosto em injetado
em alta presso, de formato anatomico, com acabamento ligeiramente aboleado e superficie lisa para
melhor acomodagio do usurio e facilitar a assepsia, medindo aproximadamente 330 x 170mm apoio

em termopléstico polipropileno copolimero injetado em alta pressio, de formato anatomico,
com acabamento ligeiramente aboleado e superficie lisa para melhor acomodagio do usudrio e facilitar
a assepsia, dotado de estrutura em ago carbono de sessio quadrada de dimensdes 20 x 20 de no minimo
0,90mm com tratamento em imersio com fosfato Kinstrip 315 por 20 minutos a 40° graus de temperatura,
pintura em tinta epéxi revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente com 40 microns
de espessura de tinta, sistema de cura da estrutura em forno de 220 ° de temperatura aproximadamente em
20 minutos, soldado por solda mig com fio de Imm, garantia de 02 anos, medindo 330 x 685 x 315mm.
c 40 de catdlogos técnicos com no minimo trés imagens e des do produto.

64

Estante totalmente desmontavel em ago, com seis prateleiras com padrao de ergonomia atendendo as
normas de qualidade definidas pela ABNT (NBR 13961), prateleira com reforgo central, acabamento das
superficies, pintada com tratamento antiferrugem 4 base de imersio em banhos de fosfato, kinstrip,
acabamento em pintura através de sistema eletrostatico epoxi p6, com espessura minima de 60 microns,
polimerizagio em estufa a 210° C, conforme figura e capacidade de carga de cada prateleira uniformemente
distribuida de 50kgs e regulagem do vao entre prateleiras de 50 em 50 mm. Estrutura composta por quatro
colunas em chapa de ao tipo cantoneira perfurada com abas de 50x30mm em chapa de 20 acabamento
das superficies, pintada com tratamento antiferrugem 4 base de imersio em banhos de fosfato, kinstrip,
acabamento em pintura através de sistema eletrostatico epoxi p6, com espessura mfnima de 60 microns,
polimerizagio em estufa a 210° C, medida proposta 1980 x 920 x 300mm, travas longitudinais em ago
instaladas na face posterior posterior, seis prateleiras em chapa 24 com reforgo acabamento das superficies,
pintada com tratamento antiferrugem 4 base de imersdo em banhos de fosfato, kinstrip, acabamento em
pintura através de sistema eletrostitico epoxi po, com espessura minima de 60 microns, polimerizagio em
estufaa 210° C, quatro sapatas_injetadas em polipropileno rigido_texturizada; Conjunto unido e

roscavel em liga metalico-ferroso fémea 5/16” p/ 9/16”, garantia minima de 24
Ieses, onde 0 equ|pamenlo for instalado. A garantia deve cobrir mao de obra e pecas de reposicao. Em caso
de envio de equipamentos para conserto em outra localidade, comprovagao de assisténcia técnica disponivel
no local com previsdo de atendimento em até vinte e quatro horas apos solicitagdo da administraio piiblica,
através de declaragdo do fabricante do objeto, especificamente do referente item cotado. Apresentagio
compulséria de catalogo técnico do produto ofertado conforme —especificagdes descritas no item em
exposicio.

40

760,00

65

Estante média projetada. Tampo confeccionado em chapa de MDP [Medmm Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de com resina sintética e
termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, revesudo, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura mfnima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base, 01
prateleira fixa ¢ 3 prateleiras moveis) todas as pegas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas seleci de madeira de e com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melamfnico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sio
encabegadas com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. As laterais
sdo dotadas de fura(;oes para regulagem de prateleiras em toda a altura il da estante, com 04 pontos de
apoio por méveis sa suportes cilindricos metélicos. Amontagem entre
as pegas é realizada por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifix.
Niveladoras de piso em polipropileno injetado com regulagem para o mével tanto internamente como
externamente, cuja fungio serd contornar eventuais desniveis de piso, medindo 900 x 1800 x 350mm.
Garantia mfnima de 5(cinco) anos contra defeito de fabricago. Compulséria apresentagio de catdlogos
técnicos com no minimo trés imagens e especificagdes do produto.

2.420,00

66

Estante média. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de e com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base e 03 prateleiras
méveis) todas as pegas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de e m resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sio encabegadas com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. As laterais sao dotadas de furagdes para
regulagem de prateleiras em toda a altura ttil da estante, com 04 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras méveis sao apoiadas em suportes cilindricos metlicos. A montagem entre as pegas ¢ realizada
por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifix. Niveladoras de piso
em polipropileno injetado com regulagem para o mével tanto internamente como externamente, cuja fungao
serd contornar eventuais desniveis de piso, medindo 900 x 1400 x 350mm. Garantia minima de 5(cinco)
anos contra defeito de fabricagio. Compulséria apresentagio de catilogos técnicos com no minimo trés
imagens e especificagdes do produto.

1.932,00

67

Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo em MDP ou MDF, revestido na
face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre
estrutura tubular de ago. Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em
laminado melamfnico de alta presséo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fenclica) de 0,6mm. Aplicagio de porcas garra com rosca métrica M6 e

"0 projeto). Di acabadas 900mm (largura) x 600mm
x19,4mm ), ad toleréncia de até +2mm para largura e profundidade e
+/- 1mm para espessura. Topos com fita de bordo dstica extrudada, em

PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo “Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagao). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x
3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto 4 borda de contato com o usuario. O ponto de
encontro da fita de bordo nio deve apresentar espagos ou que facilitem seu
Estrutura composta de: -Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com secgio
circular, didmetro de 31,75mm (11/4”), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixagio do
tampo a estrutura através de: - 06 porcas garram rosca métrica M6 (diametro de 6mm); - 06 parafusos rosca
métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda
Phillips. Fixago das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional
e o nimero i o polimero, datador de lotes indicando més e ano de
fabricagio, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia A corrosio em cimara de névoa salina de no minimo
300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de FO e o grau de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos
elementos metélicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrosttica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza. A mesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas
deve ser com o Simbolo de Acesso (SIA) impressa por tampografia na estrutura da
mesa, lateral direita, face externa, conforme projeto gréfico e aplicagdo. Para impressio em tampografia
devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas de modo que, depois de
curadas e secas, estas impressdes tenham fixagio permanente, nio sejam lavaveis, sejam resistentes a dlcool
e impossiveis de serem riscadas com as unhas. Obs.1: O arquivo digital referente a arte do Simbolo
Internacional de Acesso (SIA) seré fornecido ao vencedor pelo FNDE. Obs.2: Aamostra da mesa deve ser
com o Simbolo de Acesso (SIA) as condigdes de
montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme estabelecido a seguir: - Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagdes; - Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para
angulos, quando as tolerancias nio estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes; - Mais ou menos
(#/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as tolerancias nio estiverem indicadas no projeto ou nas
especificagdes. Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragdes dos materiais
devem ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima. Sem prejuizo das
tolerancias citadas acima, serio admitidas tolerancias normativas de fabricagdo para os seguintes materiais:
laminado fenol melamfnico e chapas de MDP e MDF. Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de
tubos devem seguir tolerdncias normativas conforme Normas ABNT. Etiqueta autoadesiva vinilica ou de
alumfnio com informages impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a
serfixada na parte inferior do tampo, contendo: - Nome do fornecedor; - Nome do fabricante; - Logomarca
do fabricante; - Enderego / telefone do fornecedor; - Data de fabricagio (més/ano); - Cdigo do produto; -
Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apés a data da entrega; - Incluir também a seguinte frase acompanhada
do Simbolo Internacional de Acesso: “Este mével ¢ acessivel’. A representagio grafica do Simbolo
Internacional de Acesso deve atender o estabelecido na ABNT NBR 9050:2015 - Acessibilidade a edificagdes,
mobilidrio, espagos e urbanos, adotand uma das seguintes formas de representacio e
considerando as seguintes opgdes de cores: > Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia PANTONE (*)
2925 C); > Pictograma branco sobre fundo preto; > Pictograma preto sobre fundo branco. MANUAL DE USO
E CONSERVAGAO Impressio colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pégina frente e verso,
em papel reciclado de gramatura mfnima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostitica
em cores (xerox) / off set quadricromia. Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita
adesiva dolado externo da embalagem, na parte superior do tampo damesa. O envelope deve conter na parte
externa os seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO". Fornece um manual para cada
mesa. Obs.1: 0 arquivo digital do manual (arte final) serd fornecido ao vencedor pelo FNDE. Obs.2: Aamostra
deve ser apresentada acompanhada da amostra do Manual de Uso e Conservagio impresso o sistema
adotado parao i doslotes, no papel EMBALAGEM Recobrir cada tampo
com papelio ondulado, manta de polietileno expandido ou plistico bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes de sisal, rifia ou fitilho de
polipropileno. Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. Embalar as mesas
individualmente. Apos, a mesa dever ser envolvida com filme termoencolhivel. Este filme devers ser
resistente ro proregercontmpoemeumldade,egaranur
fsica do mobilrio durante manuseio, transporte e estoc: raadmitidaa

4.297,00
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de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogao. Nao serd
admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de diffcil remogo, tais como filmes finos para
embalar alimentos. Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de

facil leitura com do fabricante e do codigodop manuseio,
fransporte e estocagem. Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o prudulu Obs.1: A
amostra damesa deve ser 0 “MANUAL DE

USO E CONSERVACAQ". cadeira de rodas com assento anatémico: 30cm deve conter na cadena cinto pélvico,
apoio de bragos removiveis. construida em liga aluminio aerondutico temperado; rolamentos blindados nas
quatro rodas, inclusive no eixo vertical do garfo; eixos de ago reforgado; pintura ep6xi; estruturamonobloco;
rodas traseiras com pneu antifuro de 16”; rodas dianteiras macigas de 7" com garfo de nylon; sistema de
desmontagem répida “quick release” nas quatro rodas; freios bilaterais; sistema modular de assento e
encosto em espuma de alta densidade; poltrona de ficil desmontagem; manoplas individuais para condugio
deterceiros; apoio de brago removivel; protetor de roupas incorporado ao apoio de brago; suporte do pedal
removivel, apoio de pés tipo plataforma com fita de fixagio; roda anti tombo; capacidade de peso de 70kg.
Garantia mfnima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricagio. Compulséria
apresentagio de catdlogos técnicos com no minimo trés imagens e des do produto.

68

Armario_roupeiro confeccionado em chapa de ago carbono chapa 24, com dose portas pequenas,
puxadores de extensdo continua Embu(lda & porta com acabamento vertical em perfil e polipropileno
semi-rigido, sistema de das pintadacom
antiferrugem & base de imersdo em banhos de fostato, Kinstrip, acabamento em pintura através de sistema
eletrostitico epoxi p6, com espessura mfnima de 50 microns, polimerizagao em estufaa 210° C, fabricado por
processo de solda MIG, cabideiro interno tipo tubo, medida proposta 1950 x 900 x 400mm, dotado de sapatas
deslizantes com sistema roscivel para regulagem de altura de corregdo de desnivel de piso, sistema de
venma;an estampado na parte frontal superior da porta com quatro fendas, garantia mfnima de 24 meses,

for: A ia deve cobrirméo de obra e pegas de reposigao. Em caso de envio
de equipamentos para conserto em outra localidade, comprovagdo de assisténc a disponivel no local
com previsio de atendimento em até vinte e quatro horas apds solicitagdo da administragdo piblica, através
de declaragdo do fabricante do objeto, especificamente do referente item cotado. Apresentagio compulséria
de catalogo técnico do produto ofertado conforme des_descritas_no item em exposicio.

3.293,00

69

Painel confeccionada em chapas de MDP [Médlum Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressio, com 15mm de cspossuts, revestido, em ambas a6 fces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Instalados através de conjunto de fixagdo em régua de MDP de 25mm
em corte chanfrado com acabamento em fita de borda de 0,45mm, que garante afastamento dos painéis
parede reduzindo contato com humidade, apoiado por régua em MDP de 25mm com acabamento em fita de
borda de 0,45mm. Garantia minima de 5(cinco) anos contra defeito de fabricago. Apresentaéo compulsoria
de catalogo técnico do produto ofertado conforme descritas_no item em exposicio.

100

619,00

70

PAINEL RIPADO, composto por placas em MDF IGNIFUGO perfuradas com face ripada e entalhadas
horizontalmente em resinagem uniforme. Montadas em painéis moduladas em placas de 900x2100mm. Todo
padrio do madeirado na cor Freijo com acabamento em fita de borda respeitando a cor dos tampos. Fixagio
dos painéis executado com clipes metalicos embutidos, de modo a permitir perfeito encaixe e mobilidade em
caso de manutengio. Garantia minima de 5(cinco) anos contra defeito de fabricagdo. Apresentagio
compulséria de catalogo técnico do produto ofertado conforme  especificagdes ~ descritas no item em
exposicio. Garantia minima de 5(cinco) anos contra defeito de fabricagio. Apresentagio compulsria de
catalogo técnico do produto ofertado conforme descritas_no item em exposigdo.

UND

1.568,00

71

PAINEL ACUSTICO, composto por placas em MDF IGNIFUGO (combatem a propagagao de fogo) perfuradas
com face ripada e entalhadas horizontalmente em resinagem uniforme. Instaladas as paredes em barrotes de
MDF com acabamento de bordas para maior resisténcia a umidade, dotada de manta de 1a de PET com
espessura de 30mm. Todo padrao do madeirado na cor Freijo com acabamento em fita de borda respeitando
acordos tampos. Fixagdo do com clipes de modo a permitir perfei
encaixe e mobilidade em caso de manutengo. Garantia minima de 5(cinco) anos contra defeito e fabricagdo.
Apresentagio compulséria de catalogo técnico do produto ofertado conforme  especificagdes descritas no
item em exposicdo.

100

953,00

MESA PIX CIRCULAR 00,60 x 0,40m Mesa baixa com tampo circular com 580 mm de didmetro minimo
confeccionado em MDF 15 mm de espessura minima, com revestimento melaminico BP de cor preta. Bordos
revestidos com perfil polimérico extrudado em PVC liso, de mesma cor do revestimento da face superior do
tampo. Altura do tampo em relagio ao piso de 400 mm. Estrutura tubular tipo trapezoidal constituida por
tubos de 12,7 mm de digmetro e 1,5 mm de espessura, interligados pelo processo de solda MIG, provido de
quatro sapatas em c Estrutura em ago com de superficie
por meio de tinta 2 pé, cor preta, através do processo de deposigio eletrostitica, passando pelos processos
de desengraxe, estabilizado, tratamento anti ferruginoso e posterior cura em estufa 4 220 graus Celsius.
Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental: - Certificado de ensaio para
Norma ABNT NBR 145352008 - Moveis de Madeira - emitido por laboratrio acreditado pelo Inmetro,
provaextraidos
do tampo das mesas: - Resisténcia do filme & Iuz ultravioleta - subitein 6.4 da NBR 14353:2008 - variaso

para o AE, ap6s exp 4hs conforme método pelaNorma. - Determinagio
daresisténcia do filme 3 dureza ao lapls fsubltem 6.7 - resisténcia ao risco e rompimento do filme minimo
classificagao F conforme escala de dureza ao l4pis para ABNT NBR 14535:2008 - Determinagio da resisténcia
do filme & abrasdo - subitem 6.10 - valor méximo de desgaste para 100 mg para ensaio de 100 ciclos
conforme ABNT NBR 14535:2008. - Determinagio a resisténcia quimica do filme a manchas - subitem 6.4 -
sem manchas apés aplicagio do método normativo previsto pela ABNT NBR 14535:2008. - Aderéncia da tinta
X0/Y0 ou Gr0 conforme ABNT NBR 11003 versdo corrigida 2010. Garantia de 5(cinco) anos.

73

1.373,00

Cadeira fixa com assento e encosto injetado em polipropileno texturizado na cor preta, assento e encosto em
formato ergondmico, encosto perfurado até limite do encaixe lombar para permitir circulagdo de ar, em
conformidade com as normas de ergonomia vigente, estrutura fixa continua confeccionada em ago macigo
com em pi atica epoxi pé na cor preta, di para assento,

i m na cor preta. C 40 de catdlogo técnico do fabricante com
5es que identifiquem o produto contendo imagem e descritivo.

UND

798,00

Carteira universitaria com assento e encosto injetado em polipropileno texturizado na cor preta, assento e
encosto em formato ergondmico, encosto perfurado até limite do encaixe lombar para permitir circulagio de
ar, em conformidade com as normas de ergonomia vigente, estrutura fixa continua confeccionada em ago
macigo com acabamento em pintura eletrostatica epoxi po na cor preta, dispensado apoio para objetos sob o
assento,  deslizantes  em  polipropileno  ma  cor  preta,  prancheta fixa
em MDF na cor preta dotada de acabamento de bordas em fita de borda na mesma cor do tampo. Compulséria
apresentagio de catalogo técnico do fabricante com especificagdes que identifiquem o produto contendo
imagem e descritivo.

1.255,00

75

Cadeiras empilhaveis com assento e encosto estruturado em madeira multilaminada de no minimo 12mm,
estofado em espuma flexivel injetada revestida em tecido-courino cor a definir, encosto performando e
inserido a estrutura com topos semi-circular, estrutura fixa com 4 pés fixos, continua na parte traseira
conjugando o encosto da cadeira, confeccionada em ago tubular de secio quadrada, # .90mm, acabamento
em pintura eletrostatica ep6xi p6 na cor preta, dispensado apoio para objetos sob o assento, deslizantes em

a cor preta. C 30 de catdlogo técnico do fabricante com especificagdes
que identifiquem o produto contendo imagem e descritivo.

538,00

76

Poltrona para sala de espera com um lugar, confeccionada com assento, encosto e bragos com estruturados
emmadeira de pinu: de manejo florestal tofado em espuma injetada revestida em
tecido sintético, em conformidade com as normas de ergonomia vigente, estrutura metélica com acabamento
em pintura eletrostitica epoxi pé na cor preta, medindo 770 x 770 x 670mm. Compulsoria apresentagao de
catalogo técnico do fabricante com quei o produto contendo imagem e descritivo.

3.285,00

77

Cadeira monhda sobre longarina_com trés lugares_confeccionada esp;\ldar executivo com assento
pressdo em alta temperatura,
estofada em espuma m]elada, livre de CFC revestida em tecido contra capa em vinil preto com acabamento
de bordas em perfil de PVC na cor preta, encosto executivo estruturado em madeira multilaminada
conformada anatomicamente sob pressao em alta temperatura, estofada em espuma injetada, livre de CFC
revestida em tecido, contra capa em vinil preto com acabamento de bordas em perfil de PVC na cor preta,
sem bragos, montada sobre longarina confeccionada em metalon de secgo retangular 30 x 50 mm parede
20, soldada por solda MIG com fio de 1 mm, Tratamento anticorrosivo KINSTRIP mergulhado em tanque de
fosfato. pintura em tinta epéxi revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente com 70
microns de espessura de tinta, na cor preta, sistema de cura da estrutura em forno de 220 ° de temperatura
aproximadamente em 20 minutos, ponteiras em polipropileno copolimero, pigmentada com corante
Masterbatch na cor preta a base de polietileno aplicado a um percentual de 2% fundido a 160° Celsius,
encaixado e travado a estrutura por tragio mecanica, Pés com ponteiras em polipropileno copolimero,
pigmentada com corante Masterbatch na cor preta a base de polietileno aplicado a um percentual de 2%
fundido a 160° Celsius, toque levemente rugoso, dotado de face deslizante bipartida em poligonos retingulos
paralelos para diminuigéo de atrito com o piso. Garantia de 02 anos. Compulsoria apresentagao de catlogos
técnicos com no minimo trés imagens e especificades do produto.

2.231,00

78

Conjunto de mesa hexagonal, as pecas que compde a mesa so fabricadas em termoplstico de engenharia
injetado. A estrutura da mesa, quando vista superiormente, apresenta formato andlogo a um triangulo, sendo
menor na parte frontal e maior na parte posterior, proximo ao corpo do usuério. O contra tampo ¢ integrado
4 estrutura, formando um dnico injetado em com
acabamento texturizado, e espessura minima de parede de 3,5 mm. Possui um porta livro, injetado em termo
plastico com pigmentagdo e superficie lisa sem brilho, com drea de acesso de 445 x 70 mm localizada na parte
posterior da mesa, préximo ao corpo do usudrio. Possui tampo injetado em termoplastico ABS, com espessura
minima de parede de 3,5mm, pigmentado, com superficie lisa sem brilho e com formato e dos ngulos sem
suas laterais, possibilitando a formagao de circulos com seis mesas, dentre outras configuragdes. O tampo é
encaixado a estrutura damesa e fixado por parafusos aut para pléstico de di 5x1
0 tampo possui um porta objeto frontal inserido na superﬂue de utilizagdo. A mesa central é constituida de
duas pegas plasticas localizadas em suas extremidades e um tubo central. As pegas plisticas sio
confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com acabamento superficial liso sem brilho e com
espessura mfnima de parede de 3 mm. A estrutura central é fabricada em tubo de ago industrial 1008/1020
com didmetro de 38,1mm e espessura de parede de 0,9mm. As cadeiras sao A estrutura, fabricada em tubos
de ago industrial 1008/1020, é composta por pernas e travessas em tubo quadrado de 20 x 20 mm e
espessura de parede de 1,06 mm. As pegas 530 unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. 0 assento ¢
em de (Copoli ) injetado e moldado
des de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade,
com espessura e parede média de 3 mm. O encosto éintirigo, sem nenhu tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado_em de (« de injetado e moldado
i di des sa0 330 mm de largura por 185 mm de altura,

com espessura de parede média de 3 mm.

7.549,00

79

Conjunto de mesa para refeitorio e seis cadeiras composta por uma mesa infantil de formato retangular
confeccionada com tampo Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressio, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor branca, cantos
arredondados. Aplicagdo de porcas garra com roscamétrica M6 e comprimento 10 mm. sTopos encabegados
com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto e polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor amarela,
colada com adesivo "HotMelting", estrutura metalica em tubo de ago carbono de secgdo circular, espessura
de parede de no mfnimo 1,20 mm. Apresenta tratamento de superficie por meio de pinturaa 6, através do
processo de deposicdo eletrostitica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento
antiferruginoso e posterior secagem em eslufa 2200 - 250 °C, na cor cinza. A estrutura dispoe de sapatas
para atrito com o piso i injetadas em alta pressio, na cor cinza.
Seis cadeiras miattss confeccionadas em ubo de ago carbono de secgdo circular, com didmetro externo
minimo de 22,22 mm e espessura de parede de, no minimo, 1,20 mm. Apresenta tratamento de superficie por
meio de pintura a po, através do processo de deposigio eletrostitica, passando pelos processos de
e posterior secagem em estufa a 200 - 250 °C, na cor
cinza. A estrutura dispoe de sapatas para atrito com o piso manufaturadas em polipropileno copolimero
injetadas em alta pressao, assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetados na cor azul/amarelo/verde/vermelho. Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega,

2.743,00
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contra defeitos de fabricagao. CompulsGria apresentagao de catalogos técnicos com no minimo trés imagens
0 produto.

80

Cadeira ina para obeso com brago, assento e encosto estruturado em compensado de 20mm, estofado em
espuma injetada, revestido em courino preto, estrutura em tubo de 1"#14, soldada em solda MIG,
acabamento em pintura eletrostética epGxi po na cor preta. Capacidade de carga até 250 kg, Garantia minima
de dois anos a partir ga, contt de fabricagdo. Compulséria apresentago de catalogos
técnicos com no minimo trés imagens e des do produto.

1.313,00

81

Cadeira fixa para obeso com brago, assento e encosto estruturado em compensado de 20mm, estofado em
espuma injetada, revestido em courino preto, estrutura em tubo de 1"#14, soldada em solda MIG,
acabamento em pintura eletrostitica epéxi po na cor preta. Capacidade de carga até 250 kg. Apoio de brago
dotado de prancheta |, com prancheta m MDF de 15mm, acabamento em fita de
borda de 0,45mm colada a quente pelo sistema hotmelt. Garantia minima de dois anos a partir da data da
entrega, contra defeitos de fabricagao. Compulséria apresentagio de catalogos técnicos com no minimo trés

imagens e especi do produto.

1.486,00

82

Assento projetado tipo puff quadrado estruturado em madeira de pinos ou similar revestido em espuma de
10mm, espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é de 30 + 5 kg/m3, estruturado
em compensados multilaminados com espessura minima de 10 mm. Revestimento de assento, encosto ¢
laterais em tecido do tipo crepe 100% poliéster, em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante,
deslizante em nylon com regulagem de desnivel e piso, medindo 460 x 500 x 460mm. Garantia de fibrica de
5 anos contra defeitos de fabricagao. Compulséria apresentagdo de catélogos técnicos com no minimo trés

imagens e especi do produto.

1.626,00

83

Assento projetado tipo puff redondo estruturado em madeira de pinos ou similar revestido em espuma de
10mm, Assento projetado tipo puff quadrado estruturado em madeira de pinos ou similar revestido em
espuma de 10mm, espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é de 30 £ 5 kg/m3,

em com espessura minima de 10 mm. Revestimento de assento,
encosto e laterais em tecido do tipo crepe 100% poliéster, em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante, , deslizante em nylon com regulagem de desnivel de piso, medindo 900 x 500 x 900mm. Garantia
de fibrica de 5 anos contra defeitos de fabricagio. Compulséria apresentagio de catilogos técnicos com no
minimo trés imagens e do produto.

2.693,00

84

Quadro projetado para sala de aula confeccionado em MDF de 15mm branco com acabamento em fita de
borda, dotado de vidro temperado de 8mm fixado a0 MDF por parafuso com acabamento cromado, medindo
2700x1.200 % 23mm. Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricago.

1.946,00

c 6ria apresentagdo de catalogos técnicos com no minimo trés imagens e do produto.

85

Quadro de avisos constituido de no minimo 15 mm em particulas de madeira e resina prensada em
camadas, sendo as particulas mais finas nas extremidades e as mais grossas no miolo, prensada a quente,
com boa resisténcia especifica, Medium Density Particleboard, as chapas possuem resisténcia a tragao
perpendicular N/mm?= 0,35, resisténcia a flexdo estatica N/mm? = 11,0 resisténcia & tragio superficial
N/mm? = 1,00, revestida laminado melaminico de baixa pressao na cor branca nas duas faces, bordas em fita
de PVC com espessura minima de 0,45mm fundida s bordas dos tampos com um agente aderente (primer),
indicado para a utilizago de colas de fusdo a quente EVA e PUR, a serem processados aclimatizados a uma
temperatura ambiente normal (>182 C) respeitando a cor do tampo, dotada de nove gavetas em acrilico para
exposigo de folhas em formato A4, medindo 1200 x 900 x 300mm. Garantia mnima de dois anos a partir da
data da entrega, contra defeitos de fabricagdo. Compulséria apresentagdo de catélogos técnicos com no
minimo trés imagens e des do produto.

820,00

86

Quadro para sala de aula para embutir TV de até 75", confeccionado com caixaria em MDP de 15mm na cor
branca, acabamento de bordas na mesma cor do tampo, dotado de 2 vaos fixos e 2 de abertura em deslizante,
dotado de sistema de trilho deslizante, revestido na face (il com espelho cristal de 4mm protegido com
pelicula, fixado ao corpo do quadro por cantoneiras em alumfnio com acabamento na cor branca, medindo
3400 x 1200 x 145mm. Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de
fabricagdo. Compulséria apresentagio de catilogos técnicos com no minimo trés imagens e especificagdes do
produto.

3.579,00

87

Banco alto fixo com assento e encosto injetado em polipropileno texturizado na cor preta, assento e encosto
em formato ergondmico, encosto perfurado até limite do encaixe lombar para permitir circulagio de ar,
estrutura fixa continua confeccionada em ago macigo com acabamento em pintura eletrostitica epoxi po na
cor preta, dotada de apoio para os pés com as mesmas em na cor
preta. Compulséria apresentagdo de catdlogo técnico do fabricante com especificagdes que identifiquem o
produto contendo imagem e descritivo.

993,00

88

Poltrona para auditério com assento: Conjunto constituido por uma estrutura plastica injetada em
polipropileno

fabricado pelo processo de injegdo, com nervuras internas que reforgam o componente. Essa recebe um
acabamento plastico em sua superficie inferior, também fabricada pelo processo de injegdo. a estrutura
recebe uma espuma laminada com densidade de 52 Kg/m® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/ 10%,
e espessura média de 30 mm. O conjunto é revestido pelo processo de tapagemento. Possui dimensdes
aproximadas de 457 mm de largura e 481 mm de profundidade. Sua geometria apresenta em suas
extremidades cantos arredondados. Encosto: conjunto constituido por uma estrutura plistica injetada em
polipropileno fabrica do pelo processo de injegao. Caso o encosto seja configurado na opgio estofado, a
estrutura recebe uma espuma laminada com densidade de 26 Kg/m®, podendo ocorrer variagdes na ordem
de +/ 10%, e espessura média de 25 mm. O conjunto é revestido pelo processo de tapagemento. Possui
dimensdes aproximadas de 456 mm de largura e 437 mm de altura. Sua geometria apresenta em suas
extremidades cantos arredondados. Apoia Bragos: apoio de brago retratil em polipropileno fabricado pelo
processo de injegdo, com 257 mm de comprimento e 50 mm de largura. O apoia braos fixa se a estrutura por
meio de uma conexdo em forma de bucha fabricada pelo processo de injegéo em polipropileno Abaixo do
apoio de bragos localiza-se o porta copos, desenvolvido em polipropileno fabricado pelo processo de injegao.
0 mesmo possui cavidade para apoio do copo com dimensdes aproximadas de 70 mm de diametro e 50 mm
de profundidade. Prancheta: A prancheta é fabricada em ABS pelo processo de injegao, possui dimensdes
aproximadas de 308 mm de comprimento por 238 mm de largura e 7 mm de espessura. A presenta um porta
canetas frontal de ap 188 mm de por 18 mm de largura. A prancheta é fixada a
um mecanismo de rotagéo, projetado para rebater e escamotear automaticamente em situagdes de
emergénciaapdsaaplicagio de um impulso na regiéo infet
2 um eixo através de rosqueamento, e este é fixado na parte inferior do apoia brago por meio de parafusos.
Estrutura: Os pedestais, presentes na estrutura, sao desenvolvidos por tubo de ago carbono com diametro de
25,40 mm e espessura da parede de 1,90 mm, pelo processo de curvamento de tubos, onde sio
conectadas duas chapas de ago denominadas suportes, fabricados de ao carbono e fixados pelo processo de
soldagem MIG. Um desses suportes é utilizado para fixagao do conjunto no piso, através de parafusos auto
atarraxantes com buchas expanswas ]d 0 outro suporte é utilizado para montagem da estrutura superior,
queestaligadaao pedestais, 0s mesmos recebem uma blindagem
pléstica em polipropileno nahncado: peln pmce«n de injegdo. A estrutura superior é constituida por uma
armagao frontal outra traseira. A armado frontal ¢ produzida em tubo de ago carbono com 2222 mm de
diametro e espessurade 1,5 mm, e possuia a0 ir apoio
da estrutura do assento, quando esse se encontra aberto. A armagao traseira ¢ construida em tubo de ago
carbono 19,05 mm de didmetro e espessura de 1,5 mm, e possui a funcionalidade dar sustentagio ao assento
e promover sua articulagdo. Na ponta dessa armagdo ¢ fixada uma mola helicoidal de retrocesso de alta
resisténcia e durabilidade a fadiga dinamica, utilizada para rebater o assento quando esse nao estiver sendo
utilizado. Toda estrutura recebe uma protegao de preparagao de superficie metdlica em nano ceramica e

iemp6 maiorvida itil ao produto. Apresentarlaudo
de ergonomia nr 17. Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricagio.

de catélogos técnicos com no minimo trés imagens e do produto.

UND

3.018,00

89

Muvel projetado tipo estante para 12 puff com tampo, montantes verticais, montantes laterais e prateleiras
confeccionado em chapa de MDP {Médium Density Particleboard), com partfculas selecionadas de madeira
de com resina sintética e termo estabilizadas sob pressio, com
25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. O contorno do tampo ¢ encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm, colada a
quente pelo sistema holt-melt, sistema de fixagio de todos os montantes por mini-fix e cavilha em madeira,
dotado de sapata deslizante com regulagem de altura para corregdo de desnivel do piso, medindo 1500 x
2600 x 550mm. Garantia mfnima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricagdo.
c 6ria apresentagdo de catlogos técnicos com no minimo trés imagens e des do produto.

5.120,00

90

Painel piso clevado confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de e com resina sintética e termo
estabilizadas sob presso, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sio encabegadas com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, revestido na face ttil em do tipo loop,
relevo plano, altura de 4,00mm, 100% poliéster. carpete do tipo Itapui master, superficie bouclé, altura de
5,00mm, 100% poliéster em todos os pisos. cor a definir. Medidas 1000 x 1000mm. Garantia minima de dois
anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fahnca(;a Compulséria apresentagio de catdlogos
técnicos com no minimo trés imagens e o produt

337,00

91

Painel piso elevado confeccionado em chapa de MDP [Med)um Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de e com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sio encabegadas com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, estrutura em tubo de ago galvanizado,
apresenta tratamento de superficie por meio de pintura a p6, através do processo de deposigao eletrosttica,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizagao, tratamento antiferruginoso e posterior secagem em
estufaa 200 - 250 °C, na cor a definir. A estrutura dispoe de sapatas para atrito com o piso manufaturadas
em polipropileno copolimero injetadas em alta pressao. Medidas 1000 x 1000mm. Garantia minima de dois
anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricagio. Compulsoria apresentagio de catdlogos

UND

705,00

técnicos com no minimo trés imagens e do produto.

92

Painel piso elevado mnfecmonado em chapa de MDP [Médxum Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madei m resina sintética e termo
estabilizadas sob preasau, com 15mm de espessura, revesudo, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes so encabegadas com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, estrutura em tubo de ago galvanizado,
apresenta tratamento de superficie por meio de pintura a 6, através do processo de deposigo eletrostatica,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizagao, tratamento antiferruginoso e posterior secagem em
estufaa 200 - 250 °C, na cor a definir. Revestido na face itil em do tipo loop, relevo plano, altura de 4,00mm,
100% poliéster carpete do tipo Itapud master, superficie bouclé, altura de 5,00mm, 100% poliéster em todos
0s pisos. cor a definir. A estrutura dispde de sapatas para atrito com o piso manufaturadas em polipropileno
copolimero injetadas em alta pressdo. Medidas 1000 x 1000mm. Garantia mnima de dois anos a partir da
data da entrega, contra defeitos de fabricagdo. Compulséria apresentagdo de catélogos técnicos com no

minimo trés imagens e especifi do produto.

1.378,00

93

Banco com assento confeccionado com assento em ripas de madeira maciga oriunda de reflorestamento com
tratamento autoclavado imunizante contra danos biolégicos, contra agdo de xiléfagos (fungos, brocas e
cupins) e fungos, com acabamento envernizado freij6, estrutura em metalon de 30x30mm, #18, apresenta
tratamento de superficie por meio de pintura eletrostitica epoxi po, através do processo de deposigio

passando pelos anti-ferruginoso e posterior
secagem em estufa a 200 - 250 C, na cor preta, medindo 1300 x 450 x 500mm, deslizantes em sapatas
niveladoras em nylon. Garantia minima de 05(cinco) anos contra defeito de fabricagao. Compulséria

40 de catdlogos técnicos com no minimo trés imagens e do produto.

2.905,00

94

Banco com assento confeccionado com assento e encosto em ripas de madeira maciga oriunda de

com contra danos biolégicos, contra agao de xilofagos
(fungos, brocas e cupins) e fungos, com acabamento envernizado freij6, estrutura em metalon de 30x30mm,
#18, apresenta tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica epéxi pé, através do processo de
deposicio eletrostitica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagao, tratamento anti-ferruginoso
e posterior secagem em estufa a 200 - 250 2C, na cor preta, medindo 1300 x 450 x 500mm, em

3.597,00

17



sapatas niveladoras em nylon. Garantia minima de 05(cinco) anos contra defeito de fabricagao. Compulsdria
e catédlogos técnicos com no minimo trés imagens e es] cagdes do produto.

95

Lixeira confeccionada em ripas de madeira maciga oriunda de com
imunizante contra danos biologicos, contra agio de xiléfagos (fungos, brocas e cupins) e fungos, com
acabamento envernizado freij6, estrutura em metalon de 30x30mm, #18, apresenta tratamento de superficie
por meio de pintura eletrostatica epdxi po, através do processo de deposigao eletrostatica, passando pelos
processos de anti-ferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 -
250 °C, na cor preta, tampa articulada confeccionada em chapa de ago de ago galvanizado #20, apresenta
tratamento de superficie por meio de pmrura eletrostatica epoxi po, através do processo de deposigio

passando pelos Tuginoso e posterior
secagem em estufa a 200 - 250 °C, na cor preta. Garantia minima de 05(cinco) anos contra defeito de
fabricagao. Compulséria apresentagio de catélogos técnicos com no minimo trés imagens e especificagdes do
produto.

2.796,00

96

Cachept confeccionado em ripas de madeira maciga oriunda de reflorestamento com tratamento autoclavado

imunizante contra danos bioldgicos, contra agio de xiléfagos (fungos, brocas e cupins) e fungos, com

acabamento envernizado freij6, estrutura em metalon de 30x30mm, #18, apresenta tratamento de superficie

por meio de pintura eletrostatica epoxi po, através do processo de deposicao eletrostitica, passando pelos

processos de anti- e posterior secagem em estufa a 200 -

250 °C, na cor preta. Garantia minima de 05(cinco) anos contra defeito de fabricagao. Compulséria
40 de catélogos técnicos com no minimo trés imagens e des do produto.

2.214,00

97

Banco com assento e encosto confeccionado com assento em ripas de madeira maciga oriunda de

com contra danos biolégicos, contra agdo de xiléfagos

(fungos, brocas e cupins) e fungos, acabamento colorido, estrutura em metalon de 40x40mm apresenta

tratamento de superficie por meio de pintura eletrostitica epoxi po, através do processo de deposigao

ica, passando pelos anti-ferruginoso e posterior

secagem em estufa a 200 ~ 250 °C, na cor preta, medindo 1300 x 450 x 500mm, deslizantes em sapatas

niveladoras em nylon. Garantia minima de 05(cinco) anos contra defeito de fabricagao. Apresentagio

compulséria de catlogo técnico do produto ofertado conforme  especificages  descritas  no item em
exposigio.

2.628,00

98

Carro auxiliar em ago inox com dois planos. plataforma lisa em ao inoxidavel; perfis de reforgo estrutural;
capacidade de carga total: 250 kg; conjunto de rodizios giratorios 4" em poliuretano, sendo os rodizios
posteriores com freio. A garantia deve cobrir mio de obra e pegas de reposigio. Em caso de envio de

outralocalidade, éncia técnica disponivel no local com
previsio de atendimento em até vinte e quatro horas apés solicitagio da administragao publica, através de
declaragiio do fabricante do objeto, especificamente do referente item cotado. Apresentagdo compulsoria de

7.754,00

99

catalogo técnico dn produto ofertado conforme descritas_no item em exposigio.

Carro ago inoxidavel, dotado d rodizi ‘ndo dois fixos e dois giratorios
com travas. Tam. 600 x 900 x 900mm. A garantia deve cobrir mao de obra e pegas de reposi¢ao. Em caso de
envio de equipamentos para conserto em outra localidade, comprovagao de assisténcia técnica disponivel no
local com previsio de atendimento em até vinte e quatro horas apés solicitagao da administragao piblica,
através de declaragio do fabricante do objeto, especificamente do referente item cotado. Apresentagio
compulséria de catalogo técnico do produto ofertado conforme ~especificagoes  descritas no item em
exposicio.

08 UND

12.827,00

100

Carro para detritos confeccionado em ago inox, acionamento da tampa com pedal, capacidade de oitenta
litros. A garantia deve cobrir mio de obra e pegas de reposigio. Em caso de envio de equipamentos para
conserto em outra localidade, comprovagio de assisténcia técnica disponivel no local com previsio de
atendimento em até vinte e quatro horas apds solicitagio daadministragio publica, através de declaragao do
fabricante o obijeto, especificamente do referente item cotado. Apresentagao compulsdria de catdlogo
técnico do produto ofertado conforme especi s_descritas no item em exposigao.

13.097,00

101

Mesa lisa confeccionada em ago inox, dotada de espelho de no minimo 100mm, pés com travessas

longitudinais para reforgo da estrutura, medindo 1200 x 700 x 850mm. A garantia deve cobrir mao de obra

e pegas de reposigao. Em caso de envio de equipamentos para conserto em outra localidade, comprovagdo de

assisténcia técnica disponivel no local com previsio de atendimento em até vinte e quatro horas apos

solicitago da administragio piblica, através de declaragio do fabricante do objeto, especificamente do

referente item cotado. Apresentagio compulsoria de catdlogo téenico do produto ofertado conforme
des descritas no item em exposicio.

8.079,00

102

Mesa confeccionada em ago inox aisi304 com prateleira inferior gradeada 1000 x 700 x 850 mm (apoio
fogdo). A garantia deve cobrir mao de obra e pegas de reposicdo. Em caso de envio de equipamentos para
conserto em outra localidade, comprovagio de assisténcia técnica disponivel no local com previsdo de
atendimento em até vinte e quatro horas apés solicitagio da administragio publica, através de declaragao do
fabricante do objeto, especificamente do referente item cotado. Apresentagdo compulséria de catilogo
técnico do produto ofertado conforme especificagdes descritas no item em exposigio.

7.034,00

103

Paneleiro confeccionado em ago inox 900 x 600 x 1650mm, prateleiras perfuradas com furos em formato
oblongos. A garantia deve cobrir mio de obra e pegas de reposigo. Em caso de envio de equipamentos para
conserto em outra localidade, comprovagio de assisténcia técnica disponivel no local com previsio de
atendimento em até vinte e quatro horas apds solicitagio da administragio publica, através de declaragao do
fabricante do objeto, especificamente do referente item cotado. Apresentagdo compulséria de catélogo
técnico do produto ofertado conforme descritas no item em exposicao.

6.657,00

104

Estante em ago inox com quatro coluna em tubo de aco inox de 1', dotada de quatro prateleiras
confeccionadas em chapa de ago inox, todo conjunto soldado em solda mig, lixada e polida, deslizante por
sapatas injetadas em nylon. medindo 1400 x 400 x 1650mm. A garantia deve cobrir mao de obra e pegas de
reposicdo. Em caso de envio de equipamentos para conserto em outralocalidade, comprovagao de assisténcia
técnica disponivel no local com previsdo de atendimento em até vinte e quatro horas apés solicitagio da
administragdo piblica, através de declaragio do fabricante do objeto, especificamente do referente item
cotado. Apresentagio compulséria de catélogo técnico do produto ofertado conforme especificagdes
descritas no item em exposigdo.

5.681,00

OBSERVAGOES GERALI
1. A Empresa Benefi

ria - SRP poderd ser convocada observando as disposigdes da Ata de Registro de Preos e respectivo contrato
2.0 Pedido, a Liberagio ou outro instrumento congénere, serdo gerenciados pela UL/GOV como competente para o regular controle dos saldos de acordo com demandas autorizadas;

4.Nao havera

absoluta de

ntrat sob qualquer pretexto.

ser firmado, para deacordocoma

5. As quantidades foram previstas para o bimestre, renovando-se para o bimestre segulne ¢, assim, sucessivamente, enquaito vigente o ontrato firmado sob égide da ARP.

6. Ositens e/ou lotes que nio lograram éxitos ou por motivo j

daLF n®14.133/21.

ndo puderem ser

poderio, apés pesquisa de mercado, ser contratados com fundamento no inciso 111, alineas “a” e “

Unidade de Licitagdes e Contratos - UL/GOV~- PMJF/P1, em 29 de outubro de 2025

Ciente: PEDRO GOMES DOS SANTOS FILHO.

PREFEITO MUNICIPAL - PMJF/P1

enfrentada;
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